Thermopress EM-III

Betriebsanleitung
User’s manual

Mode d’emploi
Instrucciones de uso

STAHLGRUBER




English

Table of contents
| Inlreduction/general information ....... 4

I.1 Manulacturer. ... e cerere
. Fields of apgﬂmahnn |:|HhE uuln;'.mlsmg

maching "Themmoprazs EM I .......... 4
.3 Guaranies and lability .........c.oo........ N
.4 CE declaration of conformity............. f
Il Safely inslructicns/prevention of .......

110 | e e O S i i o a
.1 Explanalion of symbols ....c.c..eeceve.e. 8
112 Cialigation of 1he aperalor ..., 8
I1.3 Pravenlive measures ...................., 10
1.4 Risks cannected wilh maunting

and demouning ....coeoceeeceeeeen 10

1.5 Regairaintenante ..., 10
L6 Risks arizing from the use

of the vulcanizing macking ..., 12
il Technical data........onmmemmeems 16
I Bame pates e s V18
IV. Descripfion of the maching ........... .18

IV ADperaling elements ... 18
Functaning of the EM I
wulcanising maching ... 20

W Transport and installabon ... e
W1 Mounting inslruckions .................... 20
Mounting the lover parl
of the maching .. i ad
Mounting ihe uppnr p.:-lrt il‘rama]
of the maghina ., SRR e
Mounting the wl:lrklng plah'-::rm
wilk 1he railings ... PR
Mounting the r:n:unln:ul panE{ ............ 26

Ceanecting the hydraulic system .. 28
Mounling the EM hEa1ing plates ... 2B

VI, Starting ... [
VIl Handling and upermlrrg ety
Dperalional cantrals far
hiydrauhic SYSEm e, 32
Operational contrals far

electic system on conlrol panel ..., 32

Ternperature conlrollers | over-

heating cul-oulS e .34
Wil 1 Vulcanisalion af Lyre injuries

filad with uncured rusher............... 42

Descrpbon of the passil:éli';ies

of adjusting the frama ., - |

The pressing on of mulli- |:Ih.'

regair palchas ... LA Py |
1% Trouble shnmlng sisisivzz s dHll
X Mamienance .. corerrermrrernrrnananes B
%1 Mamnlenance frequenr:j.r .................. G
Appendix 1
Changing the connections on farnale
eleslrical socket for maing ingut ... o
Changing the aulpul conrsclar for
Fydraulic SERD U .. T8
Spare parts Lists ... N

o |

indice

I.  Intreduccian ! Generalidades ... 4

1.1 Fabricanie ... cerrererren &

1.2 Campos de ap!l::mmrrﬂn la
JThenmopress EM-3° ., T |

1.3 Garanlias yrespnnsahilkfades vervaren B

I.4 Declaracian CE fe conformidad ..., B |

[I. Sequndad ! Prevencién de

actidenies... JEETUTTUTROTRONY .
1.1 Simbolos v nntas e e B
1.2 Qbligaciones del mpmamiusuannﬂ
1.3 Madidas de segunidad .................... 10
Il 4 Peligros en & monlaje y dasmontaje 10
1.5 Averias/Mantenimientd ... 10
16 Peligraz al usar la wlcanizadora ... 12
01 T e |
APlzcas de identiicacian ... 16
IV Descripcidn da la maquing ... 18
W AComponentes / Caja de condrol /

Mandas funcionamiento........... 13
Y Transparte v rnunt.a[e i s iiai i |
WA Monlaje ... e, et S
Monlaje armazén basm:- R
Monlaje anmazin 5up3ﬂur........-....-24

Momlaje pedestal v pasamano ... 26
Momzje caja de canlral................... 26
Conaxidn del sistema hidrdulics ... 28
Montajz placas calefactoras ... 28
¥l Primara pusia en funcionamiento . 30
VIl Manejo y luncionamienta ............... 32
Elementos del sistema hidrdulico ... 32
Elementos alécticos de la caja de
=7, (111, SR R b 3
Regulador de temperalura { limitadar,
dE BMPEralura i 3
VIl 1 vulcanizacion de roluras
rellenadas con goma cruda /
1Ty T e 1] Y. |
Posibilidades de ajuesla del armazandd
WI.2 Coma apretar parches de vanas
lonag con la maguina {zin calentar

1z [z o R . |
X Averiazfcausasisoluciongs ..., a0
& Manienimiendd .o, B
%1 Intervalos de mantenimiento........ G4
Anexo 1
Manipulaciin da las congxiones ala
ca de enfrada de la red eléctaca ... T
Manipulaciin de [as conexignes a la caja
de selida hacia el grups hidrawico ... 72
Listas de repuestos ..., .74

= Frangais
Table des matiéres
I Intreduction ! infarmatans
pénéraes ... S |
I 1. Fﬂhl'[':aﬂl BTl sz
|2 Dtlmzunesd apph:ahnn u:h:
I"apparail da widcanization
Thermapress EM I o
I3 Garanfie et responsabié .............. G

14 Déclaration de conformite CE ... B
Il Sécuritdiprévenlion des accigents .. &
L1 Explicaiion des syrbales

e des oon2eils e B
12 Engagement de axplaitant ........... B
1.3 Mesures de prévention ... 10
.4 Rizgues liés au mantage el

au démoniage de agparail .......... 10

15 Dépannageenirelien ... 10
LG Risques figs & l'utilisation

e I'apparail ., AR PR .
[ Earanten&hques I:e::nnlquus .......... 16
.1 Plagques signaléliques ..., v 1B
I¥. Description de I'appnmil ............... 18
[ IV, 1 Désignation cas pibces at
des éléments de commanda |
: fenchionnement ...............c......... 18
[ % Tranzporlelinstallabion ..., 200
¥.1 Monlage ... o i
Montage dﬂ la |l':'lr-.|E |n1|arreure
e I"appareil ... S
Moniage du n:m supéneur Bl
Montage de la plate-forme
aves garda-fou .., . 2B
Montage du pup:ﬂrc dn m-nnunde 26
Brancher b syslime hydraulique,, 28
Maontage des plagues
chaulfantes EM ... 2B
VI Misg en Semica .......o.ocveeesiiseens 90
VIl Maniemeni de 'appareil ............. 32
Eléments de commande du
systéme hydrauligug ..................... 32

Eltmeonts de commande &lectriques

du pugitee do commanda ........... 32

Regulataur de iempérabure /

dispasilif dz protection thermigue . 34
VILT Vulcarizalion des blessures de

preus bourréss de gomme cue .. 42

Passibilités d"zjusler le bati ... 46
VIl.2 Pressage des emglatmes &

plusieurs plig ... cemvermrrmrmsrnrnere T
Ix J\nnma’ms.':auses.rmdeq e, I
%.  Enlralien.., P Tr o oyee 11:
X1 Infervgles dE SEMvice . B -1
Annexe 1
Modificatian des connexions da 1a
prize feralle anlrée seclewr ... T

Modificalion du connectaur de sonie
paur l'unilé de pression hydrawtique ... 72

Listes des pigéces detachées .. 75



: Deutsch

Inhaltsverzelchnis
. Einlgifung / Allgemainas ............... i
1.1 Harsteller... PR
1.2 Elnsatzbereu:he des Than-rlnpreﬁa EM 3" ........ o
1.3 Gewshreistung und Haltung ..o 7
.4 CE-Konformitatserkl&nung.. ..., 7
Il Sicherheit/ UnfallvernGtung ... 9
.1 Symbal- und Hirweiserkdarung.......................... B
1.2 Vempflichlungen des Befreibers ., o @
I3 Crganisatornsche Maknahmen,,, e |
.4 Gefahren bei der Montage und Demnntage S b
1.5 Emmngsbesemgungﬂnstandhallungs

tatigkeiten ... b
LG Gefahren im legang rn|1 dern

Vulkanisiergerat ... i
1 Te-:hnis-::he[llaten R I
A Typenschilder ..., PR i
IV Gerdtebeschraibung. ... 19
V.1 Bezeichnungen ! Bedienelemente.................. 19

Funkiionsprinzip ... s B

| v Transport und .ﬁ.ul’sl.allung ................................ 21

V.1 Montage .. S |

Montage Geraledjnteﬂ&ul S,

honlage oberer Geraterahmnn.........--.......--.... 25

Podest mit Geldnder montieren ... 2T

Sehaltpull MOABEIEM oo iseeisiseeessnn 2

Hydraulik anschleRBan ... 28

Montage der ERM-Heizplalten ..., 29
VI INBRetieBrnalme ... H
Wil Bedienung und Belriab i 33

Bedienelemente Hydraulk ...................o...0. 33

Bedienglemente Elekirik am Schaltputlt ............ 33

Temperaturregler / Temperatur-Bagrenzer ..., 35
WII.1 Vulkanisation von mit Rohgummi

verfillten Schadensstallen ... vvveeceiiinnnnn, 43

FahmenNerstellméglichkeitern ........... AT
VIL.2 Anpressen von mehrilagigen

Deckenpllastern ... o i O
4 Slnmng&rd’l_rrsamena'ﬂasemgung .. 61
X Warung .. ﬁﬁ
X1 Wartungsinlervalla .......................................... 65

| Anlage 1

Umsiallung der Anschlisse andear ..................

Steckdose des Nelzeingangs......... e il

Limstellung der Ausgangsdose ...

zum Hydraulikaggrenat ...... .73
Ersatztelllisten ... s sesern s saeees TH




English T
| Intreduction/general information
® This manual explaing he comact

kanding of the vuleanising machine
Thermoprass EM I1I°,

* (nly use the machine after having
canefully studied and completely
understiood this manual,

® Thiz manual should alss be read
reqularly whan the machine is used,

® VWhen the machine is paszed an 10 ather
persans, 1his manual shauld alsa be
included in thal shipment,

#® Forinformation aboul injury preparalion,
refer 1 the saparale repair instruclions

#® All fhe information given i his manaal
riefiers anly 1o the use of orginal TIP TQP
malarials, accessories and spare paris.

* Ripairs have 1o be camiad out only by a
specialisl wilh the use of oginal TIP
TOP spare parls.

® Wa razarva the right 10 carry oul changes
which canlribule fo the furher lachnical
cavelopment of the maching,

1.1 Manufacturer

The vulcanising machine “Thermopress EM
I is manulactured by the company:

Harn GmbH

0-7B244 Gollrradingen

The maching is distribuled by the company
TIP TOP STAHLGRUBER

ity Gruber GmbH & Co

Einzleinsirale 13)

D-81675 Munich

.2 Fields of application of the
“Thermopress EM 111"
The TIF TOPF vulcanizing machine
Thermapress EM II* shauld be usad only
lior curing skives (filad wilh uncured rubber)
on large EM {OTR) tyres and for pressing
on muti-ply repair patches.
For thig purpose, wse only producls from
Ihe REMA TIP TOP repair syslam.
A% far mjury preparation, refier to the
inslruclions given in this manual as wall as
Ihe separate repair instruclions.
Thiz maching can be used al ambient
lernperatures ranging from -10°C to +40 *C.
Any othar use which does not conform
to the one defined in this manual is
considered to be Incarract.
Tha company TIF TOP STAHLGRUBER: will
not gzcepl any claims dus fo damage
caused by incorect use. The user alone
hias 1o assume all risks ansing from

I, Introduccidn ! Generalidades

» Eszle manual mucsira el mangjo comecin
e [a mdquing vilcanizadara
-Thermopeass EM-3°,

s Mo conectar la magquing antes de que ol
usuzho haya kido y enlendido tadas los
parrafos del manwal.

« El manial debe sor [eido con regularidad
Tambidn duranle el uso de |z maguing,

s Encaso de reventa de la maguing, esie
manuel siampre debe sor enlregado unio
a la maguina.

# Conzulte tambicn el manual da
preparacin de roluras epare siquisne
asegurarse del procadimients carmeclo da
reqaracidn,

Espariol ]

| « Tadaslas indicaciones de ste manual se

refieren exclusivamenta &l uso dea
malerizkas, accasenios y repueslos
orginales TIP TOR,

+ Las reparaciones ienen que serlievadas a
cebo 5ol por un eipecialzta autorzaday
con el uso de a5 pates de repuestos
originafes Tip Top,

+ Mos raservames el derecha de modificar
I3 maguing si asi o requiers el dasarolio
tecnoligica.

1 Fabricante

El fabricante de la maquina wulcanizadora
Jhemrmopress EM-37 85 [a empresa

Harm GmbH & Co KG en

[-TE244 Gollmadingen

Vanla exclusiva por

TIF TOP STAHLGRUBER

Qlba Grubar GmbH & Co

Einstainslrala 130

O-B1675 Minchan

12 Campos de aplicacion de la
»Thermopress EM-3“
La wulcanizadora , Tharmaprass EM-3° stla
debe sar wilizada para videasizar dafios an
neumdticas OTR [EM] refenadas con
cauchn cruda) ¥ para apretar parches de
varas lenas para cubiarlas, Para ello stlo se
permile ¢l use de matariales del sistema de
reparacién REMA TIP TOP T2. Observar
badas lzs indizaciones rezpecioala
praparacian de 3 rolura, Lanlo en esle
manual coma en &l manial para ka
preparacaan de mluras en neumatizos
F0EMe,
Llilizar la magquing 3 una lemgerabura
ambienlal de entre -10 °C v +40 “C.
El use con ofres fines vo el uso que
excede el fin descrito se considera no
canfarme a [o prescrifo,
La emareza TIP TOP STAHLGRUBER no
asume la rgspansatbilidad por danios que
rasuttan oo tales excasos f malusos, La
rasponsabilidad para ello 1 asume dnica-

| - ' _?ranr;.aia

l. Introductionfinformations générales

® (o mode d'emplai explique le maniemsnd
ourect de lapparail da vulanization
“Themegress EM I,

* N metlez lapparail en sendice qu'apois
avoir éludid of compris foutas les
axphzations conleawaes dans ce mads
d'emphai,

® [l plus, nous vous conseillons de lie e
mode d'emiplod réguligrement pendant
Fulilisation de I 3ppareil

* Quand vous confierez lapparsil & d'aulres
pErsanaes, Yous deviaz an méma tamps
leur remeltne oo made d'emplai,

® Pour las infomalions concarnant la
préparation dog 2anes A réparer, référes-
VoS AU e opdraloire sépané paur s
réparalion des preus.

® Toubes les informations dannées dans ce
mgde d'emple 50 rédérant uniguement &
l'utEsalion de praduits, d"accessoies at
ta piaces cétachées d'erigine TIP TOR.

® Seylun spaciaiske dait Ere autonsé &
elfeciuer des réparalions, N'uliliser que das
pitces cilachies d'ongine TIP TOR,

® Naus nows réservans le drod dapparter
Ioubas medifications visant & amdbarer o
Ipncharaemand de Fapparail,

I.1 Fabricant

L'appareil de vulcanizalion “Thermogress EM
I g3t fabrigud par la saciélé

Hom GmbH & Go, KG,

& Gollmadingen D-T3244.

Il esl commarcialisé par | soodid

TIP TOP STAHLGRUBER

Ote Gruber GmbH & Co

Einsleinzstrale 130

C-81675 Mimich

.2 Domaines d'application des appareils
de vulcanisation Thermoprass EM Il

L ‘appared de vulcanisation “Thermapross
EM I e peul dlre ufiliza qua paur la
vulcanizalion dis blessures bawréas da
qomime crue sur ks grands pneus GG ainsi
que pour e pressage des emplitras &
plusiaurs plis,

A cel effel, on dail uliliser uniquament des
prodists du systéme de réparation REMA TIE
TOP T2 Compound, Pour [a préparation des
zanas A réparar, abserver les miarmalions
donindes par ce made d empls el le mode
apCrataire 2apare pour la réparalicn

L apparail es! ulilizabla & des termplratures
di-10°C 3 +40°C.

Un emplai différant ou un emploi qui
excide le domaine d'application précité
est congidéré comme inadéquat.

La saciedi: TIP TOP STAHLGRUBER ne

| répond pas des dommages causas parun

emploi inackbgual de | apparail, emplod donl
les risques incambart uniguemanl a
l'ulilisateur.

incorrecl use. | L
i = marie al wuana, |
Far he correct use of the maching, it is also [

) : El use confoemne 2 o prescrile incluye ques 5o
necessary 1o observe all the instructions : ; '
R raspetan todas las indicacionasirecomenda- |
given in s manual, e

crnges de asba manal,

L'utilization adéguate de | apparneil nécassita
la respect des mstruclions donnéas dans ce
mada d'amploi,

i
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I. Einleitung / Allgemeines

#* Diesa Bedienungsanleitung zeigt die fachgarachie
Handhabung des Vulkanisiergerates “Thermopress
EM-27. Das Gerdl darf erst in Betrieb genommen
werden, wenn die Bedienungsanlailung sargfallig
gelesen und in allen Punkten verstanden wurde.

® Dig Bedienungsanleitung solite auch wihrend der
Mutzungszeit regelmatig gelesen werden.

#* Bei'Weilergabe des Gerdtes mul die Bedienungsan-
lzitung stets mit dbergaben werden,

* Dig Arbeilsginge der Reparalurstellan-Bearbailunig
sind dar saparaten Reparaturanleitung zu entneh-
men

| * Alle Angaben dieser Bedienungsanleitung beziehen
sich ausschlieRlich aufl die Varwendung van Criginal
TIP TOF Materialien, Zubehdr und Ersaizteilen.

* Reparaturen nur vom Fachmann mit Original-Ersatz-
Lesilen,

® fnderungen des Gerdtes, die der technischen
Weiterentwicklung dienen, beiben vorbehalten.

.1 Hersteller

Das Yulkanisiergeral "Themopress ER-3" wird herge-
stellt von der Firma

Horn GmibH

D-7a244 Gottmadingen.

Der Vedrieb erfolgt durch die Firma

TIP TOP STAHLGRUBER

Otto Gruber GmbH & Co

Einsteinstrale 130

D-B1675 Minchen

.2 Einsatzbereiche des "Thermopress EM-3"
Das Vulkanisiergerat "Thermopress EM-3" darf nur for
die Yulkanisaticn von {mit Rohgummi verfGilten)
Schadensstellen an EM-Graltreifen sowie fiir das
Anpressen von mehrlagigen Deckenpllastern vaerwen-
det werden. Dabai didfen nur Materialien aus dem
REMA TIF TOP Reparatursystem eingesetzl warden.
Die Angaben zur Reparalurstellanbearbeitung in dieser
Anleilung und der separaten Reparaturanleitung sind
zu beachten.

Das Gerdt kann eingesetzt werden im Temperatur-
bereich von =10 *C bis +40 *C.

Eine andere oder Uber den baschriebenen Swack
hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestim-
mungsgemal.

Die Firma TIP TOP STAHLGRUBER haltel nicht fir
daraus enlslehande Schaden. Das Risiko dafiir trégt
allein der Arwender.

Zur bestimmungsgemaken Vervendung gehdrt auch
das Beachlen aller Hinweise aus dieser Bedienungsan-
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.3 Guarantee and liability

Cn principle, our general lerms of sales

and delivery are applicable. Thege are

available b3 the operater. Warranky claims

and Eability canngt be accepied for

personal injunas and mabarial damage

which are dug to cne or severgl of the

lollawing causes:

® [ngomact use of the wulcanising maching

® ge of the vulcanizing machine wilh
dafaciive ar incomacily inslalled safely
syslems

* Disregard of the insinctians given in
lhig manual with reference b safety,
Iranspor, shorage, inslallation, slarling,
oparalion and mainlenance of the
yulzanising maching,

® Arbitrary eMeralions b he wulcanizing
rnachir

& |psulficient monitoning of parls subject to
wWeadar

® Inaxpert repairs {nan-specialist repairs)

® Accidental damage caused by foreign
bodies and undue force

In case of profblems due b3 1he disregard of

{he anave menboned items, we cannot

provide repair services on sibe or assume

Ihe cost of retum.

Flease cantact your supplier before

carrying out any retum!

1.4 CE declaration of conformity

The TIP TCP Tharmograss EM I
vulcanising maching described in this
manial has been designed, construcied
and manufaciured accarding b the EC
slandards 8930HEWE and BHIIGEWG.
The responsible manufaciurer's CE
declaration of conformily is attached 1o the
machine,

L3 Garantias y responsabllidades

Basicamenie son vaidas nuestras

JLondiciones genarales de wanla y

suminisirg”, El usuario estd informada

sobra allas. Mo se asumen garanlias ni

rezponsabilidades en casos de dafios

parzanales wo materiales cuands

obedecen 2 una o varias de las siguientes

razenes:

& |Izg de la mégquing wlcanizadora ng
canfarme a I3 prascrilo,

® |zo de la maguina vuleanizadora con
componenies de sequridad ¥
dizpositves de proteccidn defeclucsos,
mal meniados o que no eslén an
condiciones de funcienar correctamants

® En caso de que no se respelen las
indicaciones de esle manual respecio a
medidas de seguridad, transporte,
g'macenaje, moniaia, conexion,
luncionarmients ¥y mankenimiento de la
vulcanizadora,

#* Modilicaciones arbilranas de la
vulcanizadora

#® Inspaccitn daficiente de piezas dy
desgasts.

® Reparaciones llevedas a cabo
incorrectamante.

® Accidentes causades por objelos ajenos
y fuerza mayor.

| Mo sulragamas 0g gasios de senvicios
| 1Bcnicos vio devalucion (ranspore) de [a

maquing vulcanizadara =i los defecios da
la maguina fueron causados por ignorar los
puntes ariba mencinaas.

Por ello bz recomendamos 58 ponga en
canlacis con al vendedar da la maguina
anles de devalvera,

1.4 Declaracién CE de Conformidad
La maquina vulcanizadora , Thermopress
EM-3° descrita en esle manual ha sida
dezarrollada, conslruida v fabnicada

| conforme & las narmas CE BRAS/CEE v

BIIIGICEE, acualmende vigenles

La gadiaracion CE de conformidad de la
empresa regponsable de la fabricacidn, se
suministra junbz & la maguina.

[+E]

1.3 Garantie et responsahilité

Ce domaing &st én principe réglemenis

par nos candilions générales de venle ol

de livraison®, qui sont & la dispasilion da

I'expleaant.

En cas de dommages mabdriels e

comporels, foule responsatilibé el laula

garantie gont exclues 5i ces dommages

sond impulables & une ou & plusiaurs dos

Calses suivanies:

* gmple ingdéquat de l'sppared de
wulzanization

& yifisation de lappareil de vulcanization
an dépil de défaillances ou d'une
inslallation incomecie des dispasitils de
securilé et de profecton.

® nan-respect des inslructions donndes
dans le mode demgloi 8 prapos des
domaines: sacuribd, trangport, slockage,
monlage, mise en service, ulilizafion &
enfrefien de l'agpared de wilcanigation,

® modificabion arbilraire de I'appareil de
vulcanisatian

® curvaillance insullizante des pidces
soumisas & l'usurs

® reéparation incarrects

® calastrophes causées par force majeura
al par les effels de corps élrangers,

En cas danomalies dues au non-raspect

des painls précilés, les confrdlas el

réparations deviont &re effectués dans

nos aleliars, les frais de ransporl dlant &

la charge de l'ulilisateur,

Aocant bout renvoi, NOUS wous prions de

contactar volre faurnissour,

|.4 Diclaration de conformite CE

L apparail de vulcanisation “Themopress
EM IIF décril dans ce mode d'emploi 3 élé
Bludié, conslruil et fabriqué conformément
aux normes de la CE BHIEHEWG ot
A933BEWG. La diclaration de confommit
du fabricant responsable est joinde &
I"apparail.
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1.3 Gewahrleistung und Haftung

Grundsatzlich gelten unsere "Allgameinen Verkauls-

und Lisferbedingungen”, Diese stehen dem Betreiber

zur Werfugung. Gewahrleisungs- und Haflungsan-
spriche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eing oder mehrere der folgen-
den Ursachen zurbckzulihren sind:

* Micht bestimmungsgemalte Verwendung des
Vulkanisiergerates,

® Balreiben des Vulkanisiergerdtes bei defekien
Sicherheitzeinrichtungen oder nicht ardnungsgemark
angebrachten oder nicht funktionsiahigen
Sicherheits- und Schutzvorichiungen.

#* Michibeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung
beziglich Sicherhail, Transpart, Lagerung, Montage,
Inbetriebnahme, Betrieh und Warung des
Yulkanisiergerites.,

* Eigenmachtiges Veréndern des Vulkanisiergerates.

® Mangelhafle Oberwvachu ng von Teilen, die ginem
Verschleil untediegen.

* Linsachgemalk durchgefihie Reparatunen.

®* Katastrophenfille durch Fremdkdrperaimesdrkung und
héhera Gewalt.

Kundendienstanforderungen und die Kosten fiir Riick-

sendung, die durch Michtbeachien der aufgefiGhrten

Punkla enlslehan, kannen wir nicht dbernehmen,

Selzen Sia sich daher ver einer Ricksendung mit

Ihrem Lieferanten in Verbindung.

| .4 CE-Konformitdtserklarung

Das in dieser Anleitung beschriebene TIF TOP-AUI-
kanisiergerat "Thermopress EM-3" wurde enbwickell,
kenstruiert und geferigt in Ubereinstimmung mit den
EG-Richilinien S9/392/EWG und 89/336/EWG.

Die CE-Konformitédtserkldning der verantwortlichen
Produktionsfirma liegl dem Serdt bei.

S
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Il. Safety instructions/prevention
of accidents

.1 Explanation of symbols

The fallowing symbals are used in thiz
manual k mark especially important
infarmalion:

Danger signs

& Caution!

Indizaticnsiprohibilions for prevention of
persang! injuries and severe malenal
darnage.

Attention!

Indicalionsiprohibitions for pravention of
ralerial damage

Tips

g <5 This symbal indicates useful tips
an how o uga the vulcanising
maching coraclly.

= Job 1o carmy aut

1.2 Obligation of the operator

The operatar af the vulcanising machine is

abligad to [ the vulcanising machine be

hardled only by parsons wha -

® are familiar with the lundamental
requlations for safaty at work and
pravanlion of actidanls and have been
infreduced tx the use of the maching,

# have read and understood this manual
and above all the chapler *Safely
instructions/prevention of accidents”
and the safely inslructions in his
rianual and have confirmed this by
registering their signatura.

# Hesides fhe salely instruchans gean m
Ihis mmanual, the local rales and
regulations for prevention of accidents
have la ba absarved.

[l.  Seguridad ! Prevencion de
accidentes

.1 Simbolos de advertencia v
recomaendaciones

En este manual e ulilizan los siguientes

simboles y designacianes para

indicaciones especialments importantes;

Peligra

A jAdvertencial

Insirucciones y prohibicianes para la
prevenciin de datos personales wo
matzriales graves.

[Atencidgn!
Instrucciones y prohiviciones para la
pravancidn de dafos materiales.

Qfros

=5 Estz simbalo llama la atencién
del lector sobre kos congejos v
recomendaciones raferanla al
uzd cormecty de la vilcanizadara,
—= Pruabels wsled mesmo

.2 Obligaciones del propietario

El prapielano estd cbligads a dejar

Irabajar con lx maguina unicamenle a

PErSoNA% QUi

® conocen [as principales normas de
sequridad laboral y prevencion de
accilentes v que esldn capacitados
para mangjar la maquing
somaclaments.

® qua confirmaran por esenio que han
leide v entendids este manual por
compledo v especiabments los capilulos
referente & la sequridad v las
adverlencias.

#® que saben aplicar, ademds de las
ingtrucciones de seguridad descrilas en
asie manual, las viganbes normas
lacales de prevencidn de accidentas (en
Alemaria, p.gj., las normas LWV,

Il. Securité/prévention des
accidents

Il.1 Explication des symboles ef des

conseils

Les symboles suivants soni ulilisés dans
oe mode demploi pour repdrer des
indicatians particuliérement impartanies;

Signe de danger

& Attention

Indications el interdiclions deslinézz ala
prévendion des dommages corporels eliou

| des dammages matésials imporants

Attention!
Irdications et inlerdiclions destmees 4 la
prévenkan des dommages maténels

Conseils

=5 Ce symbobe se référe 4 des
cansails prabgues pour e
maniement cormect de apgareil
de sulcanisabion,

— Manipulalion & affecluer

|.2 Engagement de I'exploitant

L'exploitant esl cbligé de ne laisser manies

l'appareil do vulcanisation que gar des

PEFSCANES

* qui cannaizsend bien les réglemenls
fondamentaux cancarnant [a stounié du
travail el la prévenlion des accidents

® qui ont £1& iniliées au manigmenl de
I'apparail

#® qui ont lu et compris ce mads damploo
[matarrment le chapilre séourté!
prévention des acridenis” ainsi que les
consignes de sdounbé] e1 qui ond
confirmé cela par leur signalure.

* Dyire les consignes &g sécurilé
canlenues dans o mogde d'emplod, i el
nécessaire de respectsr [z
reglementation locale refative ala
séowniié du ravail ainsi qua b2 réglement
an viguaur lacalement.
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Il. Sicherheit { Unfallverhiitung

1.1 Symbol- und Hinweiserklarung

In der Bedienungsanleilung werden folgende Benen-
nungen bow. Symbole {Ur besonders wichlige Angaben
benutzt:

Gefahren- Hinwels

& Warnung!

Angaben und Verbola zur Verhliung von Personen-
schaden undfoder umfangreichen Fachschaden.

Achtungs-Hinwaeis
| Achtung!
Angaben und Yerbote zur Verhliung von Sachschaden,

Sonstige Hinweise

l]:_l_T Diasas Symbol gibt Hinwaise und Anwendungs-
tips zum sachgerechten Umgang mit dem
Vulkanisiergerdt .

= Handlungsaulfordening

1.2 Verpflichtungen des Betrelbers

Der Betreiber ist verpflichiet, nur Personen mit dem

Vulkanisiergeral arbeilen zu lassen, die

* mit den grundlegenden Vorschriften liber die Arbeits-
sicherheit und Unfallverhdtung vertraut und in den
Urmgang mit dem Geral eingawiasan sind.

* die Betrebsanleitung und insbesondere das
Sicherheitskapitel und die Wamhbimweize in dieser
Betriabsanlailung gelesan, varstanden und dies
durch Unterschrift bestatigt haben.

® Justzlich zu den Sicherheitshinwelzen digser
Betrigbsanleilung sind dig fir den Einsatzort gelten-
den Regeln und Unfallverhllungsworschriften (LAWY
Zu beachten,
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I3 Prevepntive maasures

& flways keep this manual accessibls
wheraver tha vulcarising maching s
usEd.

® Ralarring 10 the user's manusl, check at
least corasionally whelher the slalf are
warking within 1he safety requlalions.

® Use perzanal probective equipment, if this
is NECESSAry or prescribed.

® Heep legible all the safaty instruclions
and gaubisnany notices on the vulcani-
sing maching,

#® |15 nod allowed o make changas to
vulcanising machine which are not
aulhonsed by the manufaclurer and may
causa salely risks.

® Spere parls have B comply wilh the
technical specifications defined by the
manufaciurer, Thig is ensured only if
crigingl spare paris are usad.

* |n case of matfunction, stop and
segure the vulcanising maching
immediately, so that it cannot be
put into operation. Have defects
removed at once.

Il.4 Risks connected with mounting

and demounting

* Risk of injury due to impact and
violent pressure!

Thera ara rigks of injury due 1o impac

and vinlant pressure when Lha strucural

camponants of the vulcanising maching

are lifed qut of the frangport cage, laid

down on the floor ard zssembled, Wear

protective gloves and safety boots!
® Seek help far mountngidemounting!

* Risk of injury due to impact and
violent pressure caused by the
rmaln frame when it is loose.

Bodh faglening screws of the main frame
have to be fighlened and the franl locking
sorew has & be ingerled,

.5 Repair'Maintenance

* Parls ardlor accassones have 1o be
reglaced only by specialists,

® Alhways lighten screws which have been
Inosened during repair and mainlenance
Wiark

® Before staring any work on lhe eleclrical
sysiem make sure lhe systarn is ds-
connected from ihe maing, Have any
work on the elecirical systern carried oul
by qualified eleciricians according fo the
YDE 0701 standard, part 1, also the local
mains poer supply has 1o be equal to
that stated on the machine name plate,

Ezpafial

I3 Medidas de seguridad

= Bl manualliers gua estar siampee 2l
alcanee del usuani, danda [a maguina
wulsanizadara se ulilizal

» |El prrsang! fiane que sar conscienie do
fu Irabagar can maguings wicanizadoras
canlley peligres y riesgos. Se recomienda
supenisar ¥ eonlralar con regularidad qua
los w=suanas de lo midqend BREoajan
condorme a lo prescnlo en esle marual!

« |5i lpera necasaria yio asi lo requieran las
rispeciivag narmas, ulilzar agupas
parsanales de prolecicnl

e |Tedas las placas de sequridad v
afvesiencia @n la maguina vulcanizadara
deban manlorerss limpias v kegibles!

o M ge debe meddcar, ni transformar, ni
ampliar la maquing wulcanzadora sin previa
autorizacian por parte ded tibacania, ya que
todas esias medificacicnss pucden alectal
la saquidad da la maguina!

= Las repussbos lianen gua cumplin eam [0s
reqquerimienios del fabncanbe, o cual sdlo
puede e garantizads instalanda repueslos
{lriﬂinﬂlﬂ,.

« |En caso de averias, desconeckar @n
seguida la maguina vuleanizadora ¥
asegurarla cantra [a reconexian!
iEliminar inmediafamente fodas lag
averias!

.4 Peligros en ¢l montaje ¥

desmantaje

¢ Peligro do confusiones y golpes!
Cupnida se sacan los componentes de @
caja de rangperie, existe el peligre da swiir
consusiangs v galoes, tanto al depositar bas
comperEntas en el sucio coma darane &l
mantajz. jLlevar guantes pratectores ¥
zapaios de seguridad!

= En el mantaje ! desmantaja tcaie qui
colaborar un esislenls. jMunca manlas !
diesmantar la magquing uno solo!

= Peligro de coniesionas y golpes par
piezas suellas del armazcnl
Ambas tomillos del armapdn supenar dehen
estar bien alomillados v el da segundad
dehe estar fijada en la parte fronal.

IL5 Averias/Mantenimiento

= El repuesta da corpananles wio pares silo
debe ser gjeculada por porsant! capacitadn
nara elo.

» Entodes los Irabajas de manleérenienta y
reparacien reafianzar las ieerillos allojados
con anbenceidad.

= Para aloctuar cualquicr ks enlas
comporantas elécricas, desenchulen 13
maquing olos companenles sarespan-
cenles de la red eéciica. La reparacian de
cEls componentes debe serllevadas a cabo
unigamenle por un cspecialisia | eleciricista
autorizada y conlrme a la norma WOE
{701, peimezra parte. Verfique que ks
valaras de coraxian da la placa de
caracleristicas comedan can los valaras da
la corxian de ka red eléctica loeal,
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1.3 Mesures de prévention

= Carder lovjours le made d'emploi dans un
endroit accassible aux opdratours, [ ab
I'appared ast ulilisé.

& Worifoor du maing périndiquemant en
fenant comple de oo mode d'emphi 2 e
persannel prend bas pracauiions
necessaires A la sécurilé du lravail.

« Hiliser dirs dquipements individuels da
prodeclion, 51 cala osh nacEssnre o
prescril,

o Meslor d oe que toutes les cansignes de
sécuntd portdes sur l'appared de
vulcanisation reslerd ksibles!

« [lost interdid o apporter & lapparail da
sulcanization des modifications quine sant
pas auloriséas par e bricant of qui
pourraiant influer négalivemsan sur lka
Sy,

» Las pidcas dalachdes daivent e
confarmes aue specfications lechmgues
cifinies par b2 fabricand, ca qui ast garant:
uniguemenl pour les pices dariging.

+ En cas d'anomalie, mettre |"apparail
immédiatement hors service at
empécher 53 romise en service.

Faire dépanner I'apparail au plug vite.

.4 Risques ligs au montage et au
démontage de I"appareil

= Risgue de contusions at de blessures
dues i I'impact des pieces!
Vious WILS BXposeT 3 des risquas de
corfugions e de blessures dues a lmpacl
des pidoes orsque vaus levez les
différanles paries de appareil hars dela
caissa fa ranspod U guo vous b2s
déposez surle solou lors de
I'assemblage, Porter des gants de
protection et des chaussures de
securifal

« Demander assistance pour le monfags §
démontage de Mappangil

« ous vous exposez 3 des risques de
contusions ¢t de blessures duas a
limpact des pidces lorsqus le bali da
I'zpparet nest pas fixd.
Il 231 ndcessaire da blaguer ks deus vis
Jdie lizalion du bt supéneur al diinséner
vis da refenue avan

.5 Dépannagelentratien

» Sauls des spécialistes 2onl autarisés a
changer des places ab'ou dos ACCREE0IES

» Toujours revisser des vis qui ont éta
déviszdes pendanl des iravaux d'entrefien
i e réparation.

« fyant d affectuer des Iravaux surla
sysléma Gleckique, e débrancher du
secieur. Taus les fravaux sur o sysihme
tlecirique dobeant 8tra eflecluds
uniguement par des aleclriciens qualiis
confarmdmenl  la norma VDE 0701,
seclion 1. Les indicalions sur |2 plaque
signalétiques relalives 4 la puissance
doiviaet #re confarmes aus darmces
lozalas du secleur.
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Betriebsanleitung sind die fir den Einsatzor gelten-

den Regeln und Unfaliverhiitungsvorschriften (UW)
2u heachten,

1.3 Organisatorische MaBnahmen

* Die Batricbsanleitung ist stindig am Einsatzort des
Vilkanisiergerdtes grifbereit aufzubewahren.

* Das sicherheils- und gafahrenbewuite Arbeiten des
Fersonals ist zumindest gelegentliich unter Beach-
tung der Betriebsanlsilung zu kontrollieren!

* Soweit erforderlich oder durch Vorschrifien gefordert,
persdnliche Schutzausmstiungen banulzen!

* Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweisa am
Vulkanisiargerat in lesbarem Zustand halten!

* Ohne Genehmigung des Herstellers dirfen keing
Verandemnungen, An- und Umbauten am Vulkanisier-
geral vargenammen werden, welche die Sicherheit
beeintrichtigen kinnten!

* Ersalzieile missen den vom Herstaller festgalegten
technischan Anforderungen entsprechen. Dies ist nur
bei Ariginalizilen gewahrleistet.

* Bei Funktionsstérungen Vulkanisiergerat sofort
stillsetzen und sichern! Stérungen sofort beseiti-
gen lassen|

.4 Gefahran bei der Montage und Demontage

* Quetsch- und Stolkgafahr!
Eeim Herausheben der Baugruppen aus der Trans-
portkiste, beim Absetzan und bai der Montage
besteht Quetsch- und Stolgefahr! Schutz-
handschuhe und Sicherheitsschube tragen!

® Beider Montage/Demontage mul eine Hillsparson
hinzugezogen werden,

® Quetsch- und Stolgefahr durch losen Gerlite-
rahmen!

| Beide Befestigungsschrauben des aberan Garala-

| rahmens missen fasigezogen werden und die

l vorders Sicherungsschraube mult eingeselzl sain.

IL5 Storungsbeseitigungfinstandhaltungs-
tatigkeiten

* Dar Austausch von Teilen undfoder Teilausristungen
darf nur von Fachpersonal durchgefiihrt werdan,

* Bei Wartungs- und Inslandsetzungsarbeiten geliste
Schraubverbindungen stels festziehen!

| ®* Arbeiten an der eleklrischen Installation st nur im

spannungslosen Zustand von Elektro-Fachpersonal

gem. WDEDT, Teil 1, durchzufibren. Die Anschiuli-

warla auf dem Typenschild missen mit den techni-

schen Anschlukbestimmungen des artlichen Sirom-

nelzas ubaramslimmean.

i
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ILE Risks arising from the use of the

vulcanising machine

TIP TOP vuleanising machines are slats-

af-the-arl and have baen designed and

consirusled accarding b the approved
safely specilications. Incomect use
however may causa Jangers b the user or
mzlerial damage.

I1is alowed bo operate The vulcanising

maching only

- ifits correct use is ensured

- ifthe machine is in a condition
which complies with all safety
specifications.

® The local mains pawer supply has to be
equal ta that slated on the maching
name plates.

#* Always check the maching for visible
damage before pulting il inte cparation
{eleciric cables, cablas for healing
plales, elacirical plugs, housang,
hydraulic dusls),

® The vulcanizing maching may only be
used in rooms which ara nol subject b
any fire risk. (outside ex-zones and
ouiside lhe danger araas of roadside
patrel pumps or similar {acililies).

* Move and use the vulcanising machineg
only on even and firm surfacas.

# When moving lhe maching, always
avoid rofing over conneclion cables and
calles for haating plates!

® Seey help, when changing the position
of the setiings of the maching, or whean
changing the healing pletes.

® Move parts of the maching oaly if the
part in gquestion is visible,

# Depasid all abjects ar 1oods on the
shelves designed for this purpose and
ned an ar by he maching iself.

& [lo not leave the vidcanizing maching
ungibendad when il is aperating.

* Danger of stumbling! Awvaid any risk
from electric conngclion cables and
cables for hegling plalas. Remove Lha
manaeuvring kever on the wheel axle
frames, immedialely afler usa. Always
hang the haaling plate cables on the
cable suspension.

& Danger of burming! Do nat touch the
heating plates, Wear protaciive gloves
and pratection cloihes with long
sleavas!

® Fire riskl Pul the healing plaies only
on firearoof supparts,

Feep & poaeriul firg exlinguisher and a
{ire extinguishing blankal next b lha
vulcarising machine!

: Eéparunl .

L6 Peligros al usar la miquina
vuleanizadora

Las vulcanizadaras TIP TOP sa han
concebido y construide confarme al statu
qua lecnoddgios v (a8 normas vigenies de
sequridad técnica, Mo chslante, én casos
de uso no canforme a ko prescribo, peeden
surgir peligros para la salud del usuario

o daites materiales.

Canectar la vulcanizadora unicamenis

para

-~ ¢l uso conforme a lo prescrito y

- en estado perfects de seguridad
técnica,

® |og valares da conaadn de fa placa de
caracteristicas fignen que caincidir can
Ios valoras de la red ebbclrica local,

# Camprobar, antes de cada usode la
maquing, que no existen dalenaros
visibles (cables elécirioos v de
glimantacion hada las placas
calefactorag, enchufes, cartary
conduclos del sistarma hidriulico)!

# Lz maguina dabe seor utlizada
unicamenie en areds no expueslas Al
peligra de incendio [fuera de las ax-
zones (zonas expueslas al peligro de
axplosiing coma son las dreas de
syrlidores de gaschna v simianes].

® ;La vulcarizadara sdlo debe ser movida
v ulilizada en suparficies eslablas v
llanas.

& Al mover [a mdgquing, evitar de lodas
maneras el arrcllamienda da las cables
de alimentacion v de equélles que
llevan hacia las placas calelactoras!

® Para cambiar [a posicidn de la
midquing, 105 sjuslar yio reponar [as
placas calefactorag, es precisa la ayuds
e un asistenta!

® ;Mover la magquina dnicameanls ceando
el extrema /13 parte qua se mueve aslé
perlectamants visible!

# ;Mo daposilar abjelos en la mguing
fisera de las bandejas previsias para
asle progdsiiol

- Mo coneclar | usar [a mdquina
vulpanizadara sin alenderla!

® |Peligro de tropiezas! jEvitar @l nesga
de ropiezos ¥ caidas por cables
girevesados de alimeniaciin y da las
placas calefacloras!

® Zacar la pelanca para mover el
armazon inmediataments después de
habear inslalzda la magquina en su sila!
iFijar siempre ol cable de las placas
calefacloras en el disposiive
comesponEanta!
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L6 Risques liés a l'utilisation de
['appareil de vulcanisation.

Les appareils de vuleanisafion TIP TP anl

aleg étudids el conslruils conformément a

I'état achual de 13 lechniqua af aux

raglements reconnus de sécunié,

Méanmaoins l'ulilisaticn incoracte do cos

appareils peul cauger deg rnsques &

I'ilisabaur ow oecagianner des dommages

matériels,

L'ulilisaticn de appareil de vulzanisation

n'est sulorisée que dans les conditions

suivantes:
L'utilisation adéquate de I'apparecil est
assures.

« L'é4at de ["appareil est conferma aux
reglements da sécurité,

® | o5 indicalions sur la plaque
signatétiqua relalives & la puissance sont
confarmes aux donnees koales du
secleur.

® Avanl loule mige en service, 5'étre
assuré qua |'apparail na présents pag de
dormrages (cibles slecirques, cibles
paur las plaques chauffantes, fiches,
boitier, tuyaux du systéma hydrauligue)!

# | "zpparail de vulcanisation re peut &re
ubfise gue dans des kacaux qui ne sond
pas expasds au risques d incende
{hors des Z2o0n8s EXpoSEEs Aux nsguas
d'incendia e hors des zones de danger
des distribulewrs d essance et
inslallations gmilaires).

® Me déplacer el n'uliliser |appareil de
vulcanisalion que sur des surfaces
planas ¢ slabdisbes,

® |orsgue vous déplacez aoparsil, évilez
d"éoraser les fuyaux et les cables {des
plagues chauffantes)

& |orsque vous madifiez la posifion ou ke
réglaga da l'appareil ou que vous
changez les plaques chaulfantes,
dermandez aszistance!

® be diéplacer les organes de lappareil
qua si waus pouvaz absemvel exactemeant
lewrs molvemenis

& Mo diéposer d'objels que dans les bacs
prévus 3 cel aflel

# Ma pas laisser lapgareil 2ans
sursgillance quand il esl en service.

# Risque de chute, Eviler tout risque
provenant des cibles (des plaques
chaufianies), Enlever las kevers di
manoeuvre 88 13 travarse iniénaure
[chasiat) immédiaternent aprés usage
Toujurs acorocher les cibles des
plagues chaulfantes & la suspension des
cables,
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.6 Gefahren im Umgang mit dem
Vulkanisiergerit

TIP TOP-Nulkanisiergerdte sind nach dem Stand der

Technik und den anerkannten sicherheistechnischen

Regeln konzipiert und gabautl. Dennoch kénnan bai

unsachgemater Verwendung Gefahren fir die Ge-

sundheit des Benutzers entsiehen oder Sachwarla
baschadigt werden,

Das Vulkanisiergaral darf nur betrieben werden

= fiir die bestimmungsgemake Verwendung

= In sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

* Die Anschlubwerte auf dem Typenschild midssen mit
den Werten des drlichen Stromnetzes lberginstim-
men!

| * Gerdlvor jeder Inbefrisbnabme aul erkannbare
Beschidigungen uberprifen (Elektro- und Heiz-
plaltenkabel, Stecker, Gehiuse, Hydraulikleifungsn)!

® [as Vulkanisiergerdl dad nur in nicht feusar-
gefahrdeten Riumen eingestel werden. (Ex-Baume,
aulierhalb des Gefahrenbereichs van Zapfsaulen
und dhnlichen Anlagen.)

® Daz Vulkanisiergerdt dad nur aul ebenen und befe-
sliglen Flachen bewegt und befrieben werden!

® Beim Bewegen des Gerdtes mull das Ubarrollan van
Zuleitungen und Heizplattenkabeln unbedingt vermie-
den werden!

* EBeiVerdndenungen der Gerdteposition, der Gerate-
ainslaliung undlfoder beim Wechsel der Heizplatten
mul} eine Hilfspersen hinzugezogen werden,

#* Das Gerdt darf nur bei Sichtkontakt mit dem entspre-
chenden Gerateteil bewegt warden.

* Keine Gegenstande auferhalb der daflr vorgesehe-
nen Ablagen an oder auf dem Gerat ablegen!

# Das Vulkaniziergeral daf nicht unbeaufsichtigt
betrieben werden!

# Stolpergefabr] Gefahrenguellen durch Zuleilungs-
und Heizplattenkabeal vermeiden,

Bedienungshebel des Fahrgestells sofort nach
Gebrauch entnehmen!

Heizplattenkabel immer in die Kabelaufhangung
einhangan

* Verbrennungsgefahr! Heizplatten nicht berihren.
Arbeilskleidung mit langan Arrmeln und Schutz-

| handschuhe tragen!

| * Feuergefahr] Heizplatien nur auf feuverfester Linter-

lage ablegen!

In der Mahe des Vulkanisiergerates ist ein leistungs-

fahiger Feuerldscher und eine Laschdecke bereitzu-

halten!

13



i ~ English

® Risks of injury dus to impact and
violent pressural There are risks of
injury due ba impacl and viokent
pragsura, when lhe tyre is prepared.
when the heating plates are fitted or
rempwved, when he heating plates are
ciosad ar adjuslad o the tyra!

Waar protective gloves and safaty
boots!

Risk of personal injurles due to
shart clrcuits!

Pratect the mains cable, the healing
plate cables, elactrical connectors and
the alectrical contral unit from maslure
and damg.

Danger of falling downl

Tha working platform has Lo ba secured
comecily; both railings have to be fitted
and secured on the warking plaliorn.
Skid risklenvirenmental protection

Immediately remave laakage of
hydraulic ol correciy!

Danger of excessive heat build up
IF ysing cable drums, atways completely
unwind the calble.

Do not uge the wulcanising maching far
sacuring of halding byres! Always secure
tyras mpainst falling dawn or rolling, by
rmeans of the appropriate supgarts.

We recammend using a REMA Tip Top
EM tyre repair stand,

Keep lhe kays of the condrol unil
aceessible only fo aulhorised persans.
Irmrvediaichy remave defeclive and/or
damaged paris and replace them by
ongingl TIP TOP spare paris.
Immediately remove defects which
may affect safaly.

Espariol |

~ Frangais

# Peligro de ingendios! jDeposilar las
placas calefacioras Gnicaments en
superiicies refractarias al fusgo /
temperaturas muy allas!

iDeposilar un extinctor de llamas de
gran capacidad v una mania axtinclara
cerca de la vulcanizadoral

[Peligre de contusienes y golpes! jAl
preparar el neumabics, introdusir y sacar
las placas celefactaras, ajuslar y apratar
las placas calefactoras al neumalion
exigten paligros da sulrir canlugiones v
golpes! |Llevar guantes de proteccidn
y zapatos de seguridad!

[Peligre de dafios parsonales por
cortocircultos!

iProteger los cebiles da alimenlacidn de
las placas calefactaras, enchufes v la
caja de fusitles conlra la humedad!
iPeligro de caldas!

Los enganches de [a plataforma ignen
que estar asegurados y |os dos
pasamands fenen que estar
comraclamente manlados ¥ asegurados
jPeligro de resbalar. Proteccion del
medio ambisntsl

iElminar mmedialamenie ¥ segin
reguieran las narmas bacales da
proleccidn del medio ambiente bodos ks
veriidos de aceile hidraulics!

jPaligre de sobrecalentamiento!
Cuando 22 wiiliza un rallo de cable,
siempre desenrollans complelamente.
iMo ulilizar & vulcanizadora para
depasitar, far o asequrer los
newmalicas. Los neumilicos seben sar
proteqidos con separtas adecuados
conkra caidas v rodamients
Recomendamos el uss de uno de los
soportes de la empresa TIF TOF parala
reparacion de neumndlicos EM!
iDeposilar la lave de la caja d2
distribucian dnicamenie al alcance del
personal auiprizadal

|Feponer inmediatamenles por
repuestos originales TIP TOP todas los
componentes defeclunsos o
tefenigrados!

jEliminar inmediataments todas las
averiaz que pueden afectar la
seguridad!

#* Rizsque d'incendiel Me déposer les
plaques chaulfanles que sur un support
résistant aux lempéralures alavaes.
Garder un exbinclewr puissant &l ung
couveriure d'incendia & proxnmlé de
l'apparel de wilcanisalion

Risgqua de contusions ef de
blessures dues a limpact das
pigces! Vous vous exposez A des
nsques de conlusions at de blessures
dues & impact ¢as pigoes lars des
ppéralions sunvanies: préparation du
prey, mantage el démanlage des
plaguas chaufanies, adaptation des
plagues chaufianies au pnew el mise en
prassion. Porter des gants de
protection et des chaussures de
sdcurits,

Risque de dommagas corporels dis
aux court-circuits!

Protéger le cabla da réseau, les cioles
des plagues chauffantes, les fichas el o
boitier da commande de I'humidita!
Risque de chuta

La plate-forme doil élre fixée el
immotilisde comeciement; ks deux
garde-fou doivend alre monies of
immobesés sur la plate-forme,
Surfaces glissantes | risques de
pollution de I'envirannemeant!

Si da huile hydraulique est sorlie de
I'appareil, enlaver cetla huila
immeédiatarmant el de fagon appraprige.
Risque de surchauffel

En cas d'ulilisation de babines de cable
eleclriqus, tujours débobiner
complélement b cable.

Me pas uliliser apgareil de
wulcanisation pour immabilisar das
prews. Ermgécher le roulement ou le
retpurnement des pneus au moyen de
supparls appropriés, Mous
recommandons | ulilisation cu stand de
réparalion EM BREMA TIF TOF,

Gander les clés du baitier de commande
dans un endrail accassiolo
exclusVEmEnt aus parsannes
autarises.

Enlever immeédizlement [as pigces
défaciususes etou endamimagées et
les remplacer par des pigces d'arigme
TIF TOR,

Réparer immeadiatement les anomalies
qui pourraient comprometire [a
sécurite,
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* Quetsch- und StoBgefahr] Beim Yorberziten des
Reifens, baim Aus- und Einbau der Heizplatten, baim
Einstellen der Heizplatten zum Reifen und beim
Zufiihren der Heizplatten bastaht Quelsch- und
Staltgefabr! Sehutzhandschuhe und Sicherheits-
schuhe tragen!

# Gofahr von Personenschaden durch Kurzschlup!
Metzkabel, Heizplattenkabel, Stacker und Schall-
schrank vor Feuchligkeit schilzen!

# Sturzgefahr!

Die Einhdngung der Arbeitzblhne mult gesicheart
sein und an der Arbeilsbihne missen beide Gelén-
der mantiert und gesichert sein,

* Rutschgefahr/Umweltzchutz!

Ausgelretenes Hydraulikil sofort sachgerecht entfer-
nen!

* Gefahr von Uberhitzung!

Bei Verwendung von Kabeltrommeln diese immer
vollstandig abrallen.

® [ag Vulkanisiergeral darf nicht zum Halten und
Sichern von Reifen verwendatl werden. Reaifen
midssen durch geeignate Stitzhilfen gegen Umfallens
Rallen gesichert sein, Wir empfehlen die Verwen-
dung eines REMA TIP TOP- EM-Reparaturstandes!

* Schaltkastenschitssel nur fir Befugla zugédnglich
aulbawahren!

* [efekie undfoder beschadigte Bauteile sofort entfer-
nen und durch Qriginal TIF TOP-Ersatzieile erset-
ZEn.

Stérungen, welche die Sicherhait besintrachtigen

konnen, sind sofort zu beseitigen!




English |
ll. Techmical data
Mains voltage ... 3 W AC 400V (2300400 V)
Syslem of protaction: ... P 51
Arnbient termperalures
for aparalion: ... <10°C 0 +0°C
Operafing lemperature:
dsplay/heating mal: ............ 140°C F 2B4°F
heating plate: ... appr. A5G { appr. 300°F
Power. .. w2 kw |

Tx=,'rn|:||ar.a1|.:n=,I cumn;ﬂ eletﬂn:-m-: '|l.':l||'| digital
temperalure dsplay for cach heating plate,
double circud conirol system

Curing tme confrol: ..., elactronic Bmer with
regidual curing time memory, 0-83 hours
Pressure system; hydraulic, with aulomatic
raseiling device, maximum cperating

pressura; 180 bar

Weight of the mashine: ......... appr.1300 kg
Tare

Case 1 Iamge} v BpP0EEE0 kg
Casa 2 [small).....ceeeeeeene . approx B0 kg
Dimansions for dispatch

Caza 1 (large), bength » widih x height

" oo Appro. 3350x1550:800 mm
Case 2 (small), length x widlh x height

.. approw. 2T50x 1500300 mm

Maximum dimensions of the maching in
operation (with whes! axle framas and
main undercariage pul slraight).

lengih x width x haight

.................... approx. 3300x3300:2900 mm
with wheel axle frames and mein undar-
camiage askew) lenglh x width x haight

. apprex,4500e 32002900 mm

Maximem movement of ihe

R =AU 350 mm
Maximum mavamant of the height
Fjusting devicg amn ... 330 mm
Maximum distance belwaen cantre of
heating plates and main frama: ... 9390 mm
Size of inferar heating plabe:430 x 430 mm
Siza af exl. heating plate: ... 330 x 530 mm
Weight of inl. heating plate: . approsx. 40 kg
Weight of ext, healing plate: approx. 50 kg
We rezersg the right 1o camy oul

modificalions which we consxder 1o ba
lechnically advantageous,

Il.1 Hame plates

Mame plale of he whole maching (fig.1}
Mame plales of hydraulic servo unil (fig-2}
Mama plabe of electrical canlral unit (fsg.3)

e Espaiol |

Il Datos técnicos

| Wizlores de carsan

(WUERIE} o AN AC 400V (2300400 V)
Claze de preteccan freles ... IF 31
Temp. ambientales ... A0 °C hasta w20 G
Temparatura de rabgo

Indicacdn resislenciz ... 185 *C /330 °F
Placa calefactara

] 140 *C | aprox. 284 °F
Polencia............ N

Requiacion de a lcrrper‘alura regulados
ekclmnica, conindicaciin dgilal por placa
calefactora sstema de sequaidad regulado
PO d0s crciilos

Fequlacian del Bempa de vulcanizacion
Tempoanzador elactronico con memaornia dal
fiempa reslznta, - 9% h

Presidn: sislema hidriulice con meajusle

AulomaAlics ... presidn maxima 160 bar
Past de la m3aquingd ... aproo, 1,300 kg
Fesoembalaje

L T ] R _aprox. Bal kg
Caja 2 [pequefia) ... g, 550 kg
Dimensicnes embalaje

Caja 1 (grande), largo x ancho ¥ &
il . aprae. 335001550000 mm
-Gaja 2 l:p{!querla:l. largn x ancha x alto

v 0P 2. 75041, 5005800 mm . |

D.qner'.smnes méximas fa la maguina
[Armazdn mowil recta y bravesana canfral)
Larga x ancho x allo

..................... aprow. 330003, 3002 500 mem
(Armazan mavil inchnads ¥ iravesano)
Larga xancho « allo

................... - aprox. 45003 3002 900 mm
Distancia masima gue racome la uridad de

[11:1:7] . | e e e i Y ) 350 mm
Distancia maxima que racoms la unsdad
AIBVAKIA _.coovvirniciiicssicssm s 930 mm

Cistancia maxima del canira de la placa
calalzclora al armazdn longudinal de 13

= (LT JOOSN wrssnneenn S90 EIFN
Cimensonamiento de la placa calafactora
INEBFIEE o oovresss e enss s 430 x 430 mm

| Dimensicnamienta da la placa calefactara

[ZT11=]) o | 530 % 530 mm
Pezo de la placa colelaciora L, aprox. 40 kg
Prgo de la placa calefaciors ext, aprax. 50 kg

Maos reservamos el derecha de modificar [
manuina si &si lo reguiere el desarrello
1ECnipn

1 Placas de caracteristicas
Placa general de caraclerislicas de la
maguina {azquema 1)

Plagas da caracleristicas del grups
hidraulics (ssquama 2)

Placa de caracierisbicas de |a caja de
alimentacian eléctica [ssquema 3)

i Frangais i

ll. Caractéristiques techniques

Alimaniation sactawr: ... SN AC 200 Y
1230 7 £00 WY
Pratection: , PN

Ternpemlures aml:uanles conyananl paur

lulilisation de Mappanail; . de 107 4 +40°C,

Tempéralura de sarvice:

lapis de chauffe

(sefon |'affichagel: ..o TESC T 330 °F

Flague chaufante: . env, 140 °C / eny, 284 °F

Puissance: . S 2 EAY

Réglage da Ia1err'pefalure ..ele-:.-:n:lrtqua

ave: affichaga digital p-:urn:'naque plaqua

chauifenta (systéme de raglage & daux

Circuifs)

Riéglage duy temps de cuisson: ... minutaria

dlecironingue aver mémaire pour e tamps

rastanl, 0-24 h

Syateme de pression: ... iydraulique, svec
disposiif de réaustage aulomaligue de

pressiam, prassion magimurm 160 bar

Faids de I'apparail; ............. ewiiron 1300 kg
Paids de l'emballage:

Grande caigse 1 .., 2nviren B30 kg
Petie caissn 2 e, SOV B30 kg

Dimensions lors de expadilion

Grande cansse 1 {longueur x largaur x
haubewr): ......environ 3330 1550 % 800 mm
Pedile camsa 2 (lengueur x largour €
hautour): ...... erron 2730 x 1500 % §10 mm
Dimensiors maximem de appanail en
serdica (5i |3 ravarse canlraks al las
Iraversas infarieures Sool riscs Ll drol. |
Lanquedr ¥ lzngeur x hauleur

................. anyiron 3300 3300 « 2800 mm
i5i la Iravarse cenirala et les traversas
inférigures sont de biais.)

Lu:ngucur:: largeur x hauteur:

- wogrivingn 4500 & 3300 x 2900 mm
{:uu"ae max. de unild de pression: 350 mm
Course maximum du disposilif de manléa &
1|11 11| H3Dmm
Dislance maxirnunm entee [e cenire des
phagues chauffanies et fz longeron du bati de

I"appangil: i .50 mm
Dimensicns de la pl&qm} I:hau*[:lﬂtc
irfErieure: . : 430 % 430 pm

Dimensil:-ns I:|E' Ia plaque -;;Iuamfantc
=P =1 =11 RO - 1 - .4 131
Ppids ca la plequa chauftanle

inlérsyre:; . carnaran 410 kg
Prods I:Ir}Ia plaqur: -:haU‘fa:ll:e
cablrieung: . arwviran 30 kg

Maus raus n:'usarmns I -:Irnﬂ u:l';lp[:nrlr:r
loutes modificalions veanl & améliarer g
fancticangment de I'appareil

.1 Plagues signalétiques

Plague signaddbque de |"appared camplet
(g 11

Plaquas signakiliques de l'unité de pression
hydraulqies (fig.2)

Plaque signalétiqus du boilier de commancs
alecironigue (ig.3)




Bild

Eild

Bild

Hom GmbH
Gewerbestr, 14 ( €
TE244 Gottmadingen
Reffen-Vulkenlsiergardt EM N
U=230/400V AC Typ.:106-176-0015
P=d.2kW =614 Artikel-Nr.:517 T804
P31 Serion-Nr.:326005
Betr.Druck max. 180bar Baujahr 88

1/ Fig. 1

Bezeichnung: TRPEM3 XXX 498
Diruck mac. 160 bar

Beaaichrmrg: MP34A-HS51B25.-06 XXM o0

a = 5,0 Mmin Pris 1,1 KW

Un=ZI00400Y 4% 5OMe

Prao = 170 Bar = 1380 min

s A& 2 TE A

Gos g =000 BELH

wizhwe el i e

GOHE A2 -254 W)Y 350 - 440

BoOHE A2 270 )Y 580 - 400

Botfdebsari 53 o nach Druck

21 Fig. 2
Hom GmhbH
Gawarbesir, 14 C €
78244 Gottmadingesn
Elakitro- EM NI
U=230/4000 AC Typ.:135-116-0060
P=d 2 =6, 14 Arthical-Mr.:517 7828
([ )| Berlen-Nr.:825005
Betr.Druck max.160bar Baujahr9s

3/Fig. 3

Deutsch

Il Technische Daten

AnschluBwerte ... 3 N AC 400V (2300400 V)
Einsatztemparaturan ....ccocvveeeeeeveennn. =10 "G bis +40 *C
Belrebsiemparalur

Anzeige Heizmatle ...veeeeeveeeeeeeeennnnn 180 * G 366 °F
HEZPIalE .evsvsssvsssssssmsssrrsren ca. 150 *C fca. 300 °F

LB SR vt i s v s S S s s e s s s s s 4.2 KW
Temperaturstewerung ............ aleklronisch, mat digitaler
Temperaturanzeige je Heizplatte
Zweikreis-Sicherheilsregelsysiem

.elekironische Zeitschallubr mil
Restzeitspeicher, 0-24 h

Heizzailsteuerung.........

Drucksystam .._...... hydraulisch mit Machsetzaulomalik
max. Betriebsdruck 160 bar

Gorategewichl e G 1300 kg

Verpackungsgewichie

Kiste 1 (Qrof] s S8, S KG

A LT T OO OO USRI 1 .1 |

Yersandabmessungen

Kista 1 (grolt), Lx B x H......... ca. 3380x1550xB00 mm
Kiste 2 (klein}, LxBxH......... ca, 27 30x1500=800 mm
bax. Abmessungen im Belrieb

tbei geradestehendem Fahrgestell und Guerdraversa)

LEBxH. e AL 330033002900 mm
(bei schrigstehendam Fabrgestell und Quertraversa)

LxBx2H.... iR .o, A500x 33002900 mm

Max. Spanmwag der Druckainhail ........coeeeennn. 350 mm
Max. Weg der Habe-/Sankeinheit .. ... 330 mim
Max. Abstand HE|z|:|IE|tlenm|l:tezu

Gerdle-Langsrahmen ... — ... 280 mm
Abmessungen Hazplarte:nnen ............. 420 x 430 mm
Abmessungen Hezplalte aulten ... 530 x 330 mim
Gewicht Heizplatte innen ..o s ca, 40 kg
Gewichl Heizplatle aulen oo, AL 30 kg

Anderungen, die der technizchen Weiterentwicklung
dienen, bleiben vorbehalten.

1.1 Typenschilder
Typenschild Gesamtgerat (Bild 1)

Typenschilder Hydraulikaggregatl (Bild 2]

Typanschild Elekiro-Versorgungsbox (Bild 3)



Bild 22 / Fig. 22

Bild 23/ Fig. 23

| Deutsch

Vil Bedienung und Betrieb

Mil dem Vulkanisiergerit Thermopress EM-3 kénnen
Radial- und Diagonal EM-Reifen von Grole 37.00-R51
bis 55.5/80-R5T und griltere bearbeitet werden.

Bedienelemente Hydraulik

Die Ansteuenung der Hydraulikfunklionan erfolgl Gber
vier Schwenkhebel oben am Hydraulikaggregat (Bild).
Die Schwenkhebel haben folgende Funktionean:

1 Grole Heizplatte vorfzuriick

2 Oberer Gerdterahmen auflzu

3 Oberer Gerdterahmen Neigung auf/nieder
4 Oberer Gerdterahmean aufinieder

Bedienelementa Elektrik am Schaltpult
1 Hauptschalter

Temperaturregler (2x)

Digitala Zeitschaltuhr

Drucktaster rechls (grin)

Fehlerstrom-Uberwvachung (FI-Schutzschalter F&)
{befindet sich im Schaltkasten)

LI N S

1. Hauptschalter

Der Hauptschalter (Bild 23, Pos. 1) hat die Siellungen

“I" und "0",

I =" Stellung "0" = waagerechte Position (Bild links)
Stellung "I" = senkrechte Position (Bild rechis)

& Warnung!

Dig waiteren am Hauptschalter angeordneten Einstell-
méglichkeiten sind vom Werk voreingestellt und durfen
nicht verandert werden.

Voreingestellte Werte:
Motorschutzschalter:

- Uberstromausldser Ir =24 A
- Thermische Ausldsung e =504




English

IV. Description of the machine
V.1 Operating elements

The complete machine [flg.4)

18
20
21

2

|
2
3
28

Interior heating plaie
Exlerior heating plate

Healing plate shafis for intarior
heating plate (3 itams),

Locking pins for heating plate shafls
Locking ping for arms (2 ilems)
Locking ping for hesling plete {2 =]
bain frame with right arm and left arm
Hydraulic serva unil

Hydraulic liting ¢ylinder

Hydraulic inclining cylindar

Hydraulic [rame adjusting cylinder
Hydr. eylinder for exterior healing plate
Condred panel for hydraulic svstem
Condred panel for electriz system

Main undercarriags

Left lacl shelf

Right tool shelf

Fighl and lefl wheel axle Irames
{camiage]

Working platform wilh railings

Twa menoeuvring levers

Coniour segmenis for inberipr heating
plate [4 pairs)

Condour segmens for axiensr heating
plate (5 peirs)

Alurninium conlowr plajes

Sruare wrench

Fubber mallal

Eye bolls

Conirol panel for electric system (fig.5)

.
2

T

Eleclranic fimer

Conneclors for heating plates

bedl connector = intenor healing plate
rght connector = exterior healing plats
Mains connector

Connecior for hydraulic molar

File lamps

a) gresn = mains supgly

b) red = fimechealing 2ystam "ON°

o) while = ind. healing plate healing up
d) white = axl. heating plate heating up
Twar alectronic safely lemperature
contrallars

Green butlan - start of curing cycle

Hydraulic unit {fig.&)

1
2
3

Tank
Manomater
Four levers

=  Espafiol

IV Descripeion de la maguina
V.1 Componentes/Caja de control

Maquina vule. [esgquema 4)

1 Placa calafaclara irdesior

2 Placa calafactara exbanar

3 Soporie para placa calefaciora
interigr (3x), 0 &0 % B45 mem, B 80 %
1,145 mm, €1 80 x 1,345 mm
Parna para soparte paca calefacion
Parro para armazdn [2x)
Farno para place calefaciors [2x)
Armaztn superior con ravesann
bdsico v brazos derecho e izquisrdo
Grupa hidraulice
Cilindro hidraulico da elavascian |
descanso
10 Cilindro hidsaulico de inclinacian
11 CEndro hidrduboo auste armazin
12 Cilindro hidraulica para placa

calafaclora exlenor

13 Manda sisbama hidraulico
14 Mando cléclsico
15 Travesadio cenlral
1& Eandeja izquiarda para barramientas
17 Bandaja deracha pare heramianlzs
18 Travesaio basico {chisis)
19 Pedestal con pasamano
0 Palanca {2x)
21 Segmentas contarnadas intenor
(4 panas)
Segmentas cantormadas exleriar
(% pares)
hapas contpmadas de aluminia
Liave carraca cuadrada
illane eupangiva)
25 Martilo da gorna
26 Tornilles anillzres

=4 Ty Ln b

W

&

!
24

Caja de contral [esquama 5)
1 Temporizader decirénico
2 Erchules placas calkelfactoras
lzda = placa calefactara interior
Dcha = placa calefactora exterior
3 Enchufia rad eaclrica
Enchufe medor hidrawfca
5 Digdes de conbal
ayverde = disdo de canlred de la red
alicthica
= digda di gonligd
vilcanizesin /Mlemaonzadar
en funcienamienty
=placa cakfaclara nlenar
L£nfuncianamienty
= placa calafactara axbarior
An funcicnarmienty”
6 Regulador alecirdnico de saguridad
para ajusiar la temperalura (2x)
T Teda (verde] - Accionar el
temgonizador

L=

) rajo

c) blanca

d) Hanca

Unidad hidraulica (esquema &)
i Depdsiie
¢ Mandmetro
3 Palancas (4x)

18

Frangais |

IV. Description de "appareil

V1. Désignation des piéces et des
éléments de commande

Apparail complet (fig.d)

1 Flague chaufiznbe intarieure

¢ Flague chautfante extéteurns

3 Zupporl plague chauifante inféneurs
(3 pitoes] & B0 x 645 mm,

2 B0 x 1145 mm, & 8] x 1345 mm

4 Braches de lixation paur suppart plague
chauffanie

5 HBroches da fixalion pour aliment du
bali (2 pitoes)

& Broches da falion pour plague
chauffenta (2 pitcas)

7 Bali superiaur avec longeron du bati,
glémanl drait du bali, @lémard gawche
tu bati

B Linisé de pressian hydrauligus

B Varin hydraubgue imontde [ desoentia)

10 vérim hydravliqua (nclinaison]
11 Wérin hydrauliqua pour ajuslaga gu bat
12 Werin hydraukgues (plague chauffants
extériaure)
Pupilre de commande du systéme hydr.
Pupitre da commande du systéme
#leclrigua
15 Travesse centrale
16 Bac de gauchs paur sulillage
17 Bac de droita paur aulillage
18 Traverses inférigures (chariog)
18 Plata-forme avec gardesfoy
20 Leviers de manoauwvra (2 places)
21 Gabarils de conlour inlaraurs (4 paires)
22 Gabarils de conbour exbérieurs (S paires)
33 Thles gelaéas an aluminivm
&4 Cla b chqust
25 Maillat capulchoue
24 Anneaus &vis

13
14

Pupitre de commande du systéme
alectrigue [flg. 3}
1 Mntese électraniqua
2 Connactauns pour les plaques chaufi:
conn. de gauche = plagque chauf, int,
conn, de droite = plaque chauff. e,
Pz femelle sectaur
Connechaur pour mobeur du svabbmes hydr
‘Vayenls
a) werl = voyand refalif & I'abmentation
chachfigue
i) rauge = cuiggon déclenchéeminuteris
ar SErvics
ol blanc = plaqua chauff, ivd, on service
d} blang = plague chaulf. ext. en sanrvice
£ Régulaleur do lempdrature dlecironique
da sacurild [F units)
T Touche [varle) = pour déclenchar la
Cuizzan

= &

o

Unite de pression hydrauligue [fig.B)
1 Reésarvoir
2 Manométre
3 Qualre manallas



Bild 5/ Fig. 5

Bild& /) Fig. &
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Geratebeschreibung

IV.1Bezeichnungen / Bedienelemente
Gesambgerat (Bild 4)

Innere Haizplatle

Aulora Haizplatte

Heizplattenhaller flr innera Heizplatte (3x),
B 80 x 845 mm, & 20 x 1145 mm, 8 80 x 1345 mm
Hallebalzen fiir Heizplattenhalter
Hallebalzen fir Rahmenteil {2x)
Haltebolzen fir Heizplalla [(2x)

Oberer Gerdterahmen mil Grundhalm und
Rahmenleil rachis und links
Hydraulikaggregat

Hydraulikzylinder Hebar'Senken
Hydraulikzylinder Meigung
Hydraulikzylinder Rahmenverstellung
Hydraulikzylinder Sultere Heizplatte
Hydraulik-Schaltpult

Elekire-Schaltpult

Millellraverse

Werkzeugablage links

Werkzaugablage rechis

Lntere Rahmentraverse (Fahrgestell)
Fodest mit Gelander

Bedienungshebel (2x)

Kontursegmente innen (4 Paar)
Kontursegmenie aullen (S Paar)
Alu-Kanturbleche
Freilaul-Vierkanischlissel

Gummihammer

Ringschrauban

Elektro-Schaltpult (Bild 5)

1
2

LAy g

L]

Elekironische Zeitschaltuhr
Anschiudaosen fiir Heizplatten

Links = innere Heizplatte

rachis = aultere Heizplatte
MetzanschiuRdose

Anschlubdose Hydraulikmotor
Kontrellguchten

a} grin = Metzkontrolleuchte

b} ral = Heizung / Zeitschaliubr in Betriek
&) waill = Heizung innere Heizplatte "Ein"
d) weill = Haizung dulere Heizplatte "Ein"
Elakironischer Sicherneitstemperaturregler (2x)
Drrucktaster {grin} - Start Belriebszeil

Hydraulikeinheit (Bild &)

.1

2
3

Tank

Manomeler
Schwenkhebel (dx)

14



Englizh

Functioning of the EM Il
vulcanising maching

The Tip Top Thermapress EM 1l machine
congists of 3 3 axis main frame on a
rrabile urdercarrizge. Tha frame can be
adjustad o the required pasition al Ihe
Iyre, by means of a hydraulic and
mechanical system, In conjunchizn with he
boydraulic prassura unit, tha bwa haating
plates genserale the temperalure and
pressure required lar vulcanisation,

V. Transport and installation

The structural components of the
Thermopress EM 1 vulcanising machine
are delivered in two franspor cases:

Contents of large case:

* Right and left wheel axle frames
(carnage)

® Lower part of machine with hydrawks
cantral unil

® Conlral panel for elecinic syslem

® Warking plaifarm wilh railings

®  Twa ocperaling levers

Contents of small case:

* |pper parl of machine

& [ heating plate size I

# EM heating plate size IV

# Two extension leads for EM heating
pletes

® Carlan conlaining conbour segments for
intarior heating plate (4 pairs) and
contour sagments for exlerior healing
plate {3 pairs).

# Theae aluminium conbaur plates

* Rl of special fopls

¥.1 Mounting instructions:

Mecessary tools:

® Lilting devica {crane) or high Kt truck
with & lifting pawer of at least 500 k.

® Chains, slraps of ropes

® 3 sguare Dmbers: height x width x
lenglh = appros. 20x20670 om

Attention!
In addificn 10 e aperalor of the Eng
davice, at least two furlher persons are
neaded Lo maunl 1he machine,

Risks of injury due to impact
and vielent pressurel
There ang msks of injury due 1o impact and
wialenl gressure during the mounting
aperation. Wear protective gloves and
safely boots.

I Esparicl

Funcionamiento

| Lawvulcanizadora TIP TOP Thermopress

EM-3 cansta de un chasis mévil al que za
manta un armazen de fres partes, Esie
armazdn de res pares a3 movil hacia
ipdas los lados e individualmanta
ajustable. Se cenlra mecinica e
hidrawicamenie en la posicidn necesaria
para vulcanizar el dafio del nevmadtico
previamante preparado. La wnidad de
prasian junto & las dos placas calefactoras
genaran (o5 pardmelros de vulcanizacidn
imprescindibias (prasitn v iemperalura
ABCe5Anas).

V  Transporte y montaje

La vulcanizadaora Thermopress EM-3 2o
suminisira parcialmenie desmonlada &n
dos cajas de franspore.

Conlenido caja grande:

* Apmazon movil {chagis)

®* Armazon basico con mando hidraulico
# Mando cléclics

® Pedeslal con pasamano

* Palanca (2x)

Contenido caja pequena:

®* Parte superior de la maquing

* Placas calefacloras EM tamano Il

#® Placas calefacloras EM famadia IV

#* Prolongecion del cable para placas
calefacloras EM {2x)

® Carton con segmenios inkeriores
contomados (4 pares) ¥ segmenios
exleriores conlornados {5 pares)

® Chapas conlornadas de aluminis (3x)

® Jueqo de harramigntas especiales

V.1 Mantaje

Auxiliares necesarios;

* Elevador gria) o estibador con fusrza
elevadora de 500 kg. min,

| ® Cadenas, cinlas o cusrdas
[ ® 4irozos de madera largs ¥ ancho x

altg= mpegx, 20020270 cm

.ﬁ_ﬁ. jAtencion!

Para el mantaje s& recasilan por lo manos
doz personas ademas del conducior de la

gnia,
jPaligro de contusionas y

-& golpes!

iEn &l mondaje exisie el riesgo de sufrr

| canlugianes ¥ golpes! jLlevar guantes de
| proteccion y zapatas de seguridad!

a0

| Francais

Fonctionnement

L appareil Thermoprass EMII TIP TOP s

COMpOGE:

- d'une parlia inférieure mobde,
d'un baki en lrais parties ajustable of
onigntatle de tous citds, momé surla
parlie inférigura,
d'un systéme hydraulique 2
rdcanique parmetiant d ajuster e bt
8 |z posilion nécessaire & la réparalion
du preu,

- da daux plaques chaulfantes et d'une
unité de pression hydrauliges qui
créeni la pression et la tempéralure
nécessaires 3 la vulcanisation.

| V. Transport et installation

L appareil de vulcanisation Thermopress
ERMIN a1 founi dans deux caissas de
transporl

Contenu de la grande caisse:

® chariat

® partie inféneure de |'apgareil avac
pupilra de commands du sysléme
hydrauligue

* pypitre de commands du sysléme
Eleclriqus

| ® plale-lorme avec garde-lou

® |eviers de manosuwrs [ pEces)

Contenu de la petite calsse:

® parlie supénicure de l'appareil

® plague chauffante EM failke 111

® plague chauffante EM taille IV

® rallonges pour plaques chauffanies EM
[ pibces)

® carlon conbenand des gabarils de
condour inlérigurs (4 paires) el des
gabarils de conlour exténeurs
(2 pairas)

& [Aes galbées (3 pidoes)

& |ofd'oulils spéciaux

V. 1 Montage

Qutils nécessaires:

®  macanisme eldvateur {grue) ou charis
4 fourche d'une puissance de lavage
d"au mains 300 kg

® chainas, sangles ou cordes

®  baslings hauleur o lamgour € lengueur =
enviran 20 % 20 & 70 cm

@hnlhnﬁan!
t=monlage de I'apparail ndcessile au

maing deus parsonnes 4 odié de
I'opdrabaur du mécanisms edvaleur,

Risque de contusions et de
blessures dues al'impact des
pigces!
Lors du montage de Iapparail, vaus vous
axpasaz a des nsgques e conlusions ef de
Hessures duss & l'impact des pigces.
Porter des gants de protection et des

| chaussures de sécurité,



Deutsch

Funktionsprinzip

Das TIP TOP Themopress EM-3 Geral besteht aus
ainam fahrbaren Unterteil, auf dem ein dreiteiliger
Gerdterahmen montiert ist. Dieser Geraterahmen ist
allseitig schwenk- und varstellbar, Er wird mechanisch
und hydraulisch auf die jeweilige Reparaturposition am
Reifen aingastelll. Die beiden Heizplatlen erzaugen in
Yerbindung mit der hydraulischen Spanneinheit die
efordedichen Vulkanisationsparameter Druck und
Tempearatur,

V  Transport und Aufstellung

Oas Vulkanisiergerat Thermopress EM-3 wird teal-
zerlegt angeliefert in zwei Transponkisten.

Inhalt grofe Kiste:

* Fahrgestel

® Gerdte-Lnterteil mit Hydraulik -Steveranlage
# Elektro-Schalipult

* Arbeilspodest mit Gelander

* Bedienungshebel {2x}

Inhalt kleine Kiste:

® Cerdte-Oberteil

* EM-Heizplatte Grole Il

* EM-Heizplatie Grake |V

* Yerldngerungskabel fur EM-Heizplatten [(2x)

* Karon mit Kentursegmenten innen (4 Paar) und
Konlursegmenten aulen (5 Paar)

* Heizbleche (3x)

* Sonderwerkzeugsalz

V.1 Montage
Benotigte Hilfsmittel:

#* Hubeinrichiung (Kran) cder Stapler mit Hubkraft
min. 500 kg.

® kKetten, Gurle oder Seile
® 4 Kanthdlzer HxBxT= ga 20x20x70 cm

& Achtung!

Zur Mantage werden rneban dam Bedienear der Hubein-
richiung noch mindesiens 2wei Persanen bendligl.

‘.J_'h Quetsch - und Stofgefahr!

Bei der Monlage beslebt Quelsch - und Stokgefah!
Schutzhandschuhe und Sicherheitsschuhe tragen!
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[ Englich

Mounting the lower part of the

machine

— Fasten slraps or rogas (g7, pos.1) to
e central column ifig. 7, pos.2),

= sing fha ifting device, slowly (it the
main undercamage aul of the case.
Duwring this operation, teo personsg
should keep the main undercamiage in
equilibriurm.

= Lay the main undercaniage down on
the square imbers or on 3 sirong
cartan, with the manomeler facing
UpwWands,

= Lift both wheel axle frames {fig.8,
pos.1) {camiage) aul of the caze and
lay lhem down an appros, &0 crm high
sguare brmbers (g3, pos.d).

Attention:
Lay down 1he wheel axle frames in such a
way that the cashar {fig.B, pos.2) with ils
stap {brake) is lurned forwards (fowands
lhe sde where the manometer is lecated).
The inserling hobes(lio.s, pos.3)for the
manseuvring levers have o face oubwards.

= Loosen the nuls (fig.8, pos.3) and pull
aul he beo bolls (lin.8, pos.@).

- Inserl and gecure 3 strap or rope in the
aye balt Incated an ihe cenlral column
{fig.5, pos.7), it and place the mamn
undercamiage an the square limbars.
The mein undercamiage remaing
aitached b3 he lifling device.

» Posifion the right wheal axde frame (lo
be localed on thal sde of the main
undarcarriage wheng the hydraulic wnii
iz} in such a way that ifs cenfre bearing
(fig.B, pos.8) is under the cenlre
bearng of ha mamn endercarmage.

& Attention]

Washers must not b2 pul bebwaen the
centre baarings of the main undercarriage
and the whael ade frame,

3 Lift the main undercamiage and pul il
doswen on the wheel axla frame.

» Inzert the bolt together with a washer in
the meunting hale from tap 1o botiom
and press it down unlil the main
undercarrizge and the wheel axle
frarme arg joined B one anaother,

— Slightly tighlen the setl-locking nut an
fhe undarside of 1he wheel axde rame.

— Repeal this aperalion on e kel wheel
gile frame,

= Then re-tighten the fwo nuls in sucth a
way that the wheel axle frames can be
adusted [lurned) with regand b the
main undercarmage using the
mangeuvTing levers with considerable
effoe,

= Lift the maching from 1he square
timbers and put it on its wheels.

Montaje armazdn basico

=» Fijar las cintas o cuerdas (esquema 7,
pos. 1) en al fravesadia cenlral
fasquema 7, pos. 3

= Bacar lentamende el ravesano ceniral
de 13 caja mediants la grika. Dos
parsonas lienen que manleners en
equilibriz,

= Colecar ¢ ravesano central, con el
mandmetre sehatando hacia arriba, en
los frozos de madera,

=+ Bacar los dog ravesanos laterales
(esquema B, pos. 1) {armazdn mdwil)
de la caja v depositarlos en unos 1ecos
de madera de aprax, 20 cm (esquama &,

pos. 4).

,& jAtencion!

Depositar los ravesaios lslersles (brazos)

die 1al manera gue kB ruedesilla direcliva

[esquema 3, pos. 2} v el freno estén

gngidos hacia el lado del mandmedro, Los

enganches para las palancas fiensn que

estar dingidas hacia afuera (esquema B,

pos, 3

= Quitar 135 lwercas {esquema 8, ps. §
¥ 5acar pmbos pemos hacia amba
{esquema 3, pos, &,

== Fijar [a cinta wa la cuerda en e
enganche del ravesano central
[esquerna 8, pos. T), kevantardo y
calocarlo en [as maderas - e lravesans
canlral parmanecs enganchado a la
grid.

= Posicionar ¢l ravesano derechs (parts
hidraulica dal ravesans central) de tal
ranera que |a placa giratona cenfral se
encienire debajo de la placa girataria
del fravesans cenfral (esquema B,
pos. 4]

jAtancidn!

jMe indroducir ninguna arandela enfre a5

placas giratonas v ks ravesadios cenlral y

[ateral!

== Levanlar el ravesafia cenlral
colacarlo an al travesadia latesal
derech.

== Infrogucir el pema con una arandala
desdea arriba en la perforacidn ¥
aprelarlo hacia abaja hasla que se
unien las Iravesanos cenlral v laberal,

= Fijar la tuerca autofrenable
#lomnillandzla desde abgjo hacia amiba.

= Repetir el proceso con el Iravesans
[ateral izquierdo.

=+ Raalarnifar ambas luercas hasia qua
los fravesanos lalerales e puedan
mavarigirar 30o dificilments con la
ayuda de las palancas en direccdn del
fravesana cenfral.

—= Levantar [a maquina da las maderas y
colocarla en las ruedas,

2

[ Fngs

Montage de la partie infarieure de

|'appareil

— Altacher les sangles ou ks cordes [iig.7,
pas. 1) & b cobanne centrale fe. T pos.2),

= fwet e mbcanisme didvateur, laver
lentamani |a trawarse cenlrala hors de la
caisse; pandent catte oparatian, deux
persannes dosend maindenic éguiliboe
de la traverse cenbrale.

= Dapaser la traversa cantrale sur des
baslings ou sur du carlon solide, le
maArmENe fme vers le hat,

—» Lwer g deus raverses inférisures (fig.3,
pas. 1) [chanial] hars de la caisse of ks
gépaser sur des beslings hauls d arviran
#0 cm {fig, 8, posd).

Attention!
Deposer les raverses mfanauras di telle
maniére que bas rouletles aticuléas aves
frein darrét (lig.8, pos.2) sont arientées du
£dld du manomalre (vers I'avanl), Les
Ingemenls des kviers de mangewvra (fig B,
pos, 3] delvent &re taumés vers axbénaur,
—» Ddwigser kes derous (fig.8, pas.h) el
enlever log deus boulons (fig B, pas.g).

—= Fixes la corde au la sangle a I'ogilled da
lixalion situé sur la colanne candrale
(g8, pas.T), soulever calla-ci e dépaser
la frewvarse canfrale sur bas bastmgs, [
traversa centrala resle atlachae au
mezanisme Elavalaur.

== Praitignner ka raversa inférieure de
drpita (o'esi-a-dire cella siluga du méns
cité qua Munité de pression hydraulkue,
qui ezt silude sur ks raverse cenfrale], de
Ak G 13 plaque tournante {fig.s,
pas.8) se rouvant au mileu de la
Iravarse nfanawre se silue dirachamarni
sous la plague fourmante de la traverse
rentrala.

/N Attention!

Me pas metire de plagques d Garemran
entra [z plaqus tawnanbe de | ieerse
canfrale at calle de la traverse inférieure.

—x» Soailever latraverse canfrale et la
dipaser sur la raversa inférieure.

s Insdrer la baulon aves rendelle de calage
par kr haul dang Ie rou de fieation
coamespondanl; carliracr @ presser 2
baulan vars le bas jusquad oz qu'il relie la
Irzvarse cenlrale & la traverse infénieure,

—3 Vigser dcrou subo-blaoguant surle
cessous de la traverse inlénauma; sarmar
I"berou légéremant

= REpéler calla apération sur 3 Inaverse
infErieure de gauche,

— Sprrer les dewx SCrous jusgqua e guun
cliarl considéranle spit nécessaire pour
piveder les irawerses infarisuras par
rappoet & la Iraverse cenbrale 3 aide des
lawiers de manoguvre.

s Soulever 'appargil de dessus las
haslings al le maling ur les mulalbes



Bild ¥ / Fig. ¥

Bild 8/ Fig. &

Deutseh

Montage Gerate-Unterteil

= Gurle oder Seile (Bild 7, Pos. 1) am Mittelholm
{Bild 7, Pas. 2) belasligen.

== Millaliraversa mittels Hubeinnchlung langsam aus
der Kiste herausheben, Dabei soliten 2 Parsonan
die Mitteliraverse in der Balance hallen.

= Mitteltraverse mit Manomeater nach oben auf Kant-
halzem ader siabilam Karton ablegan.

=2 Beide Seilentraversen (Bild B, Pos. 1) (Fahrgestell)
aus der Kiste herausheben und auf Kanthalzer Hihe
ca. 20 cm (Bild 8, Pos. 4) ablegen.

i\\ Achtungl

Seitentraversen 50 ablegen, dalk die Lenkrolle (Bild 3,
Fos. 2) mit Feststeller (Bremsa) nach vornea zur kMa-
nometerseite liegl, Die Einsteckhilzen (Eild &, Pas, 3}
fur die Bedienhebel missan nach aufen stehen.

= Muttern (Bild &, Pos. 5) abschrauben und beide Balzen
{Bild 8, Pos. B) nach aben herausziehen.

= 3eil oder Gurt in Tragedse am Mittelholm (Bild 2,
Pos. 7) einhé&ngen, anheben und auf Kanthalzer
ablassen - Mitteltraverse bleibt an der Hubein-
riczhiurig!

=+ Rachta Querlraverse (Hydraulikseite der Mittel-
traverse) so positicnieren, dafl die mitlig angeardne-
le Drahplatte (Bid 8, Pos. B) unter der Drehplatte der
Mitteltraverse lisgh

‘& Achtungl!

£wischen den Drehplatien der Mitteltraverse und der
Seitentraverse dufen keine 2wischenscheiben einge-
setzt werden,

= Mitteltraverse anheben und auf die Quertraverse
absenken.

=+ Bolzen mit Beilagscheibe van aban in dia Bahrung
einzetzen und nach unten dricken, bis Mittal-
fraverse und Quertraverse varbunden sind.

— Salbstsichernde Mutter ven untan andrehen und
lezicht anziehen.

= Yorgang mit linker Quertraverse wiedarholen.

— Beide Mullern soweil nachziahan, dal die Quer-
traversen mit den Bedienungshebeln noch schwer-
gangig zur Mitteltraverse verstellbar (drehbar) sind,

= Gerat von den Kanthalzem abheben und auf die
Rader stellen,
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Mounting the upper part {frame) of
the machine

-+ Fasten the ropas, straps of chaing 1o
the four ring balts an the machine main
frame {Fg. 9).

TS5 Adjust the lengths of the roges,
chains or straps in such a way
ihat the forces are evenly
distribided and tha main frame
hangs = &n horzental posilian.

== Liff he whala maching frame (appros.
300 kg) out of the case.

= Loosen the nut (fig.10, pos.1) and lake
the lacking boll [pos.2), the washer
(pos.3), the spacar {pas.d) and lhe
cable sugpension (pos.3) out of the
sgat (pas.B) located on the main
undercarrisge [fig.).

= Fit the machine frame (fig.11, pos.1)
direclly in the frame seal [pas.2).

= Tighten the bvo damping boils (g 12,
pos. 1) with medium slrength using a
squane wrench (pos.2).

55" The square wrench has a nose
o the one side. This noge is
paintad in the direslian in which
you have o exert pressure (and
is furnad against e free-running
diraction.)

» Replace tha locking boll fogather with
{he spacer, wagher and cable
suspension acconding fo the fig.10.

P55 Now, the four ring bolls can be
remved from the machine main
frame.

= Espadial |

Montaje del armazdn superior

=» Fiiar laz cuerdas, cinlas o cadenas en
la& cualra tomillas de anills en el
armazen suparion de la maguind. (var
£5qUama).

[ ~ Frangars -

Montage du béti supérieur

= Fixer ¢os cordes, sangles ou chaings
aux qualre anneaux & vs sileés surla
bl supéneur ifig.).

B_E5 Ajustar la longitud de 1as cusrdas, | S5 Ajuster la lenguews des condes,

cadends o cintas de kal manara
que |a carga se reparla
equilalivamanla v el armazdn
mantenga, colgants, una
pazicin honzontal,

= Hacar of armazdn completo de la caja
[prox, 500 k).

= Bfioar la lierca (esquema 10, pos. 1)y
sarar los pamos de sequridad (pos. Z).
las arandelas {pos. 3), & dislanciador
[pos. 4) v la suspensidn de cables (pos.
5) e su orificio de sujecian (pos. &) en
el iravesand cendral (ver esquemal,

== Introducir el armazdn (esquems 11,
pas. 1) direclamente en el orificia de
sujecian ipos, £}

=+ Fijar medianamente ambos pamos
[esquamna 12, pos. 1] medianbe [ lave
carraca (pos. 2).

B 55 Lallave caraca dispane de una
mancacitn, [a cual indica, en e
senlide de frabaja, el
conlrasentics de la marcha libre,

=+ Montar ¢ira vez &l parmo de sequridad
y el distanciador, [a arandela v 12 sus-
pensican del cable sigusando los pasos
representadss en el esquema 10,

§.5 Ahora los cualra tomillos e anillo
puaden ser relirados,
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chaines ou sangles de maniére a
parmetire lors du levage une
posilion herizontale du baki ainsi
qu'une répartilion uniforme des
forces,

== Laver loul ba bdti de "appared (enviran
500 ka) hors de la caisse.

- Desserrer 'éerou {Tig. 10, pos.1); puis
enlever le boulon de lixation (pos.2), i3
randelie d& calage [pos.3), la pigce
d'acartermant [pas.4) el [a suspension
das cables {pos.5) du logament [pes.B)
sibug sur la fraverse cenlrale, {fig.)

» Engager e baki (Tig. 11, pos.i)
directement dans son kogemend
[pos.2)

== Alada da la ok & diquel [pos.2),
serrer gves un eforl moven |es deus
baulons de serrage (Ag. 12, pos.1).
I3 Une pointe située sur un cits de |
aché & cliguest et onanbéde 3
I'irverse de la direction de la
caurse libre indigue [a direction
dans laquelle vous devez exercer
la pression sur la cid A cliquet,

| = Monler le boulon de fixation, la piece

d"écariement, la rendelle de calage &
la suspension des céblas
conformamenl au croguis 10,

B 55 Ensuile les quatre anneaus 3 vis
peuvent dlre enlevés du bali de
I'appareil,



Bild &/ Fig. &

Bild 11 f Fig. 11

Bild 12 / Fig. 12

Detsch

Montage oberer Gerdterahmen

= Seile, Gune eder Ketten in den vier Ringschrauben
arm aberan Gerdterahmean befastigen (Bild).

B Seile, Kelten oder Gurte in der Linge so in-
slallen, dak die Belastung glaichmaiig verteilt
ist und der Gerdterahmen méaglichst waagrecht
hangt.

= Kompletten Gerdterahmen {ca. 200 kg) aus der

Kiste heben.

=+ Multer (Bild 10, Pos. 1) 16sen und Sicharungs-
bolzen (Pos. 2). Beilagscheibe {Fos. 3), Distanz-
sliick (Fos. 4) und Kabelainhangung (Pos. 5} aus
Aufmahmelager (Pos, B) an der Milleliraversa
antfermen (Bild).

— Gerdterahmen (Bild 11, Pas. 1) direkt in das
Aufnabhmelager (Pos. 2] einfihren.,

= Beide Spannbolzen (Bild 12, Pos. 1) mittels Frailauf-
Vierkanischiiossel (Pos. 2) mittelfest anziehen.

I =5 Der Frellauf-Vierkantschliissel ist mit einer
einseitigen Ausformung varsehan. Diese
Ausformung zeigt in Arbeilsrchiung gegen
dan Frailauf.

-+ Bicherungsbolzan mil Dislanzslick, Balagscheibe

und Kabeleinhdngung enisprechend Bild 10 wieder
mantiaran.

| [.'E“S" Die vier Ringschrauben kénnen jetzt vom

Gerdterahmen entfernt weardan,

25



[3 English
Mounting the working platform
with the railings
» Secure the platfarrn (g.13, pos.1) on
1he gquide bar Ipcated an ihe main
undercarriage (g 13, pos.2).
== Pasitian the b lacking plates (fig.13,
po5.3] 1o the right and left hand sides
and screw them on.
=z Fil the b railings on the platform and
securg Ihem with safely pins on the
underside.
 Sorew the lower part of the securing
bar [fig. 13, pas.d} la lhe contral panal
for the hydraulic systam,
—+ Fif the upper pari of tha secunng bar
ifig.13, pos.a) on the lower par; sorew
it ba the lower parl.

Mounting the contral panel for

electric system

= Fil the condrol pangd (fig. 14, posd)inits
seat on the main undercarriagea {ig. 14,
pos.2h

= Tightan the locking screw (fig.14,
pos.3h.

— Connect the two heating plate
exlansion leads b the multipla
connaciors an the front of the cantrol
panel and secure them with e cirdip.

,& Attention

Small healing plate = lafl connechar
marked "6 A7 (fig. 13, pos.1)

Large healing plale = righ! connectar
rarked "0 A" fig. 15, pos.a)

== Geanect the connecticn catle for the
hydraulic systern (.15, pos 2] o the
right hand sida.

= Connect he mains cable (fig.15, pos.3)
ail the botlom of the 1eft hand side,

: Espaﬁnl

Montaje del pedestal y pasamanos

—» Colocar el pedeslal (esquema 13,
pos. 1) en la vara-guia del ravezano
canlral {asquema 13, pas. 2.

=2 Tirar hacia delante ambas placas da
sequridad {izda. v deha.) fesquema 13,
poz.3), y alormdlarlas.

= Inlrodusir ambos pasamanas en el
pedestal v asegurarlos con los
pasadores de sequridad.

== Alomillar [a parte inferior de [a vara de
segurdad (esquema 13, pos. ) en la
caja de control hidraulica,

=+ Colocar la parle supenor de la vara de
sequindad (esquema 13, pos. 5 enla
parie inferior v alornillar ambas partas.

Mantar el mando de control

= Colocar la caja de conlrol (esquema
14, pos. 1) an al huaca pravisio an al
Travesafo cendral,

== Fijar el tornilky (esguema 14, pos, 3}

= Enchufar ambas cables de
profongacidn para las placas
calefactoras en las cajas moliples en
el frente dal panel de manda v
asequrarkes con el esiribo de
sequnidad,

_ & Atencidn!

Placa calefactora pequena - conexidn
izquierda, esla mancada con & A5
resquema 13, pos. 1)

Placa calefaciora grande - conexion
derecha, esla mancada con 10 A°
esquema 15, pos. 1al.

= Conaciar el cable de alimenfacion dal
sistema hidrauico en el lade derecho
[esguama 15, pas. 2.

=+ Coraclar el cable gensral de
slimentacidn en al lado izquierds
inferes [esguema 15, pas. 3).

Frar;;ais

Montage de la plate-forme avec

garde-fou

=» Accracher la plata-fomne [lig, 13, pas.i)
sur |3 bame de guidage silués surla
Iraverse canlrale (hg.13, pos.2).

=z Pausser en avanl les deus plagues
d'arréd {fig,13, pos.3), calle de droile at
celle de gauche, ¢l bes visser

= Engager les deux garde-fou dans la
plate-forme 1 las immobiliser avec das
goupilles de séounité prslionnées sur
le dessaus da la plate-forrme.

I == Visser la partie mignoure de la bara de

sacuritd fig,13, pos.4} sur le pupilre de
cammande du systéme hydraulique,

=+ Melire |a parlie supérieure de la barre
de gdeuribd (g 13, pos.o) surla partie
infarieura, Yisser la parte suparieurs
sur |3 parie inférigure,

Manter le pupitre de commande

=» Engager le pupilre de commande
{fig.14, pos.1] dans la douille sur la
fraverse cenbrale (fig. 14, pos.2).

— Bloquer la vis da fixation {fig, 14, pos.3).

— Brancher les dewx rallonges paur les
plaques chaulfantes sur les
cannacieurs mulliples silugs sur le
front du pupitre et les bloguer aves le
circlip.

& Aftention!

Petite plagues chauffante - connecieur da
gauche parlant Mmscnplion B4 (hg.15,
pos ]

Grande plague chaufanie - connectaur de
droile porland linseapbion 104 (hg.13,
pos.1a)

— Brancher le cible d alimenlation
dlecingua du systéme hydraulique
(fig. 15, pos.2) surle cidé drod.

-+ Brancher le cible de réseau {ig.15,
pas.3) sur b2 dessous du cité gauche.




Bild 14 [ Fig. 14

Bild 15/ Fig. 13

Deutsch

Podest mit Gelander mantieren

=» Padest (Bild 13, Pos. 1) In die Fihrungsstange an
der Mitteltraverse (Bild 13, Pos. 2) einhangean.

= Beide Sicherungsplatten (Bild 13, Pos. 3] links und
rechits vorschieban und fesischrauben,

= Boide Gelander in Podest einsetzen und unten mit
Sichemnungsfedern sichern,

= Sicherungsstange-Unterteil (Bild 13, Pos. 4)am
Hydrauliksteuerkasten anschrauben.

= Sichenungsstange-Obertall (Bild 13, Pos. 5) aul
Unterail aulsetzen und mit Untereail verschrauben.

Schaltpult montieren

= Schaltpult {Bild 14, Pos. 1)in die Monlagehdlse an
der Mitteltraverse (Bild 14, Pos. 2) einzetzen.

= Sicharungschraube (Bild 14, Pos. 3) festziehen

—» Beide Heizplatlen-Vedangerungskabel in die
Mehrfachstecker an der Frontseite des Schalipults
ginstecken und mil Sicharungsbigal sichem,

& Achtung!

Klgine Heizplatte - linker Anschiulz mit Beschriftung
6 A (Bild 15, Pos. 1).

Grolte Heizplatte - rechter Anschlul® mit Beschriflung
10 A (Bild 15, Pos. 1a).

= Anschlutkabel Hydraulikstram (Bild 15, Pas, 2} an
der rechien Seite einstecken,

=: Metzkabal (Bild 15, Pos. 3) an der linken Seite von
unten einstecken.

a7



; English !

[ Espanal

i Francais

Connecting the hydraulic system
= Remove the ransport screw plug
fig. 18, pps.1) from the hydraulic servo
unit and inzert the enclosed vent sorew
wilh oil-level gauga (fig. 16, pos.2).

= Femove 1he sealing caps {fig. 17,
pos.1] from the hydraulic koses and
coanectars,

—» Connect the hydrawsc hoses (fig. 17,
pas 3 marked "1 - 6" 10 the
comesponding conneciors 1-6,

== Fit the sealing caps fogaihar,

Mounting the EM heating plates

= Inzart he healing plate shaft (fig.18,
pos, 1) for the interior healing plate in
the befl arm (fig. 18, pos. 2) (opposite
iha pressure cylinder) and secure il
wilh the locking pin (fig. 18, pos.3).

B 55 The healing plate shaits have red |

marks (fig. 18, pos.1 a). Il one of
ihase marks is on the edge of iha
arm, then the corresponding
setuning hale i in the righl
posifion for inserting the locking
pih.
= Fit the interior {smaller] heating plate
ifig.18, pos.4) an ihe healing plate
ghall and secun it with the kacking gin
ifig. 18, pos.5).
= Secure he locking pin wilh the safety
pin dfg. 1B, pos. 6).

» Fil the exterior {larger) heating plate on

Ihe heating plate shalt lacated on the
pressure oylinder and secure if wilh the
Iocking pin.

» Secure the kocking pin with the safely
pin.

- Connecl Ihe healing plale cables io
the healing plate exiension leads and
sacure tham with the cinglip,

—» Hang bath kealing plate extension
leads on the cable suspension located
at the locking balt (g 19).

28

Conectar el equipo hidraulice

= Zacar &l tornille de cierre para &
lranspore (esquema 16, pas. 1) del
gripa hidrdulics & inlrodwsir el tomillo
purgador de aire can el medidor de
aceite [esquema 16, pos, 2}

= Cwitar las tagas de profeccidn de los
tubos hidraulicos y racores (esquema
17, pos. 1).

= Coneclar [0g wbos hidrdulices
iesquema 17, pos. 2) can las
marcaciones 1 - 6 a los racores
comespondiantas 1 - G

= Junfar |&s lapas de prafeccian par gque
na anbre polve

Montaje placas calefactoras

=+ Intraducir el soparte cormespandiente
[esguerma 13, pos. 1) para ka placa
calefactora infenor izguierda en el lago
izquierdo del armazdn fesquema 18,
pos. 2) (frente al cilindro de iensidn) ¥
asagurarlo con & pemo de sequricad
_{esquems 1B, pos. 3).
=5 Los apoyos de fas placas calefactoras
eskin mancados con anilos moos
{Ezquema 18, pos. 1a). Las
marcaciones rojas an los apoyas de
lag placas calefacioras debsn
caincidir con las marcaciones an gl
cansa dal armadn. De asla mangera,
los apowos puaden ser pasicanados
correclamenta, ¥ fiades con una
clavija da sequrdad.
=+ Inbraducir |a placa calefaclara inbarior
(pequeda) [esguema 18, pos. 4] en el
apovo de las placas calefactoras v
fijarla con el permo de seguridad
eequema 18, pos. 5l
= Asagurar ¢ pemo con ¢l pasadar de
seguridad [esguema 18, pos. Bl
— Cplocar la placa calelactora exlanar
[granda] en &f apaya da placa
calefactora en el cilindro de fensidn v
asegurarla.
=+ Fijar el perna con el pasador da
sequadad.
=» Coneclar el cable de la placa
calefaciora con |3 extensidn v
agsegurarlo con &l eslribo de seguridad,
= Enganchar las exlensiones de cable de
ambas placas calefactoras en gl
enganche comaspondients dal lorndlg
de sequridad {esquema 18),

Brancher le systéme hydraulique
= Enlever le bouchon filaté (fig. 16, pes.1)
de lunitd de prossion ydraulique el
medtra en place la vis de purgs d'air
aves [auge de niveau dhuile induge

dans la livraisan ifig. 16, pos.2).

» Enlever les capuchans (lig. 17, pas.1)
des huyzux et connectzurs hydrauiques,

- Brancher les fuyaus hydrauliques
(lig. 17, pos.2) portant les repénes 16
sur les connaclewrs comaspandants 1 -
B.

» Melire les caguchons les ung dang les
aulres.

| Montage des plaques chauffantes

EM

=» ndrer e supporl plaque chauffante
intérieura (fig. 18, pos.1) dans I'alément
gauche du bt {fig. 18, pos.2) (en face
du vernin de prassion) e la blaguer aves
Ia broche de fixation {fig. 18, p2s.3).

55 Les supparts plaque chauffante
son marquds d'enfeiles rouges (kig. 148,
pas.1a). 3il'une de ces entailles est
placéa directement sur le bord de
I"Erent du B4, le trou de fization
carrespondant ezl pasitionnd da manidre
appropriée paur ingérer la broche de
fixalion.
= Matire la plagus chaulfante inféraure
iplus petit modéle) (fig. 18, pos.d) surle
support plaque chaulfante el la blaguer
& I"'aide de la broche de fizalion (fig. 18,
Pl
s Irmemchiliser [a broche de fisalion &
I"zide de la goupifz de sécurité {fig. 18
pos.a).

| = Metre Ia plaque chauffanle exlénsure

iplus grand modéla) sur o suppor
plague chauffanie sfué sur bz verin da
pressian al la bloguer 4 I'aide de la
broche de fxation,

— Immaotiiser la broche de cation &
I'aide de [a gougille de séourilé,

= Brancher les cibles des plaques
cheuflanies sur les rallonges ol bloquer
ceux-cl aved le cnglip,

— Zuspendra les deux rallongas pour
plagques chauffanies 3 |a suspension
des cables fixée au boulon de liwatan.
ihg.19).




Bild 15 [ Fig. 16

Bild 19/ Fig. 19

Hydraulik anschlieBen

= Transpori-Varschluflschraube (Bild 16, Pos. 1) am
Hydraulikaggregat entfermen und die beiliegende
Entliiflungsschraube mit Glmelstab (Bild 18, Pos. 2)
ainsekzen.

= Schuizkappen (Bild 17, Pos. 1) von den Hydraulik-
schlauchen und Anschlidssan abnehmen,

= Hydraulikschlduche (Bild 17, Pos. 2) mit den Markie-
rungen 1-6 an den zugehdrigen Anschlissen 1-6
anschlielen.

= Schuizkappen zusammenstecken.

Montage der EM-Heizplatten

= Heizplattenhalter (Bild 18, Pos. 1) fir innene Heiz-
platte in linke Geraterahmenseite (Bild 18, Pos, 2)
[gegenuber vom Spannzylinder] ginselzen und mit
Haltebolzen (Bild 18, Pos. 3) abstecken.

|].::'-;5“' Die Heizplattenhaltar sind mit rol ausgeleglen
Einslichen versehen (Bild 18, Pos. 1a). Wenn
sich einer dieser Einsliche am Rabhmenrand
befindel, ist die entsprechende Absieckbohrung
im der richtigen LAngsstellung zum Abstecken.

= Innere (kleinere) Heizplatte (Bild 18, Pos. 4) auf
Heizplattenhalter aufsetzen und mit Haltebolzen
(Bild 18, Pos. 5) abstacken.

= Haltebolzen mit Sicherungsfeder (Bild 18, Pos. B)
sichern,

= Aulere (grofera) Heizplalle auf Haizplallanhaller
am Spannzylinder aufsetzen und abstecken,

= Hallebalzen mit Sicherungsfedar sichem.

= Heizplatten-Kabel mit Heizplatten-Vedangenings-
kabel verbinden und mit Sicherungsbigel sichearn.

-+ Baida Heizplatten-Verldngerungskabal in Kabal-
Einh&ngung an der Sicherungzschraube einhangen
{Bild 19).



~ English

]

Equipping the tool shelves
= Pul all 1ha conlour segments in pairs on
the lefl upper and lower shelves,
» Deposil the aluminium contaur plates in
a suifable place.
= Pul ihe heating plate shafts an the rghl
Tol shali,
= Pul the manoauvring laver an he right
foal shals,
= Pul he long stay tube an the right {onl
shali,
== Pul 1he securing sirap on the right taal
shald.
> Hang tha mains cable on the kil
halding ring. [The cable has 1o be
wound wp il it is nat used.) (Fig.20)

VI. Starting

_{h Gaution!

® Tha local mans power supply has io be
aqual la thal slabed on fhe machine
name plate,

25 The vulcanising machine is
designed for a mains power
supply of 3 MAC 400V
(2300400 V).

In case of a mains power supply
of JIAC 208V (1207208Y), the
maing sockel and the electrical
connector for the hydraulic
pump &n the alectrical control
unit have to be moedified on the
EM Il vuleanising machine,

according to the appendix 1.

* Bafore pulfing the machine inks
pperglion for the frst lime, check
whether the transport soraw plug has
baan removed from the hydraulic seno
it ard whether the vent screw wilh
the oil-bevel gauge has baen insaried,

* Bafore puliing the maching ints
oparalion, always check the maching
lar visible damage (electic cables,
pligs, cases, hydraulic ducls and
conaclions).

& The user's manual has 1o be read and
understaad cormaclly,

an

[ Esparal 2=

Como depositar los accesorios

correspondientas en las bandejas

para herramientas

== Depositar iodos los segmentos de
contarmo di par én par en las bandajas
izquierda superior e inferior.

=+ Deposilar las chapas de sluminio en un
sifio agecuado.

== Depositar el apoyo de las placas
calafacloras en la bandaja derecha

= Depositar la palanca en la bandaja
derecha

== Dapositar &l fubo largo en la bandaja
derecha.

= Depositar b correa en la bandeja
derecha.

== Inlreducr &l cable de afmantacian an
al engenche izquierds recomendamos
enrofarlo cuanso no se uliliza la
maquing] [esguema 20),

' VI Puesta en funcionamiento

.& Advertencial

® Losvalores de conexibn de la placa de
caracleristicas daben coinsidir can los
veloras de la red elécirica local,

§_57 Lavulcanizadara esta
preajustada para redes
eléctricas con conexidn de
INAC 400V (2301400 V).

Para conexiones a una red de
JAC 208 V (1201208 V) ¢l
gnchufe macho de la
vulcanizadora EM-3 y ¢l
enchufe hacia el grupo
hidraullce en [a caja de contral
tienen gue ser modificados
conforme a las indicacionss en
el anexo 1.

® Antes de la primera puesia en
luncionamiants comprabar que gl
lormilis ge cierre para el ransporte
laya sido relirada dal grupo hidraulico
v que 52 haya infreducido el fornillo de
purga can @l medidor de aceila,

®* Comprobar anles de cada uso que lg
vulcanizadora no est visblemenle
delenarada (cables, enchules,
armazdn, lubos hidrdulicos ¥
congxiones).

* Elusuang debe haber leida v

enlendido [as instrucciones
praviamants

~ Frangais

Ranger les accessaires dans les bacs

pour cutillage:

= Metire toug les gabanls de conlowr par
paires dans les bacs de gauche
inférieur el supérieur.

—» Déposer les 10les galbées dans un
endnoil approprid.

= Metlre les supporls plague chauffanie
dans la bac ga draite,

== Matlre las lavisrs de manpeywre dans
le bac de droite.

= Malire le fube lang de soutien dans k2
bac e droite.

= poser la zangle dans l= bac de
droila.

» Suspendra le cible de réseau 4 'oedlal
de retenue gauche (le cible doi étre
enrould koregqu’il n'est pas ublise.)
ifig.20)

Yl. Mise en service

.& Attention!

® Les indications surla plagus
signalélique refatives & la puissance
doivent &re conformes aux donnéas
localas du sechaur,

B 5 L appareil de vulcanisation est
congu pour une alimentation
sur secteur de ANAC 400 ¥
[2300400V).

Pour une alimentation sur
secteur de JAC 208Y (1200208V),
il est nécessaire de modificr,
conformément & I'annexe 1, la
prise secteur et le connecteur
paur I'unité de pression
hydraullque sur le boitler de
commande de | apparsil da
vulcanisation EMII,

® Jyant [a premodre mise en sanace,
varilier 2 |e bouchan lilela a &% enlava
o l'unité de pression hydraulique el 5
la vis de purge d air avac jauge de
rivegy d'hulle @ élé mise an place,

* fwant loule mse en sérvice, 5'ére
assure que I"apparail ne présente pas
de dommages (cébles électiques,
fiches, boitier, luyaus el connecheurs
du sysléme hydrauliqua).

#® || [aul que les ufilisateurs zznt el
campris k2 mode o emploi,




Bild 20/ Fig. 20

Deutsch

Werkzeugablagen mit Zubehérteilen basticken

= Alle Kontursegmente in linke obere und untere
Ablage paarweise einlegen,

== Haizbleche separat an geeigneier Stelle ablegan.

= Heizplattenhalter in rechia Werkzaugablage einle-
qan.

=+ Bedienhabel inin rechie Werkzeugablage einlegen,

= Langes Haltarehr in rechla Wearkzaeugablage einle-
gen.

= Haltegurt in die rechte Werkzeugablage einlegen.

= Meizkabel an der linken Halledse einh@ngan {aulge-
redlt bei Michtgebrauch) (Bild 20).

Vl Inbetriebnahme

& Warnung!

* [ig Anschlubwerte auf dem Typenschild missen mif

den Werten des drlichen Stromnetzes (ibereinstim-
rrien]

E:%‘" Das Vulkanisiergerat ist werkseitig flir
Spannungsnetze mit Anschiult 3NAC 400V
(2307400 V) vorbereitet,

Bei Netzanschlull 3AC 208V (120/208V) mul
am Yulkanisiergerit EM-2 der Netzstecker
und der Stecker zum Hydraulikaggregat am
Schaltkasten gemdk Anlage 1 gedndert
wearden,

* \or Erstinbetriebnahme prifen, ob die Transparl-
VerschluBbschraube am Hydraulikaggregat entferml
und die Entliiflungsschraube mit GlmeRstab einge-
zeizt ist,

* (erdl vor jeder Inbetriebnahme auf erkennbare

Bezchadigungen Gberprifen (Elektrokabel, Stecker,
Gehduse, Hydraulikleitungen und -anschlisse),

* [ie Bedienungsanleitung mult gelesen und verstan-
dar sein.

Kh



English

VIl. Handling and operating
The Thermopress EM Il vulcanising
rrachine i sulable for radial and cross-ply

EM tyres of the sizes 37.00-R5 1o
55.5/80-RET and larger sizes.

Operational controls for hydraulic

system

The hydraulic functions are controlled by

faur lavers lacated on the fop of the

Fydraulic wnit (fig.)

The lavers have the fallowing funclions:

1 Larga hagling plale BACKWARDS!
FORWARDS

2 Main frame OPERICLOSED

3 Inclinang the main frame UR/DOWN

4 Main frame UPIDOWN

Operational controls for alectric
system on control pansl

llan swilch

Temperalure controllars (2 unils)
Digilal ke

Green press butlon (right hand sida)

FI Fault current breaker FG {in the
houging af he elecincal contral umil)

R U T X

1. Main switch

The main swilch {fig.23, pes.1) has the

pasitians " and "0,

B_55 Position 0" = horizontal position
flaff fig.)
Pogition "I" = verical posifion
{right fig.)

& Caution!

The olher seltings of the main Switch are
pre-sat by the faclony. They must not be
changad.

Pro-setvalues:

Mabar prolection swilch:

- overcurrend cutoul Ir = 2.4 A

- exCess lempeature cubout Irm =50 &

| Espafil |
VIl Manejo y funcionamiento
Con la vilcanizedara Thermopress EM-3
se putden reparar nesmaticos EM radiales
v disganales de los lamafos 37.00-R5
hasta 55.5/60-R57, 30.00-51 hasla S0/30-
57 ¥ mayoes

Elementos del sistema hidraulica
El canlrol de las funciones kdraulicas se
gjerce con cual palancas en la parle
supediar del grupo hidraulico (esquema)
Las palancas ienen las siguientes

| funcianes:

1 bbaver [a placa calefactora grands
hacia delzniefalras

2 Cerrarabrir el armazdn superior

3 Inclinar &l baslidor supgrior hacia
arriba [ abajo

4 Subir I bajar ol bastdor superior

Elementos aléctricos de la caja de

control

1 Interruplor principad

Reguladores da temperalura (2)

Temponzadar digital

Pulsadar derecho (varde)

Sisterna de seguridad anti-

coriggircyilos (infermuplar FI T FE)
{en la caja de condrol)

Fa LF D

1. Interruptar primario

El intemruplor primario (esguema 23, pos.

1] pueds ser ajustado a las posicionss

"

F_55 Pesicion 00 = posician horizontal
[esquera izquiardo)
Posician |° = posicion verlical
(esquema derecha)

& Advertencial

| Los demés ajusies posibles del interrupior

primans son preajustes del labricanla y no
deben ser alleradas.

Valores preajustados:
Inlerruptar de sequridzd para &l mofor:
- Fugible de sobrecargalr = 24 A

- Reguladeslimitador de temperaiura
Irm =50 A

[ Francais
Vil. Maniement de |"appareil
L apparail da vulcanisalion Thermoprass
EMIIN permet d2 vulcaniser des pnews GG
[ radiaux ol diagonaws de la ke 30.00-31
jusgqu’a HINBI-5T et mEéme de plus grands
prigus,
Eléments de commande du
systéme hydraulique
Quaire manettes situdes sur l'urié de
preszion hydrauligue (hig.) permeltent de
ragler les fonclions du sysiems
hydrauligue.
Les maneiles ont les Tonchons suvanies:
1 Grande plaque chauffantz: En avanlEn
anmdre
¢ Bili supdrieur: FarmeriDuvri
3 Inchnaizon du bal supbrieur: Vers e
haul! Yers l= bas
4 Bal supsrieuwr; Montéa'Descanla

Elémenis de commande eleciriques du

pupitre de commande

1 Inferrupieur principal

2 Reégulaleurs de iempérature (2 pigcas)

3 Mirtesia alecironiqus

4 Touche de droite (varta|

- Digjoncteur & courant de céfaut FIFg
(situd dans be boflier de commande)

1. Interrupteur principal

L'mberuplaur principal (923, pos.1) peut
Elre mis sur les posifions "I et 0",

| W5 Pasitien *0° = posilion honzentale
{oroquis de gauche)

Pogition *I* = position verlicale
{zroquis de draita]

& Attention!

Les autres posilions da Uintarruplews
principal gont préréglées en usine, I est
interdit de les madifier.

Valeurs préréglées:
Molorschulzschater:

! - Uberstramausloser Ir = 2.4 4
- Thermischa Auslasung s

=504

12
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2 Temperature controllers /
_overheating cut-outs
N5 The two overheating cut-cuts are
installed in the housing of the eleclrcal
cantrol unil. They are linked bo the
respeclive healing circuis. The hio
overheating cut-puts are in operation when
the maching s connected by the mains,
This is indicaled by the gréen mains
supply indicator lamgp.
The ovarheating cut-out rips and swilches
ihe heating circuil off, if the temperaburne of
ihe heating mats sef on the lemperature
contraller is excaeded by over 30°C; for
example, if the temperature sel on the
temparalure controller iz 175°C and the
temperature of the heating mat =200 *C,
then the heating circuit is switched off |
and the green mains supply indicalor [amp
goes gut, Only afler the haaling mat has
copled down to approx. 150 °C, can the
healing circuit be put back inta oparation.
The cverheating cul-oul disables the
control systam of the healing circuit
concemed,

ﬁ?_\, Attentionl

If the averheating cut-out frips and
swilches tha healing system off, the
reason for the faull should be found and
eliminated. Damage ba the thermocauple
wires as well g5 wear or short circuits in
the healing matls cause the heating circuil
bor switch off for safely reasons,

B To pul the heating circuit back inta
operation, unplug the machineg from the
mains for a short lirmea. Then connect il
again 1o the maing and restart it with the
OWMOFF kay on the limer.

& Caution!

IFthe overhealing cul-out swilches the
syslem off again, disconnect the machine
from tha mains al once, and have the
frovile shooling and the repeir camied out
by & TIP TOP service technician,

Handling the temperature controller

B The desired value is pre-sel i
175"C. This valua must not be
changed!

Overviaw:

1 Display

2 Btatus of the conbroller

3 SET key [desplay of the desired valws)

Testing procedure

When nd key is pressed, the actual value

i% shown on the display.

= Press the SET key to display fhe
deszired value.

Tha valuas remain memonised even in the

case of a powar failure.

2 Regulador / Limitador de

temperatura

Las dos limitadares de

temperatura estan en la caja de condrod v
eslan conecladas a o5 rezpactivos
circuitos eléclricos de calefaccian, Al
conectar la vulcanizadora, los dos
limitadoras san enchulados
aulométicamente. Esto se indica medianies
¢l dindo de control verde (red ebécirica).
El limitador de lemperatura intermempe el
circuito elécirico de calefaccion cuanda la
temperatura de |a resisencia preajustada
en el regulador, a5 superada en mas de
a0 "¢, Es5 decir, que fomanda como base
una lamperatura del requlader da 175 *C,
la resislencia es desconeciada a wa
temperatura de >200 *C y el diodo verde
se apaga. La inferrupcion ded circuito
eléctrico de calefaccitn es solamenie
reversible, cuando la femperatura de la
resislencia calefaclora haya bajado a unos
150 . El Emitador de lemperatura
bloguea la caja de conlrol,

& Atencion!

Cuando el limifadar inferrumpe [a
vulcanizaciin, hay que averiguar la causs
y aliminar a averia. Los daterioros da los
sensores bemmicos v el desgasta o
corocircuites en las resistencias llevan a
una autodesconexidn del circuito de
calefaccidn,

W5 Para desbloguear |a caja de
conirol, hay que desconectar [a maquina
brevernante de |a red eldclrica, v, [a
maquina debe ser puesta nuavamenles an
luncionarmiento, pulsands la lecla START /
STOF en el temporizadar,

Advertencial
31 ze apagara la maguina ofra vez, ésta
debs ser descanectada inmedialamente
de la red eléctrica, Las causas deben ser
avariguadas v eliminadas por parte de un
fécnico TIP TOP aulonzada.

Como ajustar el regulador de
tempearatura
La ternperatura requerida estd
preajusiada en 175 *C. Esle
valor no debe ser manipulads.

Compongntas:

1 Indicador

¢ Regufador

3 Teca SET (Indicacién temperatura
requarida)

Comprobacidan

21 no 58 pulsa ninguna lecla, se indica la

temperatura real,

= pulsar [a lecla SET - 2o indica la
temparalura requarida,

El preajusle de lemperatura permanecerd

inallarada lambién en casos de falas de la

red elécltrica.

2 Reégulateur de température /
dispositif de protection
thermique

W55 Les deux despositils de protecticn

thermigue se trawvent dans le boitier da

commande. 15 som reliés aux circusts de
chauffa respectils. Quand |"apparail da
vulcanisation st branché sur le secteur, les
du desposiifs de prabection thermique sont
en sarvice, ce qui es indiqué au mayan du
voyant vert (alimentation secteur),

Le dispasitd de protection thermique coups le

circuil de chaulte, 5ila tempdrature du lapls

de chauife programméa sur la réguiataur asl
dépassée de plug de 30°C.,

S par exermple (3 lempéralune programmes

sur le régulateur esl da 175°C, le circuit da

chaufe sera coups & une lempératune du
tapis de chauffe de 200 *C, ef le vayant verd
s'alaindra. Le circuit de chauile concemi ne
peut &ira remis en senice gu'aprés que ka

{empiralung du tapis de chaulfe est

redascandua & enviran 150°C. La disposilif

de protection themmigue blogue e réglage du
cincuit de chaufle cancarma.

Afttention!
Si un dispasitif de proleclion thermigue arréta
le chautfage, i et ndcessaire de dbpistor of
d'aliminer |a cause du probléma. Les
dommages des thermacouples ainsi qua
I"usure ou las courl-circuits dans los 1apis do
chauffe provagqueni un amél durgance du
circuil da chauffe.

Paur 3 remise en sarvice du circuit
ok chaufte concemd, débrancher pour un
court mamant la ficha de conlact du secleur;
puis brancher I'appaseil de vilcanization &
nouveau sur le secteur el le rametira én
masche 4 |'aide de la touche Marchalimét
sibuéa sur la minulama.

Attention!
En cas d'un noweel amét d'ungenca, débrancher
immdsdiatemaent Iapparal du secteur of fane
dipistar el @iminer les causes du probidéme: par
un techricien TIP TOR,
Maniement du régulateur de
températura

g5 Lavalaur de cansigne est

préréglée & 1657C. Il estintardit
de madifier catte valaur,

Vue d'ensemble

1 Affichaga

2 Elal du régulabeur

3 Towche SET [aMichage de la valeur de
consigna)

Contrale:

La valeur instantanéa esl afiiches,

lorsquawcuns tawche n'est prassée.

= Prasser la bouche SET pour aflichar la
wvaleur da consigne,

Lz valeurs restent memarisées méme en

a5 de caupure de caurani.

X
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2 Temperaturregler | Temperatur-Begrenzer

E‘jﬁ Die beiden Temperatur-Begrenzer-Einheiten
befindan sich im Schaltkasten und sind den
jeweiligen Heizkrelzen zugeordnet. Bel An-
schlult des Vulkanisiergerdtes sind die baiden
Temperatur-Begrenzer in Betrieb. Dies wird
angazagl mat der grunen Malzkonirolleuchia.

Der Temperaturbegranzear unterbricht den Heizkrais,
wann die im Regler eingestellte Heizmattentemperatur
um mehr als 30 *C dberschritten wird. So wird z. B. bai
175 *C Reglertamperatur der Heizkreis bei einer Heiz-
mattentemperatur von =200 "¢ abgeschaltet und die
grinme Metzkontrolleuchle edischt. Die Heizkrais-Unter-
brachung kann erst nach Abkiihlung der Heizmatte auf
etwa 150 "C rickgingig gemacht werden. Der Begren-
zar blockier die Stauerung.

,& Achtung!

Bei Abschalten der Heizung durch den Begrenzer mul
die Ursache ermittelt und beseitigt werden. Beschadi-
gungan der Thermofihlar-Kabel und Yerschlgi oder
Furzschlulk der Heizmatten flihren zur Sicherheitsab-
schaltung des Heizkreizas.

l]::";? Um die Blockierung der Steuerung zu loschen,
mul kurzzeilig der Metzstecker gezogen wer-
den und das Gerdt mul zusitzlich Ober die
Start/Stop-Taste an der Zeitschaltuhr neu
gastariet werdean,

ﬂ?_\, Warnung!

Bei erneuter Sicherheitsabschaltung mull das Gerat
sofort vom Metz getrennt werden. Die Ursachen mis-
sen dann van einem TP TOP-Service-Techniker
ermittelt und beseitigt werden.

Bedienung Temperaturregler

l.':_f Der Solkwert ist auf 175 °C voreingesizlit,
Diazear Weart darf nicht geander werden,

Ubersicht:

1 Anzeige

2 Schaltzustand Regler

3 Set-Taste (Sollwertanzeiga)

Prifvorgang

Ist keine Taste gednickt, zeigl die Anzeige den Istwert.
= SET-Tasla driickan - Sollwert wird angezeigl.

Die Wera bleiben auch bai Melzausfall erhalten
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Alarm function 1:

The sign "FIH" blinks on the red LED

display.

Cause: thermocoupls wire broken or athar

defect in the heating mat or in the heafing

mat connection cabls.

Consequence: The haating mat which is

linked ta the contraller is cut off

automatically for safety reasons,

Remedies:

Check the healing rral cable for

- loose connections 1o the housing of the
conkral unit,

- sguashed cable or broken thermocauple
wire,

- damage 1o the cable conneclion al the
outist of the heating mal.

Check the heating maf for

- broken thermocauple wire, scorched
areas, waar

Gheck 1he temparature conlraller for

- |ppse infemal conneclicns

- damage b the outzide dus to impact efc.

Alarm function 2:

The symbols "FIL" or "L blink on the red

LED display.

Gause: The thermocouple in the heating

mai ar in the lemperature confroller is not

connected o the right poles.

Remedy: Disconnect the maching from Lhe

mains and have the rouble shooting and

the repair camied out by a TIF TOF senice

bechnician.

3.  Flfault current breaker

If there is & fault current babween the

heatling conductor and the surface of the

heating mat (>30 mA) because of damage

io the heating mal, the whole heating

sysiem is switched off by the Fl fault current

breaker. The blockage caused by the Fi

faull currend breaker can ba dizabled by

mieans of the switch lever "F5°.

757 The "F5" switch lever is to be
found in the housing of the conlrol
wnit, it ks marked. To operate i,
unzcrew the cover of the housing
of the contral unit.

jﬁi Caution!

Unplug the machine from the mains
befors unscrowing the cover of the
hewsing of the control unit.

Thare may be a defect in the heating mat, if
the system is swilched off aulomatically for
salaly reasons.

Remedy: = Change heating mal and
restart the system.

Caution!
If e system swilches off for safely reasons
again, immediataly disconnect the machine
fram the mains, Have the rouble shooling
ardd the repair camiad gut by a TIP TOP
senice lachmcian,

Alerta1:
El indecador digital roje muestra of simbalo
FAH" y parpadea,

Causa: al zansar da lamparatura aska rofo o
hay obro deterioro en |a resistencia o en su
cabla de amantacion.

Consecuancia: la resitoncia qua
comesponde a este regulador a5
desconectada aulomaticaments,

Soluciin:

o o5l sucita, debida a conexionas de
racor no bien alomiladas (cag de
candral),
no presente contusiones, y que el sansor
no asti rala,
no muestre detetions en la conexién a la
salida de |3 resistencia.

c ] ke resictonci

- na exdslen rluras en los sensons, 2onas
chamu=scadas, desgasies.

Ay el e I
prasenta en el inberiar conexiones suellas
muestra deterioros externos par impacho,
elc.

Alerta 2:

La indicacién digilal raja muestra el simbalo
FIL o Ly parpades,

Causa: Las polarizaciones de la resistencia o
ded regulador da lemperalura ne san
oomectas,

Solucidn: Descaonactar la maguina dea [a red
elécirica v dejar que un bemico TIP TOP
aulorizads avengie ¥ resuslva o problema,

3. Interruptor de seguridad F

i za farmara una cormente elécinea de >30
mi, enire el conducior electrotémico v Iz
superficie de la resisiencia a causa de un
deteriorn da ésla, el inlemupbor do segquridad
Fl desconecta el sistema entero da
calefaccian. 5a raconecla pulsanda al
intemipbor bagoulante F3* en la caja da
canitral.

§= Este interruplor basculante F5°
esta denbro da la caja da conbral y esta
marcade, Para pulsarks, b tapadera de la
caja da condral debe ser desmaniada,

A\ navertencial

La maguina debsa ser desconeciada da la
red eléctrica antes de desatomillar la
parte superior de kb caja de control,

En cases da desconexiin por o inlermuplos
de saguridad puede que la resistencia esté
detaricrada.

Solucidn: => Reponer la rasisbancia y
canackar la maguina nuavamenle,

& Advertencial

Si el ntermuplor de saguridad intemumpiera el
circuito ofra vz, desconectar
inmediztamenie |a maguina da la red
elécirica, Dejar que un Menico aulonzad de

| TIP TOP avengia y soluciona el preblema,

Signal d"alarme 1:
Le symibok "FIH" clignala sur 'affichage LED
rolge.
Cause: Ruplure du tharmocaupla eu autmg
anomaha dans le fapis da cheuffe ow son cabla
de connaxion.
Conséguence: Le tapis de chawlfe relid au
rigulateur ¢35l automatiquement mis hors
cincuit.
Remédeas:
Contraler les piéces suivantes:
Céble du tapis da chauffa;
chbles de joncfion cétachés/mal fixas au
baitiar da commande?
- cible écraza, hermacoupls rompu?
- dommagas du branchement des cdbles sur
lo cannecleur du tapls de chaufie?
Tapis da chauffa;
ruptura du themmocoupl, erdroils brilés,
et
Réqutatzur de température;
raccords de cdbles intarnes détachés
demmages 408 au choc elc.

Signal d alarme 2:

Le symbale "FIL" au "L" clignote sur
I'affichage LED rouge.

Gause: Les thermocouples du tapis de
chauffe ou du régulateur de températura ne
sond pas branchés comeclement sur les
philes #i,

Remédes: Débrancher "apparei du sacieur
el feire dépister el éliminer les causes de
I"anomalie par un technicien TIP TOF,

3. Disjencteur a courant de défaut {Fl)
S an raison du dommage d'un tapis da
chaulfe, b courant passe entre ke conducieur
chauffant et |a swface du tapis da chauffe
{>30mA), le disjoncieur Fl blogue tout e
syslime do chauffage. Le levier de
commutateur *F5° dans e beilier de
commande parmet da supprmear ke blacaga
disclenchd par le disjonctawr FI,

§.5 Lelevier de commulateur "F5°, qui
esh repéré clairement, sa trouve dans [ boilier
de commande, Pour pouvoir achianner ba lewiar
da commulateur, il est ndcassaine de dévissar
e couvercle du boftier de commands,

& Attention!

Débrancher appareil du secteur, avant
de dévisser le couvercle du boitier de
commande,

Un améd d'urgenca esl probablement e signe
d’une anomalie du taps de chauffa.

Reméde: = Remplacer le izpis de chauffe,
at ramatira I"appareil an Service,

& Attantion:

En ¢as d 'wn nouvel arrét d urgenca,
débrancher immediaternent |'appanail du
secleur, of faing déplster et dliminer las causes
fu probéame par un fechnicien TIP TOP

35
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Alarmfunktion 1:

Rote LED-Anzeige zeigt Symbol "F1H" blinkand an.

Ursache: Filhlerbruch oder sonstige Stérung in der

Heizmatte oder im Anschiufikabel.

Folge: Die dem Regler zugeordnete Heizmatie wird

aulomatisch abgeschaltet.

Abhilfe:

Priifn des: Hetzralisniketals aol

- lose, nicht arratiarte Steckverbindungen zum Schali-
kasten,

= Quetschung am Kabel, Fihlerbruch,

- Kabelverbindung am Ausgang der Heizmatte aul
Beschadigung.

Pritfen dar Helzmatte auf

= Fihlerbruch, Schmorstellen, Verschigil.

Priifen des Temperaturreglers auf

- intarne losa Anschlissa.

- Aulers Beschadigungen durch Schlag etc.

Alarmfunktion 2;

Rote LED-Anzaige zeigt Symbol "F1L" eder "L" blin-
kend an,

Ursache: Falsche Fiihlerpolung der Heizmatte ader
des Temperaturreglers.

Abhilfe: Geral vom Metz trennen und Ursache von TIP
TOP-Service-Techniker feststellan und baseitigen
lassen.

3. Fl-Schutzschalter

Entslaht wegen Beschadigung einer Heizmatte gin
Stromflult zwischen Heizleiter und Heizmattan-Oberfla-
che mit =30 mA, so schaltet der Fl-Schutzschalter das
gesamte Heizsystem ab, Die Auslésung des Fl-Schutz-
schalters wird rickgangig gemacht durch Betdtigen
des Wippschalters "F5" im Schallkasten,

I3 Der Wippschalter *F5° befindet sich im Schalt-
kasten und izt gekennzeichnet, Zur Beldtigung
mulls der Deckel des Schaltkastens abge-
schraubt werden,

& Warnung!

Var Abschrauben des Schaltkasten-Deckels Nete-
stecker ziehen!

Bei Sicherheitzabzchaltung ist eveniuell die Heizmatie
defekt,
Abhilfe:

—» Haizmatte austavschen und erneut starten,

& Warnung!

Bei erneuter Sicherheitsabschaltung muid das Gerat
sofort vom Melz getrennt werden. Ursache von TIP
TOP-Zervice-Techniker feststellen und beseitigen
lassen.
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4, Digital timer 4, Temporizador digital 4. Minuterie digitale:
Overview (see fig.): Informacidn general (ver esquama; Affichage{voir fig.)
1 Mode 1 - Funcitn 1 mode de senice

2 Symbol for active oulpud
3 Display of aciual value (4 digils)
4 Unit of lima
Subdivision of unit of time
Access 1o CHECK mode by
simultaneausly pressing the amow
kevs " A" and "W,
T Pra-zatling of T (lemperatura) ON or
T OFF (4 digits)
4 Symbel for pre-satling
9 "REZET symbol
10 Indicatar for active input
11 Input of numencal data
12 Switching on the programme "PROG"
made; passing through the sleps
"PROG" or "CHECK"
13 Selection of the different paramelers
14 "RESET" in the "RUN" mode
"EMTER" (confirmalion of parametars)
in the "PROG" mode and end of the
"CHECK mode.

Starting:
Afler the mains cable has been connecied
and the main switch pressed,
the achual fime value (upper display)
the: pre-sed fime (desired value, lkower
display) and
the *T O symibal
are dsplayed on the timer,
The systemi is ready.
If the previous operaling fime has bean
intarrupied by a power failure, the residual
fime (= actual value on upper display)
elapses. To slop this process, press te
RESET kay (14); tha aclual valua shown
on ihe vpper displey will then change fo
lhe pre-sel desired value,

]
]

Simboly salida achva
Indicacian del valor real (4 digitas)
Indicacidn del Bempo (horas | minutos)

Punio de separacidn enbre horas ¥
minulos

B Acceso al mods de chequeo, pulzar a
un fempa los botones 5" v 6"

T Preajstar la lemparatura (4 digites) T
OM o T OFF

8 Simbolo del preajusie

9 Simbolo de anulacidn RESET

10 Simbolo de enfrada acliva

11 Bolén para ajustar los valores
nmumricos

12 Programa ,PROG". Programacion o
chequeo PROG" o CHECK®

e e 3 ka2

| 13 Seleccion de los pardmelres

14 Para anular un pardmatng, pulsar [a
tecla ,RESET en el modo JFIUN®,
Para confirmar un parameiro, pulsar
ENTER" en el modo PROG" v al final
del modo ,CHECK”

Camo iniciar la programacign
Despuss de haber coneclado el cable de
alimentacidn v pulsads el inferupbor
primeario, el indicador digilal del
temponizador muestra los siguientes
paramatnas;
- gl tiempa real de vulcanizacién (indice
superior = vakor real)
gl tiempa requenda de vidcanizacan
{indice inferor = valor reguerido)
= @l simibolo T ON°
El sisterna e513 lisio para el
funcicnamianio.
&i el bempo de vulcanizacidn es
interumpido & causa de una perdida de
tensidn, el iempo preprogramado sique
refrocediendo (valor real, indicader
superiar). Bl refroceso es inferumpido con
la tecla RESET [14) v el valor indicads es
regusiade &l valor requeride pregramada
can antarionidad.

2 symbole signifiant 5ortie en service®

3 affichage de la valeur inslantanée (4
chiffres)

4 unité de temps

5 division de 'wnité da temps

B accés au mode CHECK [pressar
gimultanément les touches s et &,

T programmation de T (lempératurelON
14 chiflres) ou T OFF

8 symbole de la valeur programmée

8 symbole RESET"

10 affichage de “enirée en service

11 enirée des données numeénques

12 affichage du mode PROG {programme)
[parcaurir les modes PROG au
CHECK)

13 sélection des différenis paramatres

14 REZET dans le mode RUN ENTER
(canfirmation des paramétres) dans k2
made PROG et fin du mode CHECK

Mise en marche:

Brancher I"appareil sur le secieur el
actionner l'inferruptaur principal; [a valeur
inslanianée apparait sur Faffichage
supariewr da la minutena; [a valeur de
consigne programmée ef le symbaole T
O apparaissent sur Faffichage inférigur,
Le sysléme ost prét & éire mis en sanice.

21 la cuizson a é1é interrompus par une
coupure de courand, le reste mémonisé du
ternps de cuisson (valewr instantanae
indiquée sur l'alfichage supdricur)
g'écoulera aprés ke rélablissement de
l'alimentation &eclhigue. En pressant la
fouche RESET (14), wous pouvez
inberrompre o8 processus el rematire la
valaur insiantanée & la valaur de congigne.
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4. Digitale Zeitschaltuhr
Ubersicht (siehe Bild);
Belriebsart
Symbolanzeige bei aktiviertem Ausgang
Anzeige Istwerd (4 Ziffermn)
Zeiteinheit
Teilung der Zeiteinheiten
Zugang zum CHECK-Modus durch gleichzaitiges
Driicken der Pfeiltasten “A" und “¥"
T Vaorwahl (4 Ziffern) von T (Temperatur) ON
oder T OFF
& Vorwahl-Symbol
P ] 8 "RESET"-Symbaol
T O e R : 10 Anzeige bei aktivem Eingang
11 Eingabe der numearischen Werte
12 Anzeige des Programm-Modus "PROG",
Durchlaufen der Schriffe "PROG" oder "CHECK”
13 Wahl der verschiedenan Parameter
14 "RESET" im Modus "RLN"
"EMTER" {Farameterbestitigung) im Modus
"PROG" und Enda des Modus "CHECK"
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Bild 25 / Fig. 25 Mach Anschiulk des Netzkabels und Einschalten des

Haupzchalters erschainen im Display der Zeitschaltubr

- die zuletzt programmiere Zeitvorwahl {Istwert obere
Anzeige)

= die programmierie Zeitvorwahl (Istwerd unlare
Anzaige)

- das Symbol "T ON",

Das System ist betriabsberait

Wurde die vorhergahenda Belriebszeit unterbrochen

durch einen Spannungsausfall, l3uft die Restspeicher-

Zeit ab {Isbwert obera Anzeige). Durch Drlcken der

RESET-Taste (14) wird dies unterbrochen und der

angezeigle |stwert wechselt auf den programmierten

Sollwert,
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Starting the operating time

= Press the green push-bution kay o the
right of the timer,

The valus shawn on the upper display is

counied down until the operating time has

elapsad. Althe end of the operating fims,

the actual value (shown on the upper

display) changes to the pre-set desired

value again,

Pre-setting the time [desired valua on

lowrer display):

== Pregs the PR key. = The desired
value is blinking (158 digit from lefi)

= Press the arrow key ‘.
= The 15l digil is increased,

= Press the arrow key | g
= The desired value is blinking. (2nd
digit from laft).

= Press the amow key ‘.
= The 2nd digit is increased.

The 3rd and 4th digits are sel in the same

way.

Once the lime has bean set:

= press e RESET key. - The 52l desired
value shows up on the lower display.

= press the RESET key again. - The
aciual value (upper display) changes 1o
fhe dasired value,

B_= The set desired value is
memornised, when the actual
wvalue (on the upper display) is
equal to the desired value (on the
lower display). The fime can be
sel within a range of 0 o 93
hours and 59 minutes,

The setiing of the tims is finished. Now,

you can starl the operating fime by

pressing the green push-bution key to the
right of the fmer).

T o

= Press the RESET key:

=* The operating fime is interrupled,
Restart it by prassing the green
push-bution key,

In case of power Eadlurea;

— The operating lme is slopped and
memonsed,

Once the power supply is restorad

=% {he cperation will be conlinued for
{he remaining operafing fims,

Operation check:
The "M" symibal {units of brme) Binks on
the upper display during operatica.

Como iniciar ¢l proceso de
vulcanizacidn
== Pulsar el batdn verde a la deracha del
iemponzadar.
El valor real de la indicacidn superior
empieza a refroceder hasta que haya
transcurrids el iempo de vulcanizacidn
pragstablecido. Una vez finalizada of
tiempo de vulcanizacidn, e valor real se
carvierts abra vaz en el valor requerids
preprogramada,
Preajuste del tiempo (valor requerido -
indice inferior):
= pulzar [a tecla PR. =¥ el valor requerids
parpadea (1° cifra de la izda).
= Pulzar tecla con flecha l
= la 1° cifra aumenta numércamentes.

= Pulsar tecla con flecha =
< ¢l valor requerido parpadea (27 cifra
de la izda).

== Pulsar tecla con fecha .‘.

= la 2 eafra aumenta numéricamants. |

Log digitos 3 v 4 se ajustan de la misma

Manara,

Finalizads & aiuste dal tiempn

= Puisar la becla RESET & El valor
requerido preprogramada aparece &n
[a limea de abajo.

== Valver a pulsar la tecla RESET &
Valor real adopia el valor requarido
preprogramads (linea de amiba),
Cuando los valores real v requernido
coinciden, el valar raquerido
permanece memanizado, La
programacion del bempo es posible de
0 & 99 horas y de hasta 59 minuios.

S termind el el preajusie del lempo y el

temporizador puede ser puests en

funcionamiento pulsando [a lecla verde a

la derecha del temporizadar,

Durante |3 vulcanizacidn

= Pulsar la fecla RESET

- El tiempo de vulcanizacidn s
inferumpido ¥ vuelve a retroceder
despuds de pulsar olra vaz [a tecla
verde,

En caso de fallas de eleclricidad

= El tlemporizador deja de refrocader v el
tigmpa rermanente queda memonzada,

Cuanda la corriente vuelve

= Eltemporizador siguee refrocediands,

Duranta &l funcionamients, el simbols M°

(liempo) parpadea en e Indice superior,
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Pour mettre | appareil en marche,

=5 RSSO o poussr vert & 3 drofle de la
miniderie,
La tamps indiquée sur I'affichage supdricur
(valaur inslantande) ast compld & rabours
jusuta b i odu temps de cuisson, La
ciisson une fois lerminée, le temps indiqus
sur l'affichage supérieur (velaur instanianéa)
est remis & [a valewr de consigne
programmie,

Programmation du temps de cuisson
(valeur de conslgne, voir affichage
inférigur)
== Prasser i touche PR = La valeur de
cansigna clignols {1er chiffre de gauche)
= Presser la foucha s
= Le premisr chiffre peut 8tne augmenté,
= Presser latouche &
=* La valeur de consigne clignoie (2éme
chiffra de gaucha).

= Prasser la fowche t ‘

- La deuxiéma chiffre paul ére

BUG b,
L traisitene chiffre et le guairidme chifire
som réglés de ka méma maniére.

La programmation du tamps de cuizsen une

ki i

= presser & iouche REZET - La valeur de
CONSIGNE programmeés apparalt sur
I"affichage inféreur.

=» Prisser & nowveau la touche RESET.- Le
tamps indigué sur I'alfichage supéneur
(valeur instantanéa) est remis 4 la valeur
de consigne programmiéea,
La valeur de consignd programmes est
memansée 5ila valevr inslentande
{indiguéa sur Faffichage supénaur) el
égale 4 la valaur de consigne [ndqude
sur I'affichage inférieur).
La lemps de cuisson peul dne
peagrammié dans une fourchatie de 0 &
% hawras el 50 minuies.

Aprés |a programmation du temps da

CuEsson, vous pouves medlne | appared en

| marche en pressant le pausscir varl & droeda

e la minuterie.

Pendant ka quizsan:

= presser la foucha RESET

=»Le& temps de cuissan est amélé, Pour
conliruer, pressar e poussalr vert,

En cas de coupure de courant,

—le bemps de cuisson o1 amdé of rests
miErmerise,

Aprds e nélablissement de I'eimentation

électrique,

=¢la cuissen est regrogrammes pour |g resle
du {emps da cursson.

ontrle du fonctignnament:

Le symbele M unité de lemps) clignole sur

I'effichage supéniaur pendant que "appaneil

| esltan service.
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ii =, Deutsch

Starten der Betrichszeit

= Grunen Drucktaster rechts neben der Zeitschaltuhr
driickean.

Der Istwert in der oberan Anzeige zahit nun riickwarts

bis die Betriebszeit abgelaufen ist. Mach Beenden der

Betriebszeit wechselt der Istwerd wieder auf den pra-

grammierten Sollwert.

Zeibvorwahl [Sollwert untere Anzeige):

= PR-Taste driicken = Sollwert blinkt {1, Ziffer
vian links).

— Driicken Pleiltaste M = 1. Ziffer wird numerisch
nach oben gestellt.

= Driicken Pleiltaste P 2 Sollwert blinkt (2. Zifler
van links).

= Dricken Pleiltasta ‘, = 2. Zilfer wird numerisch

nach oben gestell,
Ziffer 3 und 4 werden aul dieselbe Weisa program-
miert,

Mach Beendan der Zeitvorwahl
= REZET-Taste dricken < Programmierter Solkwert
arscheint in unteraer Zeile.
= RESET-Taste
nochmals drlcken  =* Istwer {obere Anzeige)
ubermimmt programmier-
ten Solkwert.

Iff Wenn Istwert und Scllwert dbereinstimmen, ist
der pragrammiarie Sollwer gaspaicheart,

Das Programmieren der Zeibvorwahl erfolgt im
Bereich von 0-99 Stunden und 58 Minuten.

Die Leitvorwahl ist beendet. Die Betriebszeit kann
gestartel werden (Drlcken des grinen Drucklasters
rechls neben der Zeitschaltuhr),

Wahrend des Beiriebes

=+ RESET-Tasle driicken = Betriebszeit wird unterbro-
chen und beginnt nach
Dirlicken des grinen
Drucktasters ermneut.

Bei Spannungsausfall = Betriebszeit wird angehal-
ten und blaibt gespeaicharl.

Bei Wiederkehr der

Metzspannung = Restbetrietriebszeit wird
forgesatzt.

Funktionskontrolle;
Wiihrend des Betriabes blinkt im Bareich der obearan
Anzeige das Symbol "WM" (Zeiteinheiten).
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Vil. 1 Vulcanisation of tyre
injuries filled with uncured
rubber

,{h Caution!

VWhen operating the vulcanising machina,

obgerve the valid regulabions for

pravanton of accidents as well as all the

instructions given in the section Il "Safety

instructions/prevention of accidents”,

B The damage area has fo be
prepared accarding to the TIP
TOP QTR rapair manual.

f_&l Risks of injury due to impact
and violent pressure

When large fyres are handled, thara are

rizks of injury due to impact and violent

pressure, Wear protective gloves and

safoly boots,

® Risk of injury dug ko lange tyres falling
of rolling.

& Ayoid damaging the byre when using
liféing or holding devices!

® Observe the regulafions for pravention
of accidants!

= Posilion the tyra and the machine only
on firm and level ground,

= Hang the tyre on a TIF TOP EM tyre
repair stand (refmo 517 3554,
T 4254 or 317 7811) using a crane of
fork lift {fig.27).

= Lift the tyre unkil it can be moved frealy,
then furm the rapair area inlo the "3
o'clock” position.

II::"E-?" If vy EM byre repair stand is

avallable or if the size of the fyre makes i

impassible 10 usa this repair stand, place

the fyre inlo the required position by

means of a crane or fork [iff, and secure it

againsd falling cver ar ralling with several

waoden wedges.

Adapting the heating plates to the tyra

confour

To ensune the oplimum distribution of

pressura and temperatura, adapt the twa

heating plates o the individual byre

confours according to the fig. 28.

= To chack the conlour segments af the
two heating plates, apply the segments
direclly beside the repaér anea and in
the radigl direction,

= If necessary, change the conbour
segments; proceed as follows:

ﬁl Attention!

The appropriata conlour plates have b be
put between the healing plale and the byre
inside and oulzsida (Fig 36, Pos. 1)l
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Vi1 Cémo vulcanizar las zonas
dafiadas rellenadas con
caucho crudo

ﬁ‘_\. Advortencial

&l estar en imcionameanto la vwicanizadora,
daben sor respatadas lodas las instructiones y
consejos del capilule I Sequridad | Prevenciin
de accidentes” de este manual y las
comespondientes nommativas vigentes de
prevencidn de accidenies.

§E" Lazona dafiada debs: ser
preparada conforme a las
indicacioneas del manwal de
raparaciin TIP TOP para
neumations OTR.

Paligro de contusionss y
lesiones por impacial

Manejando neumndticas OTR (EM] existe ol

pafigro da sufrir contusianes y lesianes por

impacts! Lievar guantes v zapatos de

proteccianl

= [Pelign de sufnr lesionss por aplastamienio
an caz0 de que el neurnalics OTR (EM) 22
vnga abaj,

= Evitar dafiar el neumatica con l&s
hesramientas dia alavacion y soparial

= Raspetar las nomalivas. da pravencion de
accidenles (an Alemaniz, UWVV)!

= Levantar o peurndlbos v i maqung
exclusivamente en lugares llanas can
cimienios sdlidos,

= Colocar el paumdtica con a ayuda de una
gnia o una horquila en e banco de
reparacin TIPF TOP para neumdticos OTR
(EM) (N Art. 517 3554, 517 4254 6 517
TR11) [esquema 27).

= Elevar ¢l neumdico hasta que sea
libremante girabla v centrar [a zona a reparar
en la misma pesicion qua cuando un rakj
marca las 3.

& no hublera ningdn banco de
resparackin TIP TOP para neundticos OTR (EM),
W 50 uso no fuera posible debido & las
dimansiones del neumatico, pasiaonar al
neumatica comeckaments con ayuda de una gria
o una horquila y asegurark confra vueloos ¥
rodaje uliEzando varnias cufias da madera

Como adaplar |35 placas calefactoras al

corntomneo del neurndtico,

Adaplar ambas placas calefacionas al conbama

comespondienta del neumdticn para lograr i

mejor distibucon pesible de lemperalua ¥

prasion (conforma al esguama 28).

= Comparar los segmenios da confoma da
ambas placas calsfactores con el confoma
dha la zana a reparar aplicandaias
direclarente al lado en dineccidn radial,

=+ i fusra necesario, cambiar los sagmantos,
tal y como =3 describa a confruacitn: Como
cambiar ks segmentas de cordomo

Atencidn!

Cokgue ks segmentos de conlomo apropia-
dos entre kas placas calafactoras y el neu-
malico, par deniro y por fuera. [fig.34, pos.1).

Vil.1 Vulcanisation des blessures
de pneus bourrées de gomme

crug
,{h Attention!
Taules bes congignes de séounbd du chapitre Il
Sacurte | prévention des accidents® de oo
mode d'amplol ains que [a réglementation en
wiguaur pour la prévantion das accidanls san
& obsarver lors de l'ulilisation de |"appared de
vulcanisation.

La blessure doit &re préparées
confarmément ay mode opérataire TIP TOP
paur B réparation des preus GG,

Risque de contusions et de
blessures dues a l'impact
o objects!
Lors de la manipulatsan das grands pnius,
NS VOUS EXPOSEE & des risques de
conlusians ef de blassures dwas & l'impact
d’chjeis! Porter des gants de protection et
des chaussures de sGcurité,
s Evitar loul iisque daccidents causts par
da grands pneus qui pourraian basculer
o rouler.
& Empécher qua dos dispositifs de levags ou
de fixalion endommagent le pney,
s Respecter ka réglementation relafive 2 la
prévention des accidents.
= Me matira [a pneu an place que Sur uhi
surface plane at stable.
= Malfre e pneu en place sur be stand de
réparatian EM TIP TOP [réf.517 3554, 517
4254 ou 517 T811) au moyen d'une ge
au d'un chariot & founche.
= Lover e pneu jusqua ce qu'il soil
enligrament mobile; ke lumer jsgu’a ce
que ka blessung sa trouve dans la pesition
“Irgis hewres",
i un stand de réparation EM TIP
TOP n'esl pas dispanible ou que son
utilisation soit impossible en resan des
dimensions du prey, mettre le preu dans la
position appropriée & U'aide d'une grue ou
d'un charat 4 fawche; immabiliser ke pneu zu
moven da plusieurs cakes an bois
suffisamment impodantes pour empécher qu'il
ne moula ou ne bascule.

Adapter les plaques chauffantes aux

contours du pnau:

Pour assures uné répartilion optimale de la

{empératura el da [a pression, il esl

nécessaire d adapler las deux plagues

chauffanies au contours du prew sefan b

croquis 28,

=+ Contrdlar les gabants dos deuy plagues
chauffanles en les appliquant sur e prey
dans le sens radial, direclement 4 cibd de
la blessure.

= Bindcessaire, changer les gabarils
camire suil:

Attentionl
Melira las tiles galbées approprites entre las

plaques chauffanies et bz pnew d linbérigur
ainsi qu'a Nextérieur. [fig 36, pos.1).




Bild 27 / Fig. 27

max. 13 mm Spiel
max. 15 mm gap
jeu maximum: 15 mm

Bild 28 / Fig. 28
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VIl.1 Vulkanisation von mit Rehgummi
verfiillten Schadensstellen

& Warnung!

Beim Betrieb des Vulkanisiergerates sind alle Himwvaise
aus dem Kapitel || "Sicherheait / Unfallverhiitung” dieser
Anleitung und die jeweils giltigen Unfallverhitungsvor-
schriften zu beachten.

Eﬁ" Die Schadensstells muls entsprechend der
TIF TOP OTR-Reparaluranleitung vorbereitet
weardan,

_& Quetsch - und StoBgefahr!

Beim Umgang mit GroBreifen besteht Quetsch -

und Stolgefahr! Schutzhandschuhe und Sicher-

heitsschuhe tragen!

& \erelzungsgefahr durch fallendelfrollende Grofk-
reifen

®# Verefzungen des Reifens durch Hebe- bzw. Halte-
werkzeuga vermeiden!

® Unfallverhitungsvorschriften (UVV) beachten!

® Reifen und Gerdt nur an ebenen Stellen mit festem
Untergrund aulstellan.

== Raifan mit Kran oder Gabelstapler in einen TIP TOP
EM-Reparaturstand (Art, Nr. 517 3554, 517 4254
oder 517 T811) einhangen (Bild 27).

= Reifen anheben, bis er frel bewegbar ist und die
Reparaturstells auf ca. 3-Uhr-Pasition” drehen.

§= Falls kein TIP TOP EM-Reparaturstand zur
Verfugung steht bew, dessen Verwendung
wegen der Reifendimension nicht maglich ist,
Reifen mit Kran oder Gabalstapler in die efor-
deriche Position bringen, und mit mehreren
Holzkeilen gegen Umfallen cder Rollen sicham.

Anpassen der Heizplatten an die Reifenkontur

Um die bestmagliche Temperatur- und Druckvariailung

zu erzielen, sind die beiden Heizplatten der jeweiligen

Feifenkontur gemal Bild 23 anzupassen.

= Kontursegmente beider Heizplatte zur Prifung dirakt
neben der Schadensstelle in radialer Richiung
anlegen,

= Bei Bedarf Kontursegmante wechsealn wie nachfol-
gend beschrieben.

‘lfh Achtung!

Zwischen Heizplatte und Reifen missen aulien und
innen passends Konturbleche (Bild 36, Pos. 1) ain-
gelegt werden!
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Changing the contour segments

Attention

Use tha TP EM Il machine enly with its

conbour segments maunted and secured

complataly. (2 confour segments per

heating plate)!

= Remove the salety pins of the upper
confour segment; remove the confour
segment, then repeat this operation on
the lower confour segment.

= Fit the contour segments checked and
selectad on the top and the bottarm of
the heafing plate, then secure with the
safaly pins,

B5 I necessary, adust the mavable

wings of the heating plate by means of the

b manoeuvning levers until the confour

segments are fitted cormectly, (fig.29)

Preparing the Thermopress EM 111

= Remaove the lecking pin of the right arm
(fig-30, pos.1)

= Complelely open the right arm (fig.30,
pos.2) by means of the hydraulic lever
"Main frame OPEN/CLOSED"

=» Replace the locking pin of the right am,

= Remove the locking pin of the left arm
{fig.20, pos.3)

= Completaly opan the left arm fig.30,
pos.4) by means of the hydraulic lever
"Main frama OPEN/CLOSED",

— Replace the kxcking pin of the left am,

== Remave the locking pin of the heating
plate shaft fig.30, pes.5) and shift the
haating plate shaft (fig.30, pos.6) back.

= If necessary, change the healing plate
shaft before camying on with your work
a5 described in the nexl chapler.

Changing the heating plate shaft

The TP EM Il maching is equipped with
three ditferent heating plate shafis to be
used according ko the size of the fyre and
the position of the injury {sidewall, read or
shouldear),

.ﬁh Risks of injury due to impact

and violent pressura!

Secure the parts of the maching 5o a5 o

prevent them from falling! Seak help.

=» Remova safely pin (fig.31, pos.1) fram
the kacking pin {fig.31, pos.2) for interior
(smaller) heating platae (fig.31, pos.3).

= Pull out the lacking pin while holding the
heating plate.

= Rernave the heating plate and hang it on
ihe suspenson localed on the machine
am.

= Remove the locking pin of heating plate
shaft {fig.31, pas.4); pull heating plate
shaft {fig.31, pos.3) out of ihe mounting
hole and install the apprapriale shait,
proceeding in reverse order,

== Fasten the heating plate again and
inslall the safely pin.

biar los segmentos de contormo
Atencign!

Poner la TP EM 3 dnicamente en funciona-
mignta cuanda [og segmentos esbén
completaments moniades ¥ azegqurades [2
unilades por placa calefactara)!
== Quiter las muelas de sequridad dal
segmento suparnior de corfom, levantar o
segmento y repetir el misma procedimients
con el segmenta inferior de contomo.
= Colocar en las placas calafacloras [os
segmentos seleccionadas de conbarna y
fijar los pasadores de sequridad,
5i huera necesario ajustar kg dos
exlensiones de |as placas calefactoras
mediarde kag dos palancas hasta que s
segmentas de contomd estén bien
adaptados (esquema 29).

Preparar la THERMOPRESS EM-3

=+ Qwitar el pemo de sequridad de la parie
daracha del amnazdn (esquema 3], pos. 1),

== Abrir del todo la parte supericr derecha
del amnazan mediante ta hidraulca
iesquema 30, pos. 2). abrirl cemrar”

=+ Monlar nuevaments gl permo de segquridad
de la parte derecha del ammazin,

= Quitar of pornd de sequndad de ka parta
izquinrda del armazdn (esqu. 20, pos. 3).

= Abrir del todo | parte zquierda dal
armazan madianta |z palanca hidrdulica
{esquema 30, pas. 4) ,abrir | carrar”.

== Monlar nuavamenia el pema de sequridad
de la parie izquierda del armazdn,

= Sacar ¢l pemo de sequridad de la bamra
sujeladora de la placa calefactora
E squema 30, pas. ) %nmpujarla barra

acia alrds tesque 0, pas. &).

= Sl fuera necesario, cambizr I3 barra
sujaladora da la placa calefeciora
confarme a los requerimientos de los
trebagas a realizar, siguiendo los pasos &
continuacion descrilps:

Cdmo cambiar la barra sujetadora de
las placas calefactoras

La mdquina TP EM 3 esta dotada de 3
delerenles barras para las placas calefactoras
la% cuales deben ser saleccionadas sagin
requigran k3 dimansian del naumalico y la
pasicicn del dafo (flanco / latersl, banda da
rodamienta u hombro).

& Pali m da :vnrrtmmsylmunau

urarlus WI‘HWHEHIEE- conlra caldas! La
adeu’tapemma mds 83 imprescndik,
=2 Sacar el pasadar de saguridad {esquema
31, pas. 1) dal perma (esquema 31, pos,
2) para |a placa interiar de calefaccian
{pequaita) (esquama 31, pos. 3).
= Quitar of parnd aguantanda la placa
caledactara,
== Refrarla placa calelaciore y colocarla en ef
enganche comespondiania en el armazdn,
= Sacar of pema de b bara sujetadora de la
paca calefactora (esquoma 31, pos. 4),
sacar ka barra sujatadora de la placa
calefactara (esquemna 31, pas. 5 del
recaphar y mankar [a barra requarnida
siuierdo al revés esha mismo
procedimianio,
= Fifar de nipews ko placa calolactora g
intraducir el pasadar de seguridad.

4
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Eﬂgar les gabarits de contour

Attention!
Me mettre I'appared TP EMIN an service que s
las gabarits de contour sont complétament
mantés el immobiliss correctement (deux
gabanits par plague chauffanla).
== Enlever los goupiles da sdcunbé du gabarnt
supdnaur, enlever le gabari, puis répatar
cette opération sur le gabarit inférieur.
== Paser las gabarils essayés at chaisis surla
dessus el le dessous de la plaque
chauffanie el remaling les goupilas de
sacuritd en place.
Ajuster, le cas dchéank, les parlies
5 des plaques chaufandes & I'aide des
deur leviers de manoeunne [usqus oo gue les
gabarils soienl lagas comeclemant. (ig.23)

Préparer I"appareil Thermopress EMIIL:

=+ Enlever la broche da fixation de I"élément
drait du bl (hig. 30, pos.1).

=% Owvrir complétament | éldment droit du bati
ifigg. 30, pos.2) en actionnant [a manalte "Bt
suparieur: FemmanCuvrir 2ifude sur urita
de pression hydraubique.

=+ Rematirg en place la brache de fixstion de
I"Eément drait du bati.

= Enlever la broche de fixation da "élément
gauche du bl (fig.30, pos.3).

= Ouwrir complétement I'élément gauche du
b (fig.30, pes.4) en ackonnant la manedle
B supérieur; FarmarCuvrir sifuée sur
I'unité de pression medrauligue,

= Ramefire en place la broche de fisation da
I"Elerment gauche du bk

== Enlaver la brache de fisetion du suppo
paque chauffanbs (fig. 30, pos.5) of pousser
la suppor plaque chauffanta (fig.30, pos8)
BN amerng,

= i nécassaing, changer au besoin le support
plague chauifante, avant les autres
opéralions. A cal affal, rafarez-vous ala
description suivante:

Changer le support plaque chauffante

L appared TP EMIN est équipé de ez suppods
plague chauffants différents que I'on dait
installer am fonction de la taille des pneus et da
la position de [a zone & rbparer (fanc, somme
ol epaulemant),

& Risque de contusions et de
blessures dues & l'impact
d'abjects!

Empécher que des pibses ne lombenl!

Demandez assistance!

=+ Enlever la goupille de sécurité (fHig.31,
pos. 1] de ks broche de fisation (fig.31, pos.2)
de la plaque chauffante inlénaura (ples petil
modéle] (fig.31, pes.3)

=+ Enlaver la brocha de fxatian fout en
retenant ta plague chauffante,

== Enlaver la plaque chauifanta el I"acoocher
& la suspension située sur Mélément du b,

== Enfaver la broghe de fation du suppart
plaque chaulfante [fig.31, pos.4), retiner ke
suppar plague chauifanta (fig.31, pos.5) da
son Irou de fixation; puis mettre en place le
supparl plague chauffanta convenabla én
procédant dans ardre inverse,

= Fixar a nouvazu [a plague chauffanta ed
remeitre b goupille de séournbd en place,




Bild 30/ Fig. 30
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Kontursegmeante wechsealn

& Achtumngl

TP EM-3 Gerat nur mit komplelt montierten und gesi-
cheran Kontursegmenten (2 Stk, pro Heizplatte)
betreiben!
= Sicherungsfedern des oberen Kontursegmentes
entfernen, Kontursegment abheben und anschlie-
Eend Vorgang am unteren Kontursegment wieder-
holen,
= Die nach der Prifung ausgewadhlten Konturseg-
mente oben und unten auf die Heizplatte aufstecken
und Sichemungsfedern eindricken.
Falls edordearich, die bewaglichen Haizplatien-
Nihgel mit den baiden Bedienungshebealn soweit
versiellen, bis die Konlursegmenla passen
(Bikd 29).

Thermoprass EM-3 vorbereiten

=+ Sicherungsbolzen des rechten Rahmenteils (Bild 30,
Pos. 1) entfernen,

= Rechtes Rahmenteil (Bild 30, Pos. 2) mit Schwenk-
hebeal Hydraulik "Oberer Geraterahmen aufizu®
ganz Gffnan.

= Sicherungsbolzen des rechien Rahmenteils wieder
ginsetzen.

= Bicherungsbolzen des linken Rahmenteils (Bild 30,
Pos. 3) entfernan.

= Linkes Rahmeanteil (Bild 30, Pos. 4) mit Schwenk-
hebel Hydraulik "Obearer Gerdterahmen auffzu”
ganz dffreen.

= Sicherungsbolzen des linken Rahmenteils wieder
ainsatzen,

= Sicherungsbolzen des Heizplattenhalters (Bild 30,
Pas, 5) herausziehen und Heizplattenhalter (Bild 30,
Pas. 6) nach hinten schieben.

= Fallz ndtig, Heizplattenhalter vor den weiteren
Arbeitsschritten je nach Bedarf wechseln wie nach-
folgend beschrieben.

Heizplattenhalter wechsealn

Das TP EM-3 Gerat ist mit drei verschiedenen Heizplat-
tenhaltern ausgestattet, welche je nach Reifengrofie
und Position der Schadensstelle (Seitenwand, Lauffla-
che oder Schulter) einzuselzan sind.

& Stol und Quetschgefahr!

Bauteile gegen Herabfallen sichem! Hilfsperson hinzu-
ziehen.

= Sicherungsfeder (Bild 31, Pos, 1) am Haltebolzen
(Bild 31, Pos. 2) fir innere (kleinara) Heizplalte
{Bild 31, Pos. 3) herausziehen.

= Haltebolzen entnehmen. Dabei Heizplatte festhalten,

= Heizplatte antnehmen und an der am Rahmeanibeil
vorhandenen Aufhangung einhangen.

= Hallebolzen des Heizplattenhalters (Bild 31, Pos. 4)
entfernen, Heizplattenhalter (Bild 31, Pos. 5) aus
Aulnahmeabohrung herausziehen und benoliglen
Halter in umgekehier Raihenfolge einsaelzan.

= Heizplatte wieder befestigen und Sicherungsfeder
einsezen.
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Description of the possibilities of
adjusting the frame

& Risk of injury due to entrapment
Adjuz! the maching iogether with a helpar,
Keep your hands or feet clear of the space
betwaen movable frame paris!

Do mot make saveral movements of the
frame al fhe same time!

Turning

= Tiem fhe frame manually inta the
required position.

Lifting and lowering
= Pull the lever (ig.32, pos.4) backwards
(liffing) or push if forwards (lowering).

Tilting for tread or shoulder repairs
= Pull the lever (fig. 32, pos.3) backwards
{liffing) or push it forwards (inclining].

Inclining for sidewall repair

= Slightly lopsen the two clamiping bolis
ifig. 33, pos.1) with the square wrench.

W= The square wrench has a nose on
the ane side. This nose s pointed

in the daraction in which you have
b0 exerl prassune (and is furned
aganst the free-running
direction.)
== Insarl the manseuvring lever (fig.34,
poz.1) in eilher of its seals on the front
side of the right or left arm and filt the:
upper par of the machine info the
required position,
= Remove the manoeuvring lever.
= Re-lighten the two clamping balts on
tne frame seat.

To move the upper part of the machine

back into the horizontal position,

proceed as follows:

== Slightly kzosen the bao clamping bolts
on {he frame seal.

== Inserl the manseuving laver in eilhar
of its s2als on the front side of the right
of left aren; Bl the upper part of the
maching inta the horizonlal position
and hold it in this position,

= Re-lighlen the two clamping bolts an
the frame seat.

= Remove the manoeuring levers.

Posibilidades de ajuste del armazon

& jPaligra de contusionas!
Llevar a cabo fodos los rabajos de ajusie
con la ayuda de olra persona mds,

Mo tacar o pesar endre [as partes mdviles
del ammazdn

jiempre realizar el movimiento de una
sola parte del armazdnl

Girar

== Girar ¢ armazdn a mand hasta que
adople la posicidn requerida,

Elevar y descender

= Doblar I3 palanca (esquama 32, pos, 4]
hacia atrds (elevar) o hacia defante
{descander).

Inclinacién para la reparacion de

bandas de rodamiento u hombro

= Doblar la palanca (psquema 32, pos. 3)
hacia alrés (elevar) o hacia delanis
[inchinar).

Volqueo para la reparacion del flanca /

lataral

= Aflojar ligeramente ambos pamos
esquema 33, pos. 1) mediante ka llave
camaca cuadrada.

F55 Lallave esl4 dolada de una
marcaciin unilateral que, en el
sentido de rabajo, debe sefialar
an confra-direccion del sanbido de
la marcha libre.

= |niroducir [a palanca {esquema 34, pos.

1) en uno da los receploras de |as
frentes de la parte izguierda o derecha
dal armazdn y valcar la parte superior
de la méquina hasta que es1é bien
posicionada,

= Cwitar la palanca,

= Fijar ambos pernos de tensidn en el

receplor.

Volver a colocar la magquina en

posicion harizantal

= Allajar ligeramante ambos permos de
tensidn del recaplar,

== Intreducir la palanca en uno de los
receptores frontales de la parte
izquierda o derecha del armazdn, ¥
recalocar |3 parte superior de la
midquing en posicion honzontal v
aguaniarda.

== Fijar los pernas en el receplor.

=+ Relirar |a palanca.

Possibilités d'ajuster le bati

& Risque de contusions!
Demandez assislance pour ajuslar

| appareill

Me pas metire les maing ou b3 pieds enlre
leg parties mobiles du bit!

Towjours effectuer les opérations
d'ajustage du biti 'une aprds ["aulre,

Pivoter
= Pivoler le bali & la main de fagon a le
metire dang la positon vaulue,

Mentée ot descente

= Tirer la manette (fig.32, posd)en
arriéra (Manbéa) ou la pausser en avant
iDescente).

Incliner pour les réparations sommet

ou épaulement

= Tirer la manetie (fig.32, pos.3) en
arriéng (levage) ou la pousser en avani
{finclingison).

Basculer pour les réparations flanc
== Desserrer légérement las deux boulans
de semrage (fig.33, posd) aveclaclé &

cligual.

N5 Une pointe située surun coié de
la clé & cliquel e orientée & l'inversa da la
direction de la course libre indique la
diraciion dans laqualle vaus deves axarcar
la pression surla cké & diquet.
= nisérer le levier de manoeuvre (fig.34,

pos.1) dans F'un des logements sifués
sur la face fronfale de I"éldment drait ol
de I'élément gauche du biti; puis
basculer [a parlie Supdrigune de
I'appareil de maniére & la mefire dans
la pasition voulus,

== Enlever le levier de manoeusrs.
== Resserrer les dews bowlons de serrage

sur |e logemeant du bati.

Pour ramener o bili dans la position

horizontale,

=+ dessamer Madrement les deux baulons
e serrage sur le lopemant duw bati,

= Insérer le levier de manoewvre dans
I"un des logaments siuds sur la face
frantale de I"élément drod e de
I"Elrment gauche du baki; puis basoular
la parlie supéneura de |'appareil de
rmaniéne 4 la remetira en position
horizoniale; [a ratenir dans cette
position,

= Ressemer les deux boulons de serrage
swr |e logemant du bat.

= Enlever & lavier da manosuvie.

45



—  —
(HTE)
Bild 32 f Fig. 32

Bild 33 / Fig. 33

Bild 34 / Fig. 34

Frnts Deutsch

Rahmen-Verstellméglichkeiten

,{ﬁ, Quetschgefahr!

Gerdteainstellungen mit Hilfsperson durchfilhren.
Micht zwischen bewegliche Rahmentaile graifen oder
treten!

Immer nur einzelne Rahmenbewegungen durchfiihren!
Drahen

= Rahmean ven Hand in die gewlinschite Posifion
drehen.,

Heben und Senken
= Schwenkhebel (Bild 32, Pos. 4) nach hinten zighen
{hebean) oder nach varna driicken (senken).

Kippen fir Laufflichen oder Schulterreparaturen

=+ Schwenkhebel (Bild 32, Pos. 3) nach hinten ziehan
{heben) oder nach vorne drlcken (neigen).

Meigen fir Seitenwandreparaturen

= Beide Spannbolzen (Bild 33, Pos. 1) mittels Frellauf-
Vierkantschllssel ebwas [Gsan.

I Der Freilauf-Vierkantschiissel ist mit einer
einseitigen Ausformung versehen, Diese
Ausformung zeigt in Arbeitsrichiung gegen
den Freilauf,

=+ Bedienungshebel (Bild 34, Pos. 1] in gine der
Aufnahmen an den Stimseiten des rechten oder
linken Rahmenteiles stecken und Gerdteoberieil in
die gewilnschte Position kippen.

= Bedienungshebel entfernan.

= Beide Spannbolzen am Aufnahmelager wieder
festziehen.

Zum Zuriickstellen in die waagerechte Position

= Beide Spannbolzen am Aufnahmelager etwas [Gsen,

= Bedienungshebel in eine der Aufnahmen an den
Stimseiten des rechien oder linken Rahmenieiles
stecken und Geraleoberteil in die waagerachie
Pasition kippen und dor halten,

= Beide Spannbolzen am Aufnahmelager wieder
festziehen.

= Bedienungshabel entfernan.
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Adjusting the heating plates to the
damage area

& Rizks of injury due to impact
and violent pressure

Tighlly secura the byre by means of the

appropriate wedges or slands. Avold risk

of accidents caused by large tyres faling
down, Dizconnect the heafing mat cables
from the conlrol unit when claging the

pressure uni.,

== Using the manoeuvring levers (fig. 35,
pos. 1), move the TP EM Il maching b
the side of the byre.

=» Than adjusl the position of the beo
healing plates io the repair area by
aperating the hydrauke haight
adjusting device or the indining/ilting
mechanism.

= Introguce the left arm into the tyre by
mowving the undercarriage and luming
{he upper part of the machine comectly.

= Mowve the left arm towards the inside of
the byre as far as possible and secure
it with the kacking ping.

== Move the haaling plate shaft with the
inferior heating plabe info the tyre until
the interior heating plate snugly fits the
FEpair ared.

= Secure the healfing plale shaft with the
lcking pin.

B3 The frame am must not press
against the bead of the tyre.

Change the heafing plate shaft, if
MECOSEATY.

=» Move the right arm iowards the byre as
far a5 possible using the arm adjusting
devics. Lack the arm in the positian
next o the tyre by means of the locking
pin.

& Attention!

The appropriala contour plates have to be
put between the healing plate an the tyre
mnzide and oulside (Fig 25, Pos. 1)

= Centre the interior and exterior haating
pates ondo the repair ares according 1o
the auxiliary lings drawn on the e,

= If required, adjust the upper par of the
maching accordingly by means of the
gdjusting devices,

Come acercar las placas calefactoras

a la zona dafiada
‘& Peligro de contusionas y
lesiones por impacto!

Pracurar que el neumabico esbé

posicionads de manera sequra mediante

un banco de reparacidn adecuada.

Evitar cualguier riesgo de aplastamiento

qua podria generar [a caida da un

neumation OTR { EM.

Desconectar de la caja de control, antes de

colocar &l neumatico, 1odas los cables de

Ias resislencias,

=» Acercar |la maquina TP EM-3
lateralmente al neumdtico, mediante las
palancas (esquemna 35, pos. 1).

=+ Manipular la posicidn de las dos placas
calefacioras con el disposifivo
hidrdulico de elevacidn y descenso yo
inclinacion y volqueo hasta que
coincida con la posicidén de ka zona
dafiada.

= Iniroducr |a pare izquierda del
armazan en el interior del newmdtico
manejando al chazs y girando
adecusdamente la parte supsrior de la
magquina.

= Inlroducir al maxima el brazo dal
armazan en el inferior del neumatico ¥
asequrardo mediants log pemos de
seguridad.

= Colocar la barra sujetadora con la placa
calefactara montada hasta que la placa
inferior de calefaccion toque a zona a
reparar.

=+ Asegurar [a bama con pemos de
seqguridad.

B Elbrazo del amnazén no debe tocar
el talin (la pesiada), si fusra
necasanin, sustiur la bara
sujetadara por atra,

= Mover tambidn [a parts derecha del

armazén hacia el neumatico, vilizando
el mando de sjuste del armazdn v fijarla
madiante pemos en [a pasicitn mas
préxima posible al neumatico,

.ﬂh Atenciénl

Cologue los segmenios de contomo

apropla-dos entre [as placas calefactoras v

&l neu-matico, par dentro y por fuera,

ifig. 35, pos.1).

=» Posicionar las placas calafecloras
inberior y exterior en el centro da ka
Iona a raparar, respatando |35 liness
auxiliares marcadas en el neumélico.

= 5i fuera necesario, reajustar la posicibn
da la parte superior de [a magquina
medianie los dispositivos de ajuste.
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Ajuster les plaques chauffantes & la
zone & réparer

Risgue de contusions et de
blessures dues & l'impact
d'objects!
Immobiliser cormgclement la preu 4 aide
des fixatians el des stands appropriés.
Eviter boul isgua d'accdenls causds par
de grands preus qui pourrsient basculer.
Pendant |z mise en pression, débrancher
du baitier de commande les cibles des
tapis de chauffa.
== Approcher I"appareil TP EMIN du flans
du pnew & I'aide des leviers de
mangauvre (fig.33, pos.1).
= Ajusler les doux plaques chauffantes &
|2 zone & repaner en vous servant du
dispositif hydraulique de mantée |
descents ou du dispositif d'inclinaison/
basculement..
= Déplacer le chariol el pivaler la partie
supdrigure de I"appaneil de maniére &
introduire I'alément gauche du bali
dans e phew.
= Déplacer "Eément gauche du bati vers
I'inl&rieur du preu auss kin qua
possible et lNimmobilizer aves [a broche
de fixalion.
= Infroduire [a plague chauifants
inbérigune aves 2an suppart dans e
Prey jusqu’a ce que celle-ci louche la
200 & rdparer.
= Bloguer le support plaque chauffante 3
I'zide de la broche da fication.

I].F I ne faul pas que I'élément du
baki touche le falon du pnew,
Changer la suppor plague
chauffanie, si nécaszaira,

== Déplacar egalamant |"&ameant drait du

bt vers be pnew aussi lein que
passible en vous servanl du dispasitil
d'ajustage du bati. Améter I'élément
droit du biti dans [a position la plus
prache du pneu, a I'aide de |a broche
de fixation,

& Attention!

Medtre bes tles galbées appropriées entre

les plagues chauHanles af le pneu a

I'intérieur ainsi qu'a Mextérieur. [fig. 38,

pas.1).

== Cenlrer les plagues chaulfantes
intérieure ef extérieurs surla zone a
réparer en tenant comple des repéres
tracas sur le pnsu,

| = Le cas échéant, ré-gjusler la position

de la parlie supérieure de I'appareil &
I'zide des disposilifs d ajustage,




Bild 35 / Fig. 35

Bild 35 [ Fig. 36

[ Deutsch

Heizplatten an Schadensstelle anfahren

,& Stol und Quetschgefahr!

Fiir sicheren Stand des Reifens durch geeignete
Halterungen/Stander sorgen,

Gefahran durch urmfallende Grolireifen vermeiden.
Heizmattenzuleitung wahrend des Einspannvorgangs
vom Steuergeral trennen.

= TP EM-3 Gerét mit den Bedienungshebeln (Bild 35,
Pas. 1) seitlich an dan Reifen heranfihren.

= Mit der hydr. Hebe-/Senkeinrichtung baw. der
Nelgungs-/Kippeinrichtung die Position der beiden
Haizplattan mit Reparaturstelle abgleichen.

== Linkes Rahmenteil durch entsprechendes Steuern
des Fahrgestelles sowia Drehen des Gerateober-
teiles in den Reifen einfahren,

— Linkes Rahmenteil sowail wie moglich in Richtung
Reifeninnenseite verschieben und mit Haltebolzen
sichern,

= Heizplattenhalter mit innerer Heizplatte sowail
einschieben, bis innere Heizplatte an der Reparatur-
stelle anliagl.

= Haizplattanhalter mit Sicherungsbolzen sichem.

F_= Rahmenteil darf nicht am Reifenwulst anliegen!
Ggf. Heizplattenhalter wechsaln.

= Rechtes Rahmenteil ebenfalls mit Hille der
Rahmenverstalleinrichiung soweit wie méaglich in
Richtung Reifen bewegen, und in der dem Reifen
néchstgelegenen Stellung mit Haltebalzen amretie-

ren.
& Achiung!

Zwischen Heizplalte und Reifen missen aultan und
innen passende Konturblecha (Bild 36, Pos. 1) ein-
galegt warden!

== Innere und &ulera Heizplatte unter Beachtung der
am Reifen angebrachten Hilfslinien auf der Milte der
Reparaturstelle positionienan.

= Falls erforderlich, Position des Gerateobertails mit
den Verstellginrichtungen entsprechend anpassen.
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Curing

.& Risk of injury due o entrapment
When cosing the pressure unit, keap your
hands clear of the space between the tyre
and the heating plates.

Awoid the pressure exceeding the desired

value or falling below it. Check whether the
locking pins are seated correctly.

& Caution!

Ahways check the healing mals and cables
for damage, bafore putting the maching
inta operation.

&L Danger of burning!

Do nat leave tha maching unaliended

when it is operating. (regulations for the

uze of electic heating devices.)

Do mot put any objects on the healing

plates or the conbrol unil. Fire riskl

Do nof touch the heating plates. Danger of

burming! Wear protective gloves!

= Hold the appropriate aluminium condour
plate between the axenor heating plate
and the repair area and fix if b the
heating plate by means of heo rubber
rings (e.g cut oul of 3 used fruck fyre
tuba).

W= For larger tyre injuries, an alu
contour plate has o be added
even on the tyre inside io avoid
LMEvenness.

= Connect the TP EM 1 contral unit ta

ihe powear supply.

= Check whether all the locking ping are

seabed pracisely,

= Than prass the heating plabe against

the tyre by pressing the lever *large
heating plale BACKWARDS!
FORWARDS" [fig.21).

After the curing pressure (160 bar) hag

been reached, the prassure unit is cut off

sutomatically. Do not press the lever any
longer.

= Check the posilion of the healing plates

again. [If necessary, correct their
posilion, aflar apening the pressura
unit again).
= Then el the curing fime i the required
walue according to the undermentioned
formula as described on page 41.

== Cannecl the healing mal cables to the
contral unit, Set the main switch to
1= ON and start the curing procass by
pressing the STARTISTOP key beside
ihe timer.

Cémo llevar a cabo la reparacién

.ifh.. Peligro de contusionas!

Mo locar entre al neumdlics y [as placas

calefacioras durante el proceso de derre.

Mo sobrepasar o quedar debajo de la

presion regueanda,

Comprobar que todos los permos de
uridad estén bien fijados.

Advertencial
Comprobar, anles de cada puesta en
funcionamients de ka miquina, que las
resistencias v cables no estén
iorados,

Peligro de guemaduras!

Mo dejar funcionar la méguina sin

alenderla, [Mormativas de operacion de

aparatos eléclricas de calefaccidn)

Mo depositar objelos en kas placas

calefacioras o en la caja de condrol.

Peligra de incendios,

Mo focar lag placas calefactoras, peligne

de quemaduras. jLlevar guantes de

proteccidn!

= Seleccanar una chapa conlomada de
aluminio adecuada y fijarla con dos
anillos de goma {p.ej. recortes de wna
camara camidn usada) entre la placa
exterior de calefaccidn v la zona a
regarar.

II’H_'__;EE"SI se dieran danos mayones oo

neumaticos, se debe adjuntar también una

chapa contomada de aluminio en el

inferior del neumatics para evilar la

formacidn de iregularidades.

=» Conectar 2 caja de control de la TP
EM-3 a la red aléctica.

= Comprobar que iodos los permos estén
bien fijados.

= & continuacidn aprefar a placa grande
de calefaccidn pulzando |3 palanca
«placa grande de calafaccidn hacia
delante [ hacia atras® (esquema 21).

Una vez lograda la presidn de

vulcanizacidn (160 bar), la caja de condrol

interrumpe aulomaticaments el aumenta

de presign, Mo valver a accionar la

palanca,

= Comprabar olbra vez la posicidn de ka
placa calefactora {evenbualments e
debe comegir [a posicidn de dsta,
despuds de haber ablero neevamenbe
I3 unédad de presidn).

= Ajuslar el Hempas de vulcanizacion
siguiendo [as instrucciones de ka
pagina 41, Aplique la siguiente fdrmula;

= Coneclar [o5 cables de alimenlacion a
la caja de contrel, poner el inlermupbar
principal en poziciin | = conectado &
iniciar el process de vulcanizacdn
pulsands la tecla START | 5TOP al
lado ded tamponizadar,

Cuisson

ﬁh Risque de contusions!

He pag mettre les maing entre ke preu of los
paques chaufantes pendant b mise on

| prossion.

Respecter exactoment [ vakour de consigne
de la pression,

Vérifier gue les broches de fivation son
fodes comectemant,

Attention]
fueant toute mise en senvica, warifier qua les
tapis de chauffe et kes cables ne présentand
pag de dommages.

Rizque de brilures!

Me pas laisser "appareil sans surdaillance

quand il est en service, [Vairla

risglemaeniation concemant Mutfisation des

dispasilifs de chauffage dleciiquas.)

He pas déposer d'objels sur les plaques

chauffanles ou e boftier de commande.

Risqua d 'incendia!

Ma pas baucher les plaques chaulfanies,

REqua de brilures! Porter das gants de

protection!

== Maltra |a tile galbéa appropnae an
aluminium anira |a plaque chauffants
exifrieure ef la zana & réparer; fiver la
bk galbde & la plaque chauffanie &
I"aide de deus anneaus en gomme [par
exempla bandalefies da gamme an foamae
d'anneau dacoupées dans une chamira
& air PL usagée).
Pour Etar |a formalion d'inégalitas
en cas da blessures ples imporiantes, on doit
également poser une tile galbés en
aluminium & I'intérieur du pneu,
= Brancher le boitier de commande TP
EMII sur I"alimentation dectrigue,

= Wérilier 5i loubas les broches da fcation
sant positionnéas comeclement,

=+ Puis presser [a plaque chaulfanks coning
fa pnaw an appuyant sur la manéalbe
*Grande plague chaufianla: En avantiEn
arrigre’, (fig.21),

Lorsqua |"appareil atleint 3 prassion requise

pour |a vulcansation {160 bar}, la misa en

| pression esf amétée gulomatiquameant. Me

pus appuyer sur la manetie!

== Caontréder encore une fois la posifion des
pagues chauffantes (Comiger baur
pasilion, ke cas dohdanl, aprbs avoir
caverd I'unilé de pressian.)

=+ Régler la lamps de cuisson 3 [a valour
racassain se9an las instructans danntes
@ la page 41. Calculer la valeur
riéécessaine sedan La formule mentionnea
ci-jessous.,

=+ Brancher les ciblas da connexian das
tapis da chauffa sur ba boftier da
cammande; metire |'infemupteur principal
ur la position | = MARCHE o
diéclanchar la cuisson en prassant la
foucha MARCHE /ARRET a cibé de la
rinaberie




| Deautsch s
Vulkanisation des Schadentrichters

& Quetschgefahr!

Wahrend des Schlielvorganges nicht mwizchen Reifen
und Heizplalten greifen.

Solldruck micht Ober- oder unterschreiten.
Sicherungsbolzen aul sicheran Sitz Gbarprifen.

.&. Warnung!

Vor jeder Inbetriebnahme, Heizmalten und Kabal auf
Beschadigung dberpriifan,

& Verbrennungsgefahr]

Gerat nicht unbeaufsichtigh belreiben. (Verordnung zum
Batrieb elekt. Heizgerata!)

Keine Gegenstinde auf Heizplatten und Steuergerit
ablegen - Brandgefahr!

Heizplatien nicht berihren, Gefahr von Brandveretzun-
gen! Schutzhandschuhe tragen!

= Passendes Alu-Konturblech zwischen dulers
Heizplatte und Reparaturstalle halten und mit zwei
Gummiringen (2. B. Zuschnitte aus gebrauchtem
Lkw-Zchlauch) an der Haizplatte fixieran.

I]:fﬁ"' Bei grilkeren Reifenveretzungen ist zur Ver-
maidung von Unabenhaiten an der Reifen-
innenseite ebenfalls ein Alu-Konturblech
baizulegan!

= TP EM-3 Steusrgeral an Stromversorgung anschlie-

Ben,
= Prifen, ob alle Haltebolzen exakt eingesetzt sind!
== Anschliefend durch Driicken des Schweankhebels
"Grofe Heizplatte vorlzuriick” (Bild 21) Heizplatie
andricken,

Mach Erreichen des Vulkanisationsdruckes (160 bar)

schallet das Gerat selbsitatig ab. Schwenkhebeal nicht

mehr driicken.

= Heizplattenposition nochmalig Gberprifen (ggf. nach

nochmaligem Offnen der Druckeinheil korrigieran).
Heizzeit gemall Anweisung auf Seite 41 auf den
bendigten Wert IL nachfolgender Formel einstellan.
= Heizmattenzuleiungen an Steuergeral anschlielen,
Haupischalter auf Stellung | = Ein - umlegen und
Vulkanisationsvorgang durch Drlcken der Start-/
Stoptaste neben der Zeitschaltubr starten,

£



| English 2] Espariol | [ Frangais |
Calculating the curing time: Farmula para calcular correctamente Calculer le temps de cuisson;
Minimum cyring fime; al tiempo de vulcanizacion: Tamps di cuisson minimum;

rapair thickness in mm x curing time factor | Tiempe minima e vulcanizacidn: épaisseur di gomme en mm & I'androit répars
Repair thickness; Espescr de by zona riparada enmm x faclor | x facteur de temps de cuisson,

maximumn lyre thickness measured at the | 92 calefaccion Epaissaur de gomme & |'endroit réparé:

rapair area + excess of the skive filling
{inside and cutside).

Curing time factor:

& minz at ambient temperatures » 3°C

& mins at ambiant tamperatures < 5°C
Example;

Repair thickness 80 mm x curing bme
factor 5 = minimum euring lime 400 mins.
W7 If the power supply is inferrupted
during the curing process, the remaining
curing time is memorised. Afier the power
supply has been restored, the curing
procass is automatically started and
maintained for the rast of the curing fime.
If the pawer supply is interrupted for more
than 60 minutes, the ramaining curing time
has to be exiendad by half the duration of
the power failure. The curing lime set at
the beginning of the curing process
hvaawer must not be exceaded,

Checking curing time and temperaiure
For infarmation abaut the basic

functions of the timer and ihe tavo over-

heating cul-ouls refer ba the pages 34 1o

40,

After the tmer has been starfed, the two

digital displays of the ovemhealing cul-ouls

show ihe temperatures of the interior and

exterior healing mats.

=» Press the kay SET, then the previously
sal curing tamperature is displayed. If it
differs fram the desired value (180°C/
356°F), conact iL

= Adjust the two regulator circuils in this
way.

B Differences batween the tam-

peraiure shown on the display (heating

mat) and the temperature on the surface of

ihe heating plates ane due 1o technical

reasons (Insulation, rediafion of heat) and

wara laken info account in all stalements.

Caution!
Always check the healing mats and cablas
Tor damage, befora putling the maching
inky oparation.
If the: system swilches off for safely
reasons several fimes, immediately
dizconnect the TP EM maching from the
mains. Have the trauble shooting and the
repair carmied out by a specialist.
Damage ko the thermacauple wire as wall
a5 wear or short circuits in the heating
mals cause the healing cinrcwi o swilch off
for safely reasons.
Have the companenls replaced by a
specialst af once,

Espesor di b zona reparada;

Medir el espesor maxime del neumdlico en la
ara reparada + el excaso del relleno dal
embisda [skive] an el inlenor y exderior del
MEUmALics,

Eactor da calafaccion:

Smin. a una tempearatura ambiental de > 5° G
& min. 3 una lemparatura ambiental da < 57 C
Ejamplo:

Espesor de la reparacidn = 80 mm X factor
de vulcanizaciin 5 = hemps minimo da
wulcanizacion = 400 minubos,

B= 5ise interrurnpiara el suministro da
cormienle durants o pracaso de
vulcanizacién, el iempo remanente de
vulcanizacién parmanece memonizado,

Uina vez restibuido el suministro de corriants,
el proceso de wulcanizackin se reinicia
aulomaticamanie teniendo en cuenta gl
liempa restanba da vulcanizacidn,

Gi |z falta de commiente durara mas do 60
minuins, el fiempo remansnte de
vilbzanizacion fiene qua ser aumaniedo por la
mifad da lo que durd [a falla de carmiente, sin
exceder jamas el liempo de vulcanizacitn
ohginalmente pragramade.

Control de tiempo ¥ temperatura;
Las funciones basicas del
temponzadar v del imilador de tamparabura
se describen on las phginas 35- 41,
Despists de iniciar el refroceso del lempor-
zador, ambos indicadoras digitales del Emila-
dor di temperatura mueslran las bampeara-
buras cormespondentes a las resistencias
inderior y exberior
= Pulsanda la lecla SET, s puade controlar
& lemperatura de wilcanizaciin v, en el
50 da qua haya dilarancias entre ésta y la
temporatura requerida (165 *C / 330 °F), sa
dibe comegir,

= Llewvar a cabo esfa cammeccion en ambas
circuilos de regulacian,

Las diferenciag de temperabura
anlng &l indicador (resestencia) y B suparficie
de lag plocas calefactaras son de cardcler
cnico (aislamienta v radiacidn v las hemos
tegida en cuenta en todas las mécacionss.,

Advertencial
Anibes di cualguier pueska an luncianamients,
conlrolar qua kas resistencias y cables no aslén
deterioradas, En casa de vanas aulodas-

ka red elbctrica y consultar a un cspociaksta TIP
TOP autorizady para que detemnine (3 causa ¥
fa almine. En caso de roluras dal cable sensor
di lemparatura, sinlomas de desgaste y
ool da las eeslencas, of sstema de
sequndad doseonecta automaScaments el
arcuiln calefacion, Ropones inmediata y
comectamente kdos log componanies
defanoradas,

dpaissaur maximum du pned mesunde &
I'endrait réparé + surépaisseur du baurage
de crafiére [inl&naur et exténanr),
Eacteur da temps de cuisson:

3 minutes & des tempdratures ambianies
supésieures 3 3 °C

& minutes & dos tompdratures ambiantes
inféripures 4 5 °C

Eemple:

Epaisseur de gomme & I'endroit iépart

B0 mm x factaur de temps de cuisson 5 =
Temps de cuisson minimum 400 minutes
I]:n:%‘ En cas de coupure de courant
perdant la cuisson, be reste du bemps de
cuisson est memaonisa,

Aprés ba rétablizzement de Malimentation
Elactriqua, |a cuisson est déclenchée
autamatiquement, compla tenu du temps de
cuissen risstant & courir.

En cas d'una cowpura de courant supérieurs &
B0 mirubas, il faudma ajouler au reste du femps
de cuisson initial ka moitié de la durés dela
coupiEe 6 courant, en vaillanl & ra jamais
dépasser lors de la reprogrammation de la
rirdibere e lemps intialemant pravu pour &
wulcanisation

Reglage du temps et de la température
de cuisson

Il:.-ﬁf Paur les fonctions de base de la
minuterie et des deux dispositits de probec-tion
thermiqua, se référer aux pages 33 - 41,
Aprés le déclenchement de fa minulene, les
deux affichages digitaux des dispositfs de
profection thermique indiguent kes
tempéraiures respectives des tapis de chauffe
inbériawr at axbéniaur,.

Pressar [a iouche SET pour afficher la
lernpdraleng da cuisson pragrammée. Comiger
oolle-ci 5i elle différe de b valeur de consigne
{165°C ! 330 °F).

Procader da catte maniéra pour las deux
circuits de réglage.

§C55 Les différences entra les
Iempiralunes des lapis de chauffe affichées et
les températures de [a surface des plagues
chauffantes sont dues & des raisons
techniques (isolement, pares da chaleur dues
au rayannement), Toutes les indizations

| liemnent compba da cas diflérancas.

Attention!

: | Awvant toute mise en service, vérifier <ibag
oonexiones, desenchufar la magquna TPEMde |

lapis de chauffe et kes cibles ne présentent
pas de dommages. En cas de plusisurs améts
d 'urgenca conséculifs, débrancher | appaneil

| TPEM du secteur ol fire dépister el dliminer

I3 cause du probléme par un sphcaliste, Los
dommages du thermacoeple, Musune ou un

| court-circwt des tapis de chauffe aménent
| I"arrét d'wrgence du circuit de chauffe

concame,
Fare remplacer las pidces par un spécialisle.

a2



| Deutsch

Vulkanisation des Schadentrichters

,& Quetschgefahrl

Wihrend des Schliekvorganges nicht zwischen Reifen
und Heizplattan graifan,

Solldruck nicht Gber- cder unterschraiten,
Sicherungsbolzen aul sicheren Sitz Oberprifen.

.ﬁh Warnung!

Wor jeder Inbetriebnahme, Helzmatten und Kabel auf
Beschadigung uberprifen,

,& Verbrennungsgefahr!

Gerat nichl unbeaufsichtigt betreiben. (VMerordnung zum
Batrieb elekt. Heizgerata!)

Keine Gegenstinde auf Heizplatten und Steuergerat
ablegen - Brandgefahr!

Heizplatten nicht bertihren, Gefahr von Brandverlatzun-
gen! Schutzhandschuhe tragenl

= Passendes Alu-Konturblech zwischen Sullara
Heizplatte und Reparaturstelle halten und mit 2wei
Gummiringen (z. B. Zuschnitte aus gebrauchtam
Lkw-Schlauch) an der Heizplatte fixieren.

B Bei groferen Reifenverletzungen ist zur Ver-
meidung van Unebanheiten an der Reifen-
innenseite ebenfalls ein Alu-Konturblech
beizulagen!

= TP EM-3 Steuergerdt an Stromversorgung anschlie-

Ren.
= Prifen, ob alle Haltebolzen exakl eingesetzt sind!
= Anschlielend durch Dricken des Schwenkhebels
"Grofle Heizplatte vorizurdck” (Bild 21) Heizplatte
andrucken,

Mach Erreichen des Vulkanisationsdruckes (160 bar)

schaltel das Gerat selbsititig ab. Schwenkhebel nicht

miehr driicken.

= Heizplattenposition nochmalig Gberprifen {ggl. nach

nochmaligem Offnen der Druckeinheit komrigieren).
Heizzeit gemal Anweisung auf Seita 41 auf den
banétigten Wert It. nachfolgender Formel einstellan.
=+ Haizmaltenzuleitungen an Steuergerat anschliefien,
Hauptschalter auf Stellung | = Ein - umlegen und
Vulkanisationsvorgang durch Dricken der Start-
Stoptaste neben der Zeitschaltuhr starten.

|



i Deutsch

Heizzeitberachnung:

Mindesthsizzeit:

Reparaturstirke inmm x Heizzeifakior

R T

max, Reifenstarke gemessen an der Reparaturstelle +
Trichteriberflllung innen und auten.
Helsaiifakdor

5 Minuten bei Umgebungstemperaturan > 5° C
& Minuten bel Umgebungstemperaturen = 5* C
Rechenbeizpiel:

Reparaturstirke 80 mm x Helizzeitfaktor 5 =
Mindestheizzeit 400 Minuten,

B Kommt es wihrend der Vulkanisationszeit zu
ainer Unterbrachung der Stromzufuhr, bleibt die
varbleibende Vulkanisationszeil gespeichert.
Mach Wiederhersigllung der Stromzufubr wird
der Heizvargang unter Beachtung der Restlauf-
zeit automatizch gestartal
Falls der Stromausfall l3nger als &0 Minuten
andauert, mui} die verbleibende Heizzeit um dia
Hailfte der Ausfallzeit jedoch max. auf die
urspringliche Heizzeit verlangert werden.

Kontrolle Heizzeit und Temperaturen

I Die Grundiunktionen der Zeitschaltuhr und der
beiden Temperaturbegrenzer sind aul den
Seitan 35 - 41 beschraban.

Mach dem Starien der Zeitschaltuhr zeigen die belden

Digitalanzeigen der Temperaturbegrenzer die jeweailige

Temperatur der Innen-'Aulenheizmatie an.

= Durch Dricken der SET-Taste eingestellite
Vulkanisationstemperatur abrufen und bei Abwei-
chungen vam Sollwert (1807 /3567 F) benchligen,

= Vorgang bei beiden Regelkreisen durchilihren!

II:ff‘" Temperaturdiferenzen awischen Anzaigewart
(Heizmatte) und Heizplaten-Oberflachentem-
peratur sind technisch badingt (Isalation und
Abstrahiverduste) und beraits bei allen Angaben
bericksichligl.

:fh Warnung!

Wor jeder Inbalriebnahmea, Heizmattan und Kabel auf
Beschadigung dberprifen.

Bei mehrfacher Sicherheitsabschaltung, TP EM-Gerat
vom Stromnete trennen und Ursache vom Fachmann
feststellen und beseitigen lassen.

Veretzungen des Thermofihler-Kabels, Verschleik-
oder Kurzschlult der Heizmatten flhren zur Sicher-
heitsabschaltung des Heizkreises.

Bauteile umgehend fachgerecht erneusrm.




I English B3l Espario | i Fiigalenis e |
Finishing the repair Finalizar la reparacidn Terminer la réparation

Al the end of the previously sef curing Transcumido el liempa de vulcanizacion, el Passé ba bamps de cuissan programemd, (3
lime, the maching is automalically temporizadar desconecta la magquina minuierie arréta I"apparail automatiquament.
switched off by the bmer. auiomaticaments, Laisser refroidir I sppared pendant environ 60

Lei the maching cool down for approx,

B0 minubeg, with the hydraulic pressure
unif closed, {approx. B0*C residual
ternperatura); open the hydraulic pressure
uni by operaling the laver “large heating
plate BACKWARDS/FORWARDS" (fig.21],
and move the large healing plate back into
its Fully refracted posifion. Remove the TP
EM Il machine from the e,

Check the repair for defects.

D not accelerate the cooling down of the
rapair araa, using walar or simitar
subslancas,

& Carry out further repair operations
such as patch application efc. according b
the Tip Top OTR repair manual, after the
repair area has cooled down 1o ambient
femperature,

Vil.2 The pressing on of multi-ply
repair patches
EM lyre repair palches and larger repair
patches for agricultural fyres have fo be
prassed an immediately afer paich
application in order to cbiain good
adhesion of the patch to the e on the
whobe surface,
The pressure exerled during the pressing
operation removes part of the air
enfrapment which has occurmed during
palch appication, and completely adapis
the patch to the contour of the byre. Thus
the adhesion of the palch 1o the fyre is
improved considerably,
The repair patches are pressed on in
several sleps depending on the patch size,
Maka sure that there is sulficient over-
lapping babwesn the pressure areas, and
that the whole surface of the repair patch
is pressed on.

Caution!
Always press an wilhoul healing up the
haaling plales!
The operations are shown in connection
wilh the repair of a tread injury prapared
acconding bo the” bwo slage syslem®, as
daserbed in the QTR repair manual,

Caution!
When aperating the vacanizing maching,
cbserve the valid regulations for
preventian of acadents as well as all the
instructions given in the section Il “Safety
instrucfions/prevention of accidants”,
N5 The damage area has fo be
prepared according to the TIP TOP OTR
repair manual,

Después de aprox, 80 minutos de
enfrigmients, (aprox. $90°C remanentes),
abnr la prensa hidrawlica accionando la
palanca placa grande de calefaccidn
adelanta / atras® (esquema 21) y colocarla
en |3 posicidn inicial. Separar |a maguina
TP EM 3 del neurndfico.

Comprobar que k3 reparaciin se haya
llevado a cabo comeciamente,

Mo acelarar el enfiamiento da la zona
reparada medianie agua o semejanies.
W= Sélo proseguir con ofros pasos de
reparacidn, tales como la instalacidn de
parches, elc., cuando la reparacion se
haya enfriado completamente. Segquir para
ella los pasos descrlos en el manual de
reparacitn OTR de TIP TOP.

Vil.2 Como apretar parches
cubierta de varias lonas

Para lograr una adhesidn equitativa an
tada |a superficie del parche al naumalica,
5 Necesaro aprefar los parches para
neurnaticos OTH (EM) v para vehiculos
agricolas mayores inmediataments
despuds de instalarlos.
Mediante la presidn ejercida al apretar el
parche, 52 elimina parcialmende el aire
atrapado durante la ingialacidn del parche
y Bsle e adaplads complatamente a [a
forma del neumatico, por lo que |a
adhesién del parche al neumdtics mejora
notablemente,
El apriete de los parchas se realiza en
varnas elapas, segin requiera su tamanho,
Tener en cuenta que el prensada se realice
de manera solapada.

Advertencial
Pransar los parchas siempre sin calentar
las placas calefactoras.
Describimas |a reparacion de un dafio en la
banda da rodamianio, preparada conforme al
sislema de reparacidn TIP TOP de dos
pasos para neumdbcos OTR (EM).
& Advertencial
Respetar duranie el uso de [a maquina
vulcanizadora odas las instrecciones de
sequridad y prevencidn de accidentes
esfipuladas en el capiule Ty las
normativas vigenies de prevencidn da
acadentas (mutugs laborales).
'l]f&_-? La zona a reparar deba ser

preparada conforme a lag instrucciones fel |

manual TIP TOP de reparacitn para

neumélicas OTR (EM)

54

minles, unild de pression sembe
(lempéralure rézidualle: erviran 30°C).

Dazsarrer ensuile 'unita di prassan

| hydrauligue en actionnant ka manette

*Grande plaqua chaulfante: En avanEn
pamigna® [fig.21), puis ramanar la grande
plague chauffante & sa posilion de départ.
Retirer "appareil TP EMII du preuw,

Warilier que la rdparation ne prédsenic pas de
défauts.

M pas accélror e refroklissement de la
réparation ave da I"eauw ou d'autras
subslances similaires,

F—E’f Weffectuer 4'autres opérations de
réparation, & savoir la pose de 'empléina
el qu aprés refroidissemant comrgled, en
tenant cample du made opbratoine TIP TOP
pour |z réparation OTR [GC).

VIi.2 Pressage des emplitres a
plusieurs plis
Pour réaliser una banma adhérenca da baule
ka surface de I'emplitre, @ faut presser les
amplalres EM ol les emplitras tractaur
agricale plus importands sur le prau, jusle
aprés las avoir passs,
La pression applquée kors du pressage
parmat d"éliminer an parlie ks inclesans
o' air qui e zond dverduellement formées
pardant la posa el d adapler complatement
I"'amplalre aux contaurs du pnew, ce qui
améliore consilérablement I'adhérence de
I"'amplatre sur la pneu.
Le preszaga s effectsa an plusiawrs alapaes
successives en fonction de la faille de
I"ernptilre,
Assurez-vous que bes zones de I'empléire,
sur lesqualles [a prassion esl apaliquis da
maniére sueccessive, 58 chavauchent
sulfisamment el quellas recauvrent lube 13
surfaee de I'emplitna,

,{h Attention!

Toupours effectuer b pressage sans chauffer
las plagues chauflanlas!

La mathode da pressage o5l présenbbe dang
fa cadre da |2 réparafion d'una blassura
sommed qui 3 608 préparée selon le systéme
di la vulcanisafion en daux cpérations décnt
dans b mode gpératoine TIP TOP pawr la
réparation des prews GG (OTR).

& Attention!

Toutas les cansignes de sdcunté du chapilre
1 Séeurilé [ prévention des sccidents” de ce
made d amplai ainsi que la réglemaniation
& Vigueur pour ka prévention des accidenis
sont a obsamver lors de Nulilisalion de
I'appareil da vulcanisalion

i Lablessure dail élra prépania
confarmément au mods opérataire TIP TOP
pair ta réparation des pneus GC (OTR),




Deutsch

Reparatur beenden

Mach Ablauf der eingestaliten Heizzait schallat dia
Zeitschaltuhr das Gerdt automatisch ab.

Mach ca. 60 Minuten Abklhlzeit (ca. 20° C Rest-
temperatur) unter Druck die hydr. Druckeinheit durch
Betatigen des Schwenkhebels "Grole Heizplatte vor!
zuriick" (Bild 21) &ffnen und grolbe Heizplaite in
Ausgangsposition zurickfahren, TP EM-3 Gerat vom
Raifan trennan.

Reparaturstelle auf fehlerfreie Ausfiihrung Oberpriifen.
Abkihlung der Reparaturstelle nicht mit Wasser oder
dhnlichem beschlaunigen.

= Weitere Reparaturschritte wie z. B. Pllasterain-
bau, etc. nach vollstandiger Abkihlung gemark
TIP TOP OTR-Reaparaturanleitung durchfihren.

VIl.2 Anpressen von mehrlagigen
Deckenpflastern
Um eine ganzflachige, guie Verbindung zwischen
Reifen und Deckenpllaster zu erzielen, ist bai EM-
Pflastern sowie grifleren Traktor-Pflastern ein An-
pressen unmittelbar nach dem Einbau nobwendig.
Durch den beim Anpressen aufgebrachien Druck wird
evil. beim Einbau eingeschlossans Luflt tailweaise
herausgedrickt sowie das Pllaster den Formen des
Reifens vollstindig angepalit, woedurch die Verbindung
Pilaster zu Reifen erheblich verbessart wird,
Das Anpressen erfolgt je nach Pllastergralle in mehre-
ren Schritten, wobei auf eine ausreichenda Uberap-
pung zu achien ist,

ﬂh Warnung!

Grundsatzlich ohne Beheizung der Heizplatten an-
pressant

Beschraibung des Arbailsablaufes am Baispiel aines It
TIF TOP OTR-Reparaturanleitung im 2-Wege-Sysiem
vorberaiteten Laullachenschadens.

,& Warnung!

EBeim Belrieb des Vulkanisiergerdtes sind alle Hinweise
aus dem Kapitel Il "Sicherheit / Unfallverhiiung” digser
Anlaitlung und die jewsils gliltigen Unfallverhiitungsvor-
schrifien zu beachten.

I]::EI" Dia Schadensstelle mul entsprechend dear
TIF TOP OTR-Reparaturanleitung vorbereitet
werden,
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& Risks of injury due to impact ih |Peligro de contusiones y Risque de contusions et de
and violent pressure lesiones por impacto! blessures dues & |'impact

When large tyres are handled, there are En &l manejo de neumaticos OTR (EM) d'objects!

risks of injury due by impact and violent

pressure, Wear profective gloves and

safely boots.

* Risk of injury due 1o large tyres falling
or rofing.

® Avoid damaging the fyre when using
lifting or holding devices!

® Observe the regulations for prevention
of accidenis!

® Position the tyre and the machine only
aon firm and even grownd,

== Hang the tyra on a TIP TOP EM tyra
repair stand (raf.no.517 3554,
51T 4254 or 517 T811) using a crans of
fork lift.

= Lift the tyre wnfil if can be moved frealy,
then turn the repair area info the
"3 o'clock” posilion.
W5 o EM tyra repair stand is
evadable or if the size of the fyre makes i
impassible 1o use this repair stand, place
the byre info the required posiion by
means of a crane or fork Iift, and secure it
against falling over or rolling with several
wopdden wadges,

Adapling heating plates to the tyre

contour

To ensure the oplimuem distibution of

pressure, adapd the two heating plates to

the individual fyre condours acoonding 1o

the fig.36.

= To check the contour segments of the
two heafing plates, apply the segments
directly beside the repair area and in
{he radial direchion.

= |f necessary, change the contour
segments as described on page 44,

§=" Check the contour segments by
applying them io the tyre and the patch
and select the appropriate contour
segments. If required, change them as
described on page 44.

I The contour of the interior
hiafing plate must not be too Nat; slher-
wize il iz not possible 1o press oul any air
enlrapmant between palch and fyra.

= Divide the surface of the palch into
squares (approx, 250 mm by 250 mm)
with @ piece of chalk {ref.no.595 0124},
starling from the centre, (Fig. 38).

existe slempre el riesge de sufrr contusiones

o lEs0nes par impacio! jLisvar guantes y

zapatos de proteccidn!

= Riasgo de sufrir lesiones por
splasiamients en caso de que o
naumalica OTH (EM) 52 venga abajo,

# Evitar que los dispasitivos de elevacitn y
suspansitn causen dafas en el reumilics.

= Respelar 135 requiaciones de prevencién
de accidentes (en Alemanka; UV

=  Mentar el neumitioo ¥ b miguna
dnicaments en lugares llanos can
cimientas sélides.

= Calacar el neumacs medianba una gnia
u horguilla en el banco TIP TOP de
mparacion para neumalicos OTR (EM]
{N® Ari.: 517 3554, 517 4254 6 517 7811)

== [Elewar el neumético hasla que saa
Eoremente girable v condrar [a zona a
raparar an la posacidn que adopla la
agquja pequeta de un reby a las 3 horas,
55 Sl ne hublesa ningdn banco de

reparacidn TIP TOP o nd 50 recomendara su

w=a dabido a las demensiones dal neumatica,

pasicicnar éste mediants wna gria u

harquilta y asequrark medianba vanas cufias

de madera contra vuelcos ¥ rodaje.

Como adaptar las placas calefactoras

al contorno del neumatico

Para conseguir la mejor distribucidn de

presién positle, se deben adaptar ambas

placas calefacloras al confoma del

newmdfico, tal y como se representa en ol

asquema 36,

= Seleccionar los segmentos requeridos
de confomo de ambas placas
calefactoras poniéndolos directameants
al lado de la zona a reparar, en
direccikin radial, para comprobar si
coinciden ks conlarmas,

== 8i fuera necesans, cambiar |os
segmenios contomados, 18l ¥ como 52
describe en la pigina 44.

= Comparar los segmentas con al

canlarma del parche y del neumatico, 5i

fuera necesanio, cambiarkes, fal y como se

describe en la pdgina 44,

§-=" Elcontomo de la placa interior

de calefaccidn no debe ser demasiads

lany para poder estrujar [as burbugas de

aire alrapadas entre el parche v el

newmafica,

= Subdividir con biza (W Art, 595 0124) la
superficie del parche en cuadros da
250 x 250 mm, empazando por el
centra. (Esquema 28],

Lors de |a manipulation des grands pneus,
VOUS YOUS exposez 4 des risques da
contusions et de blessures dues & l'impact
d'ohjets! Porter des gants de protection e
des chaussures da securils.

- Eviter toul nsgue d'accidents causés par
de grands pnaus qui pourraien
bascular au rouler.

« Empécher que des dispositfs de bevage
au de fixalion endommagent e pnay,

- Respecter la réglementation relafive a la
prévention des accidenis.

- Me metire le pneu en place que sur ung
surface plans el stable,

= Medtre e pnau en place surle stand de
réparation EM TIP TOP {réf. 517 3554,
217 4254 ouw 517 TB11) au mayen
d'une grue ou d'un chanol 3 fourche.

= Lever o pheu jusqu'a ce qu'il sait
enfiéremant mobie; le foumer jusqu’a
o qua [a blessure e rouve dans la
posilian *rais haures®.

-5 Siun stand de réparation EM TIP

TOP nest pas disponible ou que 50

ulilization soil impossible en raizon des

dimensions du prey, matire le pneu dans
la position appropride & I'aide d'une grue
au d’un chanaf & fourche; immabiliser la
prieu au moven de plusiewrs cales en bais
suffizamment imporantes pour empécher
qu'il ne rowle ou ne bascule,

Adapter les plagues chauffanies aux

contours du pneu:

Pour assurar une répartilion oplimale de la

pression, il est nécessaire d'adapler les

daux plaques chaulfantes aux condours du

prew salon la croquis 36

= Conirdler les gabarils des deux
plagques chauffanies en les appliquant
sur b2 pneu dans le sens radial,
directement & cdté de la blessure,

=+ 3i nécessaire, changer les gabarils
comme déonl & la page 44,

Il:—f Contrdler les gabarits en les
appliquan sur ke pnau ef l'empliire;
chaisir les gabarils convenables, les
changer le cas échéant comme décrit a la
page 44.
B Le contour de la plaque
chaulfanie inlérieura ne dait pas élra trep
plat, caci afin d"&miner d'éventuelles
mchizions dair antre be preu of ['emplitoe.
== Divizer la surface de Vemplitre en
fragant & |a craie (réf.535 0124} des
carrées d'environ 230 % 250 mm 3
parfir du cenire, (fig.3d)

ab
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I\ Quetsch - und StoBgefahr!

Beim Umgang mit Grofireifen besteht Quetsch -

und Steltgefahr! Schutzhandschuhe und Sicher-

heitsschuhe fragen!

* Veretzungsgefabr durch fallendefrollende Grof-
raifan

* ‘\arlatzungen des Reifens durch Hebe- bzw. Halte-
werkzeuge varmaidant

& Unfallverhilungsvorschriften (LW beachten!

& Reilen und Gergl nur an ebenen Stellen mit fastem
Untergrund aufstellen.

= Reifen mit Kran oder Gabelstapler in einen TIP TOP
EbM-Reparaturstand (Art. Nr, 517 3554, 517 4254
oder 317 T811) einhdngen

= Reifen anheben, bis er frei beweghbar ist und die
Reparatursielle aul ca. 3-Uhr-Position” drahen.

I]'.?...:f Falls kein TIP TOP EM-Reparaturstand zur
Verdlgung steht baw. dessan Verwendung
wegen der Reifendimension nicht mdglich ist,
Reifen mit Kran oder Gabelstapler in die arfor-
derliche Position bringen, und mit mehreren
Holzkeilen gegen Umfallen oder Rollen sichem.

Anpassen der Heizplatten an die Reifenkontur

Um die bastmégliche Druckverteilung zu erzielen, sind

die beiden Heizplatten der jeweiligen Reifenkontur

gemalk Bild 36 anzupassen.

= Kontursegmenta beider Heizplatte zur Prifung direkt
neben der Schadenssielle in radialer Richiung
anbegen.

= Bei Bedarf Kontursegmenie wechseln wie auf Seite
45 beschricban.

[E Kontursegmente durch Anlegen am Pllaster
und Reifen prifen, auswihlen und ggf. wech-
saln wie auf Seila 45 beschrieben.

IJE* Dz Kontureinstellung der inneren Heizplatte
darf nicht zu flach sein, damit evl. vorhandene
Lufteinschlisse zwischen Reifen und Pllaster
herausgeprefit werden kinnen!

= Pllastercberflache vom Zentrum beginnend mit
Kreide (Art. Nr. 595 0124) in Quadrate ca,
290 x 250 mm aulteden (Bild 38).
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The preparation of the TP EM maching is The preparation of the TP EM machine is La préparation de |'appareil TP EM

camed oul according io the operations camied out according to the operations 5 effectue selon la méthade décrile & parir
described from page 42 onwards. described from page 42 onwards, de la page 42.

,& Attention! & Atenciénl Attention!

The appropriate contour plate have b3 be Coloque los segmentos de conlom apropia- | Metlire les iiles galbées appropriées enfre
pul bebween the heating plate an the tyre das entra (a5 placas calefacioras v el neu- les plagues chauffantes et le pneu a

outside (Fig 36, Pos. 1)! Do not use a
cantour plate insidel

ﬁ:\ Risk of injury due to entrapmeant
When closing the pressure unil, keep your
hands clear of the space between the lyre

and the heating plates.

Avold the pressure exceeding the desired

vahue or falling balow il. Check whether the
kxcking ping are seated comacily,

= Connect the TP EM Il central wnit 1o

lhe power SUpphy.

= Check whather all the locking pins are

saaled precisaly.

= Then press the healing plate against

the tyre by pressing the lever Targe
heating plate BACKWARDS!
FORWARDS" (fig.21).

After the desired pressure (160 bar) has

been reached, the pressure unit is cut off

automabically. Do nol press the lever any
longer.

= Check the position of the heating plates

again. {if necessary, comect their
pasition, after opening the prassure
wnit again).

B Always start pressing on at the
cenfre of the rapair patch.
Pressing time for ihe cenire area:
15 minules

== After 15 manubes, opan the pressura

unit by operating fhe lever "large
heating plate BACKWARDS/
FORWARDS" (fig.21). and move the
large heating plate back into itz fully
ratracied pasition,

= Move the TP EM Il machine and press

on the edge of the palch proceeding
stap by slap.

Prassing time for the patch edge : 10 ming

After pressing on, defach the Thermopress

EM Il maching from e byre, swing il oul

of the byre and maove it to the appropriate

place.

Check the regair for defects.

= Carry out furiher repair

oparaligns accarding 1a the
Tip Top OTR repair manual,

| miakicn, por dentro y por fuera. (fig. 36, pos.1).

,& jPeligro de contusioncs!

Mo tocar entre el neumdtico v las placas

de calafaccion durante el cieme de las

placas.

Mo sobrepasar o quedar por debajo de la

prasidn reguerda,

Comprobar que los pemas de sequridad

estén fjados comeclamente.

= Conectar |3 caja da control da la

TP EM-3 a la red eléciica,

= Comprobar que tedos los pemas estén

carrectamente fijados,

= A conbinuacidn, cemrar la placa grands

de calefacciin, empujando la palanca
.placa grande de calefaccién hacia
delanie | alras® (wer esquama 21).

Una vez lograda la presidn requerida

(160 bar), ol sistema hidrdulico de presidn

se avlodasconacta. Mo volver a locar la

palanca,

= Comprobar olra vez [a posicidn

comecta de la placa da calefaccion
[eventualmente comagir después de
haber ablerio ofra wez la unidad de
presita).

IIF Empezar el proceso de prensado
siorngre desde el centro del
parche hacia afuera.

Tiempo de prensado en el centre
aprox, 15 minulos.,
= Transcurrides unds 15 minulos, abrir la
prensa accionando [a palanca placa
calataclora hacia delante [ atrds”
{ezquema 21) v colocar |a placa grande
da calefaccitin en su posicidn ariginal.

== Mover [a magquina TP EM-3 v prensar,
pasD por pass, la zona de la onilla del
parche,

Tiempo de prenseda en ka onilla;

10 mirutos.

Una vez finefizada ol prensade, separar |a

m&quina TP EM 3 del neumatico, sacar el

braza fuera del neumatics v eslacionara
en un lugar adecuada.

Comprobar que [a reparacidn e haya

llevads a cabo carrectameanta.

W5 Proseguir con olros procedi-
reenbas de reparacidn, 1al y como
se describe en las instruscionas
TIP TOF para la reparacion de
neumaticos OTR (EM].

I'intériewr aing qu'a l'extérisur, {fig.36,

pos.1).

Risque de contusions!

Me pas mebire les maing enfre le pnew et

les plaques chaulfanies pendant [a mise

e pression,

Respecter exaclement a valaur de

consigne de la pression.

Vérifier que les broches de fixalion sond

flixéas correclameant

= Branchar le boitier de commande

TP EMIN sur I'alimentation électique.
= Wenfier si 1oulas les broches do fixation
sont posilionnées correctament,

= Puis presser la plaque chaufianie

contre le pneu en appuyant surla
manetie “Grande plaque chauffants:
En avantEn arridre®, (fig.21).

Lorsque I"appareil atteint la pression de

consigne {160 bar), [a mise &n pression

est armétée automatiquement, Ne plus
appuyer sur la manaibal

= Conlrdler encore une fs [a position

des plaques chautfanles (Comiger laur
posilion, be cas dchéant, aprés avair
ouver l'unile de pressian.}

Toujours commencer le pressags

au centre de emplatre.

Termps nécessaire pour e

pressage au cenbre: 15 minules

= Au bout de 15 manutes, dassemrer

I'unité de pression en acfionnand la
manelie *Grande plaque chauffanta: En
avantEn amigre® (fig 21); puis ramenar
la grande plaque chauffante & 5a
posifion de départ.

= Déplacar I'appareil TP EMIN, &1

appliquer la pression sur la bordure de
I"emplatre en procédant dtape par
Elape.

Temps nécessaing pour le pressags en

bardure de lMemplatre: 10 minubes.

Les opéralions de pressage lerminées,

redirer I"appareil TP EMIN du pneu; laurmar

I"apparei de fagon A le dégager, el le

ranger dans un endroil appropria,

Veérifier que la réparalion ne présenta pas

de défauls.

W= Effectuer les auires opéralions de
réparalion en benant comple du
mizde opérafoire TIP TOF paur la
réparalion des pneus GG [OTR).
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Das Vorbereiten des TP EM-Gerates efolgt analog zu
den ab Saite 43 ff. beschriebenen Arbeitsschrilten,

ﬁ_& Achtung!

fwischen Heizplatte und Reifen mult aulen ein pas-
sendes Konturblech (Bild 35, Pos. 1) eingelegt werden!
Imnen kein Konturblech verwenden!

.ﬁh Quetschgefahr!

Wahrend des Schliefvorganges nicht zwischen Reifen
und Heizplatten greifen.

Solldruck nicht Ober- oder unterschreiten,
Sicherungesbolzen aul sicheran Sitz Gberprifen.

= TP EM-3 Steuergerdt an Stromversorgung anschlie-
e,

= Priifen, ob alle Haltebolzen exakt gingesetzt sind!

= AnschlieRend durch Dricken des Schwenkhebels
"Grolke Heizplatte vor/zurick” (Bild 21) Heizplatte
andriicken,

Mach Erraichen des Solldruckes (160 bar) schaltet das

Gerat selbsttalig ab. Hebel nicht mehr dricken.

=» Heizplattenposition nochmalig Gberprifen (ggf. nach
nochmaligem Offnen der Druckeinheit korrigieren).

= Anprelvorgang immer im Pllasterzentrum
baginnen!
Anprelzeit im Zentrumsbereich: 15 Minuten,

= Mach Ablauf von 15 Minuten Spanneinheit durch
Betiligen des Schwenkhebels Schwenkhebels
“Grole Heizplatte vorfzurdick™ (Bild 21) &ffnen und
grole Heizplatte in Ausgangsposition zurickfahren,

= TP EM-3 Gerdt versetzen und Randzonen Schiritt fur
Schritt anpressen.

Anpralzeit im Randbereich: 10 Minutan.

Mach Abschlult des Anprefvorganges TP EM-3 Geral
vom Reifen frennen, aus dem Reifen ausschwenken
und an geeigneter Stelle abstellen,

Reparaturstelle auf fehlerreie Ausflihrung dberprifen,

B 5 Weitere Reparalurschritte gemat TIP TOP
OTR-Reparaturanleitung durchilhren,
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IX. Trouble shooting

In caza of malfunction, disconnect the

machine from the mains at cnce. If the

cause of the matfunction cannat be
determined precizely, have the trouble
shoating and the repair carmed aut with the
help of & specialist, When cammying oul
repairs, obsarve the general requlations far
prewention of accidents as well &5 the
gafely instructions given in this manwal.

The urdarmentioned iams do not cover all

the froubles which are theorefically

possible, The undermentionad reasans are
not the only ones possible.

Trouble:

Mo display on the Bmer

Reason;

a) The machine had not bean used for a
long time, therefore the auxdliary
ballery has dizcharged.

b} Defective timer

Possible solulion:

a} Connect the machine io the mains and
check the timer afler approx. 20
mimutes.

b} Have the imer replaced.

Trouple:

Mo lemperature dizplay on the lemperatura

comrofiers

Eeason:

a) Power supply has been interrupled.

b) Defective temperalure confrollar,

] Defective fuse F 3 (6A) or F4 (10 A)in
the housing of the cantral unit.

Possible solytion:

a) Rastora the power supply.

b} Have the femperature confroller
replaced by a TIP TOP technician.

¢} Replace the fuge.

Troubla;

The heating plate does nat heal up

tsufficiently).

Reason:

a) Defective lemperature controller in the
housing of the control wnit

b} The safety device has swilched off the
heating system.

¢] Defective heating mat

d) Damaged connection cable from the
controd unit b the heating mat.

&) Curing fime has nod been set.

M Deafectve Gmer

g1 The siard push-button key ai the limer
has not been pressed.

Possible solution:

a) Hawva the lamperalure contraller
replaced by a TIF TOP technician.

b) Check the healing mal; prass the
RESET button.

¢l Replace the heating mal.

d} Replace the connaction cablefthe
heating mat

a] Set the curing bme,

) Have he imer replaced.

g} Press the start push-bution key.

IX Averias/Causas/Soluciones
En casa di averia, descontetar inmaediala-
menle la maquina da la red aldclhica. Sila
causa no pudiera ser debaminada
exactamenta, consuliar 8 un especializla
aanzade para avirguar ¥ eiminar la fala, Al
inspecCionar y rapanar la maquina, naspedar
lcdas las inskruccones da sequridad
estipuladas an este manual ¥ |25 normalivas
pEneralis di pravencion de accdentes
[mutuas laborales).

Las averixs que & conlinuacidn descrbimes no
comprenden fodas [as falas ledricamanda
posiias. Las causas dasailas no son las
GNICAS QU pUBden provacar averias |/ falas,

fueria:
El indice digilal del lemponzadar ne funsiana,

g) La méaguina no sa ha ulilzado duranie
algln tiempo y la bataria Bampdn asts
descargada,

b) Eliemporizador esté defectucsa.

Souciin:

a) Conectar la mbguing 3 B red ekcinsa v
comprabar al funccnamienlo del
{empoeizadar después da unas 20 minulos.

b} Raponer el bamparizadar.

Averia:

La indicacitn de la lemperatura en los

raguledores no funciona.

Causa:

8) Laalimentaciin eldoinca fue imemimpida,

k) El reguladar de temparalus asia
dalectucas,

. c) Losfushblas F 3 {6 A} F4 (10 A)enlacaja

de control estan delectuosos.
Solgion:
a) Rastibuir la cormenle eléclica,
B Reponer el requisdor de lemperatura
{espocialista autorizada).
c) Reponer los fushies,

Auetia:

La placa calefactara no cakenla o calenta

daficiantamanta.

Cauea;

a Elrequiador da temperabura en |a i de
conkrel aslh defectusso,

b} El reguiador de sequridad desconectd la
mauina.

¢} Resistenda defectucsa,

d) Cable de alimendacidn de |a caja de contral
hacia |a resistenca esté defectuasc.

g) Ma se ha fijado el iempo de wulcanizacién,

N Temponzador defeclucsa,

) Mo se ha pusade |a fecla START enoel
temparizadar.

SCIGn:

a1 Reponer el requladar de lemporatura
{especialista aulorizado).

B Cemprobar el ncionamienta da lag
resislencias, pulsar [ lecla RESET,

c) Reponar las resishencias.

d) Repanar los cables da |a caja da conbrol
hacia [z resilencias wo las resislencias
Fismas.

a) Ajusiar el iempo da vulcanizaciin,

{} Repenar el bampornizadar (especialisia
autonzada),

g} Pulsar la tecla START,

IX. Anomalies/causes/remédes
En cas die disfonctionnement, débrancher
immédiatament "appanail du seclour, 5ila couse
du disfonctionrement e paut dtre déteminée
peicisement, appeler un spéoakste pour b
dixpislage du disfenclionnement et la
dépannage.

Lars de la néparalion de |appanad, respocher les

consignes de sécurité contenues dans ca mode

d'emplod el la righemenlaion gindraly
concarmnanl la prévantion des accidents.

Las enplicafions suivarias na recouvrant pas

toutes les anomalies théonquement passibles.

Lies causes menbonndes C-0as5sous ni sont pas

nécessairement les seules cawsas possibles.

Ancmalie;

Minutana sans affichaga

LT

a) L'appareil n°a pas 834 uilisé perdant
kanglemps; |a batiene lampon 5°asl danc
déchangée,

by Mirulesie défecdueusa

Bemide:

a) Brarcher I"sppansl surle secleur ot
conlrdlar ka minuledio 4 nouveay au boul
d'efviren 20 minwias.

by Faira remplacer la minutaria.

Aromaie;

Pas dallichage sur les régulateurs de

tempratura.

Causs;

) Geupure de couan

b Ribgulateur di bempdralune dédochsgi

) Fusibie F3 (6 A) ou Fd (10 A) déleciueu
dirs g boibier de commande.

Bemie;

a) Rétablir 'alimentation dlectrigua.

b] Faire remplaces e rigulatiur oo lempdratung
par un technician TIP TOP.

c) Remplzcar la fusible,

Angmalia;

La plagua chauffanle ne chaulle pas ou pas

agsaz,

Causg:

a) Rapgulziaur da lempéature difecdueux dans
la baltier de commande.

b Le dispositif de sécurnité a coups le courank

¢} Tapis de chaufe défaclueus.

) Le cible de connaxion enbe ba bailier de
commands et e lapes de chauffa est
eriommagé.

8] Le lemps de cuisson n'a pas éié
programimi,

M Minubene défetueuse,

ol Latouche de mise en marche de la
minutane n'a pas 4lé presssa.

Bemside:

g) Feire remplacer la régulataur de lempéraiune
par un lechnicen TIF TOR.

b Conledler bo lagis de chaulle, Presger B
toucha RESET.

) Remplacer le fapis da chauffe,

d Remplacer e cible de connexlon ou le 1apis
de chauffa.

a] Programmer la temps de cuissan.

T Faine: remplacer B minuledie

q| Prassar ka fouche da miza en mancha,

&0
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IX Storungen/Ursachen/Beseitigung

Bei Fehlfunktionan des Gerdtes ist dieses sofort vom
Stromnetz zu trennen. Kann die Ursache nicht genau
gingeordnat werden, mult ein Fachmann hinzugezogen
werden, um die Ursache zu ermitteln und den Fehler
zu beheben. Bei der Beseitigung von Stdrungen sind
die Sicherheilsmalnahmen digser Baschreibung und
die allgemeinen Unfallverhitungsvorschrifien zu
beachten.

Die nachfolgend aufgeliihrten Punkte schliefen nicht
alle theoretisch maglichen Stérungen ein. Dig genann-
ten Ursachen gelten nicht ausschliallich.

Stoung:

Keine Anzeige der Zeituhr.

Ursache:

a) Gerdl wurde langere Zeit nichl benutzt, dadurch
Pufferakku enfladan,

b) Zeitschaltuhr defekt,

Abhilfe:

a) Gerdl an Stromnetz anschliefen und Uhr nach ca.
20 Minuten nochmals dberprifen,

b Zeitzchaltubr ersetzen lassen,

Storung:

Keine Temperaturanzeige an den Temperaturreglern,

Ursache:

a) Stromzufubrunterbrochen,

b} Temperaturregler defekt,

¢) Schmelzsicherung F 3 (6 A) oder F4 {10 A) im
Schalikasten defaki.

abhilfe:

a) Stromzulubr wiederherstellen.

b} Temperaturregler erneueam.

c) Schmelzsichenung emeuern.

a1 :
Heizplatte bakommi keine baw. zu gennge Temperatur,
Ursache:

a) Temperaturregler im Schaltkasten defeki.

b) Sicherheitsregler hat abgeschaltet,

¢} Heizmatie defekt,

d) Zuleitung Steuergerdt zu Heizmatte beschadigt.

&) Keine Heizzeit eingestedlt.

M Zeilschaltuhr dafekt.

gl Startaste an Zeitschallubr nicht gedrickL

Abhilla:

a) Temperaturregler ernauerm lassen.

b} Heizmatte Gherprifen, RESET-Taste dricken.

c) Heizmatte erneuam.

d} Zuleitung bzw, Heizmatte emeausm.

&) Heizzeit ginstellen.

f) Zeitschaltuhr erneuern lassen.

g) Starttaste driicken.

i)



| English = Espafiol | Francais
Trouble: Ayeria:
Healing system without function. La balsa da calefrccion muestra fisuras y Anomake
Reason: grietas. La pache de chauffe présente des
Heating mat damaged. FI fault current Causa: déchirures.
braaker switched off the heating system. Sinlomas de desgaste. Cause:
Possible solution Solucitn: dgre
Replace the heating mat. Disable the Reponer la bolsa de calefaceitn. Reméds:
blockage by means of the switch lever "F5° Remplacer la poche de chauffe.
in the housing of the control unit (see alsa Aweria: Anomalie;
page 36). Resistenca defecluosa, Le tapis de chauffe est endommagé.
Trouble; Causa: Cause:
: ; Desgaste. LUsure
Splits on the healing pocked i ;
Reponer la resistencia, Remplecer le tapis de chauffe, Mesure da
Waarl : Prasencidn; prévention: Saupouwdrer régulidrement de
Possible soluton Espolvorear reguiarmanta con talca. tale,
Replace the heating pocket Angmalie:
Trouble: fveria: Le dispositif de régusiage sutomatique de
Heating mat damaged El gjuste automatico de presitn no pression ne fonclionne pas, ou le
Reason; funciona o el mandmelro indica una manomeéiers indique une prassion
Wear presitn deficients, insuffisante.
Possible solufion; Causa: Cause;
: El fomillo de ajuste de presidn no esta La vis dsjustage de pression est mal
ﬂfﬂﬁﬂfﬁfﬁiﬁwm with L IR régide.
o Soler Reméde:
Ajustar una presion requerida de 160 Bar. | Mettre k3 valeur de consigne de 160 bar.
Trouble:
An ba:
The autamatic resatling device does not Baria Emu; o &' aiila 50
wark; insufficien] pressure displayed on the | La bomba hidraulica no para. pOmpe. IC 00 W 4 Lo
manomelar. Causa: Cause: - . .
Reasan; La vilvula del sistema automatico de Le passaga d huledu dispocdtf de
The pressure adjusting screw has not ajuste de presitn esla contaminada, ;ag:::ge automatique de pression est
been sel comactly, Solugidn: n 2
Possible solution: Sacar la vahvula y Emgiarla o reponer |3 D—;mﬁi N A
; caja completa de control de presion (Pos. monter I gicleur 4 huile & yer,
Sat 1o the desired pressure of 160 bar m{' P P ( it bl TEroiiese it o spoatif i
Trouible: commande de prassion {pos.10].
The hydraulic pump operates without Avera: Anomalie:
nlamuption, El sisterna de ajusle aulomalico se Le dispasitif de réajustage aulomatique de
Reason; conecla constaniemente. prassion se met en marche trop souvenl.
Dirty oil prassure nozzle in the aulomalic Causa: Caise:

resefting device,
Demount the oil pressuna nozzle and clean

it, or replace the whole pressure control
unit. {pas.10).

Trouble;

The aulomatic resetting device swilchas
on again and sgain,

Reason:

a) O leaks gut of the hydrawlc system,
b} Usediold oil

Possible solut]

a) Add oil

biReplace hydrawlic gil.

a) Pérdida de aceils en el sstama
hidrauico,

b} Aceile contaminads v antiguo,
Solugidm

a) Agregar aceibe,

b} Cambiar el aceite hidrdulics.
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a) Perte d'huile du sysléme hydraulique
b} Huile usagda

Ramade;

a) Ajouter da I'huile.

bl Renouveler 'huile hydrauligue.
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Stiung:

Heizsystem ohne Funkiion.

Umsache:

Heizmatte beschadigl. Fl-Schulzschalter hat ausgaldst.
Abhilfe:

Heizmatte ermevem. FI-Schutzschalter "F5" im Schali-
kasten zurickstellen (sighe auch Seite 37).

St :
Helztascha hat Einrisse.
Ursache:
Verschlailerschainung.
Abhilfe:

Heiztasche ernauemn.

St :
Heizmalte beschiadigl.
Ursache:
Verschleilerscheinung.
Abhilfe:

Heizmatte emeuem,
Vorsorge: Regelmatig mit Talkum pudern.

Stonung:

Machselzaulomatik funktonier nicht bew. Manometer
zeigh zu niedrigen Druck an,

Ursache:

Falzche Einztellung der Druckjustierschraube.
Abhilfe:

Solldruck von 160 bar einstellen.

Staneng:

Hydraulikpumpe [auft standig.

Ursache:

Oldruckdiise in der Nachsetzautomatik verschmutzt.
Abhilfe:

Oldruckdiise ausbauen und reinigen oder komgpl,
Druckschaltgerdt erneuern (Pos. 10).

Stdnng:

Nachseltzaulomatik schaltet stndig wieder ein.
Ursache:

a) Ohverlust der Hydraulik,

b) Verbrauchtes, altes Ol

Alhilfe:

a) Ol nachfiillen,

b} Hydraulikol wechseln
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[ English ] | Esparicl = Frangais j
X. Maintenance X Mantenimiento X. Entretien

&g ihe Tip Top Thermopress EM [ Las mdquinas TIP TOP Thermopress EM- Lewr consbruction sinsi que |la qualié des
machines are vary reliable, thanks 1o their 3 son, gracias a su concepeian, bos malériaux el des pidces les composant
construction and the high quality of fheir materiales y componentes ulilizados, muy font des Thermopress TIP TOP EMIIl des
parls and malerals, they have long fiables y solamente necesilan sar appareis axirémement fiables qui n’ont
intervals befween servicing. revisadas en intervalos mas largos., bescin d'antretian qu'a inlervalles assez

,& Caution:

® For gafely and wamranty reasons,
darmaged paris of the machine have o
be replacad by orginal Tip Top spare
paris al ance.

& Any wark which exceeds maintenance
wark has by be carried oul only by a
TIP TOP senvice technician,

# [Dizpose of used oil and diry cloths
cormacihy |

¥.1 Maintenance frequency:

Before use:

= Unplug the machine fram the mains.

= Check the mains cable, healing mat
cables, haating mats, plugs, hydraulic
ducts and connections for damage or
leakage,

= Raplace damaged parts,

Every six months:

= Inthe case of longar-than-

average machine operating times or in a

difficult working environmant (e.g. dust, dirt

afc.), the maintenanca work specified has

{0 be carried oul every 3 months,

= Unplug the machine from the mains.

= Check the of level of the hydraulic
sarvo unil; add hydraulic ol SAE 510,
if RECESSaN.

= Lubricate all the hydraulic cylinders
with universal grease.

= Right and laft wheal axle frames
(carriage): Shghtly lubricate the centre
beanngs and castors with universal oil.

= Clean the main frame of the upper part
of tha machine and slightly lubricate it
with universal grease.

= Clean the adjusting devices of the arms
and ihe heating plate shafis; slightly
lubricate them with universal ail.

== Replace darmaged pars.

_ﬂh Advertencial

® Porrazonas de segundad v garanlia,
tados kas componentes defectuosos
deten ser susfituidos inmediatamants
por repuasios anginales TIP TOP.

# Todos los rabajes que excadan los
irabajos de mantenimienta, deben sar
llevados a cabo por parte de un thenico
autorizado de TIP TOP,

® Eliminar el aceite viejo v Irapos sucas
conforme a [as normabivas vigenbes de
prodeccidn del medio ambdente.

X.1 Intervalos de mantenimiento

Antes de cada puesta en funcionamionbo:

= Desconactar [a maguina,

=+ Comprobar qua el cable de
alimentacidn, el da la resistancia, la
propia resistencia, los enchufes, los
fubos y racores del sistema hidraulico
na hayan sufride deleroros v que esién
impermaables.

== En caso de dalerions, raponar
inmediatamente kzs componentes
afectados.

Cada 6 meses.

BC=5 En caso de uso excasivo de |

méguina y / o 5 eshuviera montads en un

sitio no adecuado (lugar palvarienio,

contaminads, ebe.), los rabajos deserilos

deban ser realizados cada 3 meses.

=» Desconsclar [a maquina.

= Controlar el nivel de aceile del grupo
hidrawico v, 5i fuera necesano, afiadir
aceile hidraulico SAE 510,

= Engrasar todos ks cilindros hidraulicos
£on grasa universal,

=> Darle con aceite univerzal al travesado
I chagis inferior, al plafilo girateno y a
las uedecillas.

= Limpiar v darle con un poco de grasa
universal al fravesafio cenfral de la
parte superior de |a maguina,

= Limpiar y uniar ligeraments de aceite
univarsal iodas las palanquillas de
ajusie de |os brazos del armazén y las
barras sujeladoras de las placas
calefactoras.

== En caso de deleriore da los
componentes, reponaros
inmediatamanta.

longs.

A\ Attention!

& Dis considérations de sécurité et de
garantie rendent nécassaine e
remplacamant immédiat des plboes
endommagées par des piéces
diachées d'odging TIP TOR

& Seuls les lechniciens TIP TOP doivent
effeciuer des fraveu aulras oua
d'enfredien,

& Eliminer Muile usagée et les chiffons
sales de fagon appropriée,

XA Intervalles de service

Avant loute mise en service,

= débrancher I"appareil du sectaur,

= vérifier que les cibles de rézeau, les
cables des lapis de chauffe, les lapks
de chauffe, les fiches élacirigues, les
canduits e les racconds du sysiéme
hydraulique sont élanchesing
possédent pas de dommages.

= remplacer [es piéces endommagées,

Tous les six mois

B55 En cas d'un usage intensif ou de

conditions d'ervircnnement difficiles

(poussidre, saleldés ato.), on doil effectusr

les travaux menfipnnés ci-dessous fous les

froes mais.

=+ Débrancher I"appareil du seclewr.

= Conlrbler e niveau d'huile de "unité de
prassion hydrauligue; ajouter de |huile
hydraulique SAE 5-10, 5i nécessaire,

= Lubrifier lous les véring hydrauliques
avac de la graizse universele.

=» Avec de huile universelle, lubrfier
légérement les fraverses inférieunss (le
chariol], les plaguees tournanies du bat
af les rouleties ariculaes.

== Meftoyer le longeran du baki supénaur
of e lubrifier [égérement aves de la
graisse universalle,

== Mettoyer les disposilifs d'ajustage des
eéments du bati ainsi que les
supparts-plaque chauffante ¢ les huiler
|Egérement avec de Mhwile universells,

= Remplacer [es piéces endommagéas,
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X Wartung

TIP TOP Thermopress EM-3 Gerite sind durch ihre
Konstruktion, die verarbeiteten Materialien und Teile
aulerst zuverlfssig und deshalb nurin griferan
Abstanden zu warten.

;’_'h Warnung!

& Auys Sicherheils- und Gewahrdeistungsgrindan
mussen beschadigte Geritebauteile umgahend
durch Criginal TIP TOP Erzatzteile ersetzt werden,

® [lber die Warlung hinausgahende Arbeiten sind von
TIP TOP Service-Technikenn durchzufiihren!

* AlS] sowie verschmutzte Pulzlappen sachgerecht
entsorgen!

X.1 Wartungsintervalle

Vor jeder Benutzung:

= Metzsiecker zighen,

= Metzkabel, Heizmatten-Kabel, Heizmatten, Stecker,
Hydrauliklailungen und -anschltsse auf Baschadi-
gungen/Dichtheit prifen.

= Bei Beschadigung Teile austauschen,

Halbjdhrlich:

I]::ﬁ"' Bei iberdurchschnitilicher Maschinenlaufzeit
baw. unglnstigen Standortbedingungan wia
z. B. Btaub, Schmuiz, etc. sind die angegebe-
nen Arbeiten viarteljihrich durchzuflhran.
= Natzstecker ziahan.
= Qlstand Hydraulikaggregat prifen, bei Bedarf
Hydraulikal SAE 5-10 nachfillen,
= Alle Hydraulikzylinder mit Universalfell einfelten.
= Untere Rahmentraverse/Fahrgestell - Drahteller und
Laufréder mit LIniversald leicht dlen.
=+ Langsrahmen des Gerateobergils reinigen und mit
Universalfelt leicht einfetten.
= Verstellginheiten der Rahmenteile und Heizplatien-
halter reinigen und mit Universalal leicht aindlan.
= Bei Beschiadigung Teils austauschen,

..EE‘.
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Once every year Anualmente: Tous les ans:

F_= In the case of longer-than- B Encasode uso excesivo de la B En cas d'un usage intensil ou de
average machine operating imes | mdguina y / o & eslwvara condifions d envirannement difficiles
of in a difficult working monlada en un sitie no adecuado [poussitra, salelés afc.), an dait effecluer
environment (e.g. dust, ditete.), | (lugar polvorienta, contaminac, les travaux menfionnés ci-dessous tous les
the maintenance work specified ele.). bos trabajos descrtos deben six mois.
has fo be carried out every 6 ser realizados cada 6 meses. = Débrancher |'appareil du secteur.
manths. = Desconectar [a maguina.

=+ Unplug the maching from ihe mainsg.

= Remove the heating mat locking
sorews; Take oul the heating mat and
check it for damage; powder the
heafing mats and heating pockels with
asbestos-free TIP TOP talcum
(ref.no,583 (459), Re-install the
heating mats.

= Check the threads of the clamping bolls
for damage.

= Replace damaged pars.

Every 36 months:
=» Changa hydraulic gil in the hydraulic
serva unit (hydraulic ol SAE 5-10).

Changing hydraulic oll

ﬁh Caulion

Dizpaze of waste oil carracty!

=» Complelely refract the pistons of all the
hydrauic cylinders.

= Remove the vent screw with oil-lavel
gauge.

= Pul the appropriale container (appros.
40 litres) under the hydraulic serve unit,
and open the drain screw.

= [Dirain the ol into the container. After
having drained all the oil, ighten the
drain screw again in ifs place.

= Fill in new hydrauss oil {(SAE 5-10) with
a funimel up 1o a level approx.d cm
belaw the upper edge of the tank,

== Tighien the venl scraw wilh ail-lavel
gauge.

= Fully refract and exiend the pistons of
the hydraulies cylindars several bmes.

= With the pistons of all the hydraulic
cylinders fully refracied, remove the
went scrend with oil level gauge and
check the oil level.

= A oil if necessany.

Venting the hydraulic system

The hydraulic systam is venied
automatically by extending and refracting
the pistons of the hydraulic cdinders
saveral fimes,

=+ Sacar los barnilos da ciema da las
resisbencias, Sacar la resistencia ¥
comprabar que no esbé dafada,
Espalvorear las resistencias y las balsas
de calafaccidn con talco TIP TOP exenta
da ashesta (M® Art.: 553 0468). Rainstalar
Ia resistenca.

=+ Comprobar qua |as rascas de los tomilles
da agriede na meastran delenoras.

= i mestraran sintomas de deleniong,
reponer fcdos los componentes
alectades,

Cada 36 mesas:

= Cambiar ¢l aceile del grups hidrdulico
[aciby hidrdulica SAE 5-10).

Cdmo cambiar el aceite hidraulico

ﬁ}, Atancionl

Eliminar ¢f aceite usado conforme a las

rrmativas de prabeccidn del medio

ambienle,

= Bajar completamente los émbodos de
todos los cilindros hidraulicos.

= Sacar ¢l tomillo de purga de aire con o
medicdor de aceite,

= Depositar un recipients adecuads (aprox,
40 1) debajo del grups hidriulico ¥ abrir ol
tormilo de purga,

= Recoger el aceite en el recipbents, v
walver 8 inbroducir el tomilky di purga ¥
fijarie despuds de haber vaciado par
camplalo el sceita viejo del grupe
hidrdulica,

== Llenar al depdsilo de acaita hidraulice
[SAE 5 - 10) medianta un embuda hasia
Bapar a unas 4 cm por debajo del canie
superior del dopdsaita.

== Infroducir el iomilla de perga de aire con
ol medidor da acaila.

== Bajar y subir tadas los cilindros
hidraufices vanas vecas por compleio,

= Bajar los cilindros, sacar el medidor y
comprabar el nivel del acede.

== 5i fuera necesaric, afadir aceie,

Camo purgar de aire ¢l sistema
hidraulica

El sistema hidrduios purga el aire
automalicamente cuando suben y bajan
vanias vaces los clindros hidrdulicos.

== Enlever les vis de lermatura das tapis
de chauffe, enlever e tapis de chauffe
el vérifier 57 ne présente pas de
dommages. Appliguer du faks TIP TOP
zang amianke [réf.593 0469) sur les
lapis de chauffe of les poches de
chaufie,

Femelire les fapis de chauffe en place.

= Vibrilier 2 e el des vis de serage ne
présents pas de dommeges.

—» Remplacer las piéces endommagées.

Tous las 36 mois:

= Renouveler I"huile hydraulique de
l'unité de pression hydrauligus [huile
hydraulique SAE 5-10}.

Renouveler I'huile hydrauligue.

,&, Attention!

EEminer correctemnent ["huile usagée,

== Renlrer complélameant les pistons de
baug les wiring hydrauliques.

= Enlever la vis de purge d air avec jauge
de niveau dhuile,

= Placer un récipient approprié [capacilé;
erviron 40 lilres) sous ['unilé de
pression hydraulique et enlaver [a vis
de purge d'huile,

=+ Laiszar 5"doouler I'huile dans le
récipient. Aprés avoir effectué la
vidange, remettre la vis de purge
d huile en place et [a revisser.

= Remplir 'appareil d"hede ydrauligue
neuve [SAE 310} avec un enbennoir
jusqua ce que le niveau d'huile se
frouse environ 4 om au-dessous du
bord supénieur du résersr,

= Fevissar |3 vis da purge d'air el la
jauge de niveau d huile,

= Sorirfrentrer complatement les pisions
de fous les véning hydrawiques &
plusisurs raprises.

=» Loz pislons renlrds, dédvisser [a vis de
purge dair of [a jauge de nivead
d'huile el ensuite contrdler le niveau
d'huile.

= Ajaular de ['huile, 21 nécessaire.

Purge de [air du systéme hydraulique:
- Bortir el renlrar plusieers foos (65 pislons
daz vénns hydrauliques; pendant cofle
opération, [a purge de I"air du syslbme
hydraulique se fait aulomaliquermant.




|  Deutsch

Jahrlich:

5 Beiiiberdurchschnitilicher Maschinenlaufzeit
baw. unglnstigen Standorbedingungan wie
z. B. Blaub, Schmuiz, etc. sind die angegebe-
nen Arbeiten halbjdhich durchzufihren.
= Metzstecker ziehen.
= Verschlulschrauben der Heizmatten entfernen.
Heizmalle entnehmean und auf Beschadigungen
prifen, Heizmatten und Heiztaschen mit TIF TOP
Talkum asbestfrel (Best. Nr. 593 0469) pudem.
Heizmattan wieder einbauen.
= Gawinde der Klemmschrauben auf Beschadigungen
pridfen.,
= Bai Beschadigung Teile austauschen.

Alle 36 Monate:

= Hydraulikdl am Hydraulikaggregat wechseln,
(Hydraulikal SAE 5-10).

Weachseln des Hydraulikiles

_.f_‘i\_g Achtung!

Altdl sachgerecht entsongen!

=+ Kolben aller Hydraulikzylinder vollstandig einfahren.
= Entliifungsschraube mit Oimefsiab entfarmen.
= Gazigneles Auffanggefal (ca. 40 Lir) unter das

Hydraulikaggregat stellen und Olablalschraube
offnen.

= Ol in Auffanggefan ablassen. Nach vollstindiger
Entleerung, Olablafschraube wieder ainsetzan und
festziehen,

= Meues Hydraulikdl (SAE 5 - 10) mit Trichter bis auf
ca. 4 cm von Oberkante Tank einfdllen.

= Entliftungsschraube mit GimeRstab einschrauben,

= Alle Hydraulikzylinder mehmals vollstandig aus-
und wiader einfabran.

= Bai eingefahranen Zylindern Entliftungsschraube
mit &imefstab ausschrauben und Olstand priifen,

= Ggf. Ol nachfiillen.

Entliiften Hydrauliksystem

= Dwurch mehmaliges Aus- und Einfahren der Hydrau-
likzylinder entlGfiel sich das Hydrauliksystem auto-
matisch.

a7
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Changing the heating mats/
heating pockets

Demounting the heating mats

= Discannect the connection cables from
the control unit,

= Tum the heating plates by 180° (cable
oullels facing upwards)

= Remove the kocking screws and pull
aul the heating mat

Mounting the heating mats

= Powder the heating mal with asbestos-
frea Tip Top Lalcum {ref.no.5593 DE49).

== [nsert ihe heating mat in the heating
packed, pay altention ba the position of
the cable connector black,

= Tighten the locking screws finger tight.

Demaunting the heating pockets

=+ Demount the heating mat.

= Datach the healing pockel using a
skivie knife in the area vulcanised onto
the pressure pad.

Mounting the heating pockets

= Buff the back of the new heating packet
within tha marked area, coat it with
Themopress MTR Solufion (ref.no.
5161212) {drying time approx, 10
mirtes) and apply a layer of
Themmopress MTR rubber
(ref.no.5161009) ko the coaled area.

= Evenly buff the cendral area of the
pressure pad, coat it with Tharmoprass
MTR Selution (drying time approc. 10
minutas) and apply a layer of
Tharmopress MTR rubber (ref.no516
1274) to it.

= Mounl flat conlour segrments on the two
heating plates.

= Install ihe heating mat in the haaling
pockel, then centre the heating pocket
onio the pressura pad.

= Press the twa heating plates together
to provide a pressure of B bar and cure
for 1,5 hours,

= The heating pocket must b2
positioned on the pressure pad
anly in the marked verical
direction. Otherwise the heating
plate can no langer be adapied b
{he carresponding tyre conlour as
required.

Como reponer las resistencias [
las bolsas de calefaccion

Como desmoniar |as resistencias

= Desconectar el cable da alimentacian
de ka caja de contral,

= Girar las placas calefacioras 1807 (el
cable sale hacia armba).

== Cuitar los lomillos de clema v sacar la
resisbencia,

Como montar las resistencias

= Espolvorear la resistencia con falco
TIP TOP axents de ashasio (N® Arl.
993 0649,

= Infroducida enla bolsa de calefaccidn
iemendo an cuenta la posicién del
enchufe.

= Alornillar Egeramente los tomillos da
CiBrTe,

Como desmontar las bolsas de

calefaccion

= Sacar la resislencia

= Cortar mediante el cuchills
coraembudos las junias vulcanizadas
entra la bolsa de calefaccidn y el oofin
compensadar de presion,

Coémo montar las bolsas de

calefaccidn

== Raspar [a nueva bolsa de calefaccidn
en el dorso dendro de las mancacionas,
untar con sohuckin THERMOPRESS
(N* Art. 517 1108) (lermpa de secado
aprox. 10 minutes) y doblar con una
capa de goma THERMOPRESS MTR
(N® Art. 516 1274).

=» Raspar uniformemente el cojin
compensador de presion en la zona
cenlral, untar con solucibn
THERMOPRESS (barmpa de secado
gprox, 10 minutas) v doblar con una
capa de goma THERMOPRESS MTR.

= Fijar unos segmentos contornados
planos en ambas placas calefactoras.

= Introducir |a resistancia en la balsa
calefactora y cendrar ésta en el cojin
compensador.

= Juniar ambas placas calefaclaoras con
una presidn de 160 bar v vulcanizar
duranla 1 hara y media,

B El posicionamianto de la balsa da
calefaccidn en ol cojin compensadar de
prasian sobo debe reslizarse en direccion
virlical de las marcaciones. Al i ser asi,
la placa calefaclora no puede adaplarze
adecuadaments al conbomo comespon-
dienie del newmatico.

Changer les tapis de chauffe/
poches de chauffe

Démontage des tapis de chauffe

=+ Dwtbrancher bes cables de connexion du
boffier de commandsa.

= Toumer las plaques chauffantes de
180° {de fagon & crienter les cibles de
connagion vers le haut),

== Enlavear las vis e Termelure et enlever
e tapis de chawfie,

Mantage des tapis de chauffe:

= Appliquer du talc Tip Top ,5ans
amianle” [réf.: 583 DE49) sur le tapis de
chauffe,

=x Infroduire le tapis de chauiia dans la
poche de chauffe, assurez-vous que
las connaclewrs sant dans |a posilion
carrecte,

= Serrer les vis de fermefure & la main,

Démontage des poches de chauffe:

== Démonier le tapis de chauffe,

= Awec un couleau-cratére, détecher la
poche de chauffe a Mendroit ol alle est
vilcanisée sur ka plaque de pression.

Montage des poches de chauffe:

== Riger le dos de ka nouvelle poche de
chauffe & l'intérieur de la 2one marguée
&l I'erduire de dissalution Thermaprass
[réf.517 1109) (Temps de séchage
envingn 10 minutes),

== Gamir la zone marquée dune cauche
de goenene Thermapress Super 30
(réf.517 2482,

= Raper uniformément la plaque de
pression au cantre, Menduine de
diszslution Thermopress, [Temps de
séchage amviron 10 minules), puis
garmir dune cauche da gomme
Thermopress Super 3.

= Monter les gabarits plats sur las deusx
plagues chauffantas

= Installar la fapis de chauffe dans ka
pache de chaufle, puis cendrer la pocha
de chaulfe sur la plague de pression,

= Zerar les deux plagues chauffantes
['une condre ['auire & une pression de
160 bar ¢ vulcaniser pendant une
hewre ef demie,

B_=" La poche de chauffa ne dait élre
positiannés sur la plagque de pression que
dans la sens vertical indiqué, dans e cas
contraire ladapiation ndcessaire de la
plagus chauifanle au cantaur du preu
n'est plus possible.
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Auswechseln der Heizmatten/Helztaschen

Demontage der Heizmatten
= Zuleitungskabel von Steuersinheit trennan.
= Heizplattan um 180" drahen (Kabelaustritt oben).

= VerschluRschrauben entfernan und Heizmatte
antnehmen,

Montage der Heizmatben

= Heizmatte mit TIP TOP Talkum ,asbestirai®
{Art. Nr. 593 0649) pudem

= Heizmatle in Haiztasche einschieben, dabei auf
Lage des KabelanschiuBblockes achten,

= VerschluRschrauben handfast anziehen,

Demontage der Heiztaschen
= Heizmatie ausbauen

— Heiztasche mit Trichtermeassar an der mit dem
Druckkizssen vulkanisieren Stelle abtrennan.

Montage der Heiztaschen

= Meue Heiztasche an der Rickseite innerhalb dar
Markierung aufrauhen, mit Thermopressidsung
{Art. Nr. 517 1109) einstreichen (Trockenzeit ca.
10 Minuten) und mit ainer Lage Thermopressgumirmi
Super S0 (Art. Nr. 317 2482) balegen.

=» Druckkissen im mittleren Bereich gleichmalig
aufrauhen, mit Tharmopresslbsung einstreichen
{Trockenzeit ca. 10 Minuten) und mit ainar Lage
Tharmapressgummi Super 30 belegen.

= Baide Heizplatten mit lachen Kontursegmeanten
bestiicken.

= Heizmalte in Heiztasche einbauen und Heiztasche
anschlieend zentrisch auf das Druckkissen aufset-
ZBEn.

= Beide Heizplatten unter Druck (8 bar) zusammen-
fahren und 1,5 Std. vulkanisieren.

§-5 Die Pasiionierung der Heiztasche auf dem
Druckkissen darf nur in der markierten vertika-
len Richtung vorgenommen werden, da sonst
die notwendige Anpassung der Heizplatla an
die entsprechenda Reifankontur nicht mehr
maglich izt

]
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Appendix 1

Changing to JAC 208 V (120/208V)
mains power supply

.&1 Caution!

Any work an the eleclric systern has io be
carried out only by qualified elecricians.

1. Changing the connections on
female electrical socket for
mains input

Fig.1  EM NI, original faciory-installed

canneclions on femate electrical

sacke for 3W AC 400 W (23004000

mains swpply

Connaclions on female alectrical

sockel for 3AC 208V (120/208Y)

maing Supply

To change fo JAC 208V (120/206 V) mains
supply, proceed as follows:

== Remdve the cable "N° (blug) and
connect it o L1,

WS The connection "N” stays empty.

Anexo 1

Medificaciones para conexion a una
red eléctrica de JAC 208V (120/208V)

,& Advertencial

Todos los trabajas en 05 companenies
eléciricos sdlo deben ser llevadas a cabo
por un especialista autorizado
[electricista),

1. Modificacion de las conexiones
en el enchufe de alimentacién

Ezquama 1

EM-3, la conexidn original ex fabrica eslé
hacha para 3N AC 400V (230M400V).

Esquema 2
EM-3, conexidn a un enchufe para
JAC 208V (120/208V)

Para modificar la conaxidn a IAC Hav

(1207208Y) =& deben llevar a cabo kos

siguienias pasos:

== Sacar el cable W {azul) ¥ conectarlo a
LT

§_5 La conexitn N queda ibre,

Annexe 1

Modifications nécessaires pour
branchement sur alimentation
secteur JAC 208 V (120/208Y)

& Aftention!

= |l faul que tous les travaux sur be sysléme
élecinique saient effectuds uniquement par
des Eeclriciens quaifiés,

1. Modification des connexions de la
prise famelle entrée secteur

Fig.1 EMIIN,

connexions d'origing installées en using
sur prise femelle entrée secieur 3H AC 400
W 2300000

Fig. 2 EMIIL;
connexions sur prise famalle enlrée
sechour 3 AC 208V 120208V

Les modifications suivantes sond
nécessaires pour le brancharmant sur
I"alimentation secteur AL 208V (1207
208V):

= Enlever le cable “N* (bleu) el le
connecter 8 L1°,

55 La connexion “N° reste vide,

[\
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Bild 1/ Fig. 1

Anschiulh JAC 208 V (120 / 208V), USA
Connection JAC 208 (120 / 208V), USA
Conexitn 3AC 208 V {120 / 208 V), (EE UU)
Connexion 3 AC 208V (120V208V) (U.SA.)
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CE-Stecker Zugang aul Anschlult gesahen

CE fernale electical sockel, mains inpul, op view
Inberior enchufe hembra CE {alimenacidn eléclrica),
Prise femelle CE enfréa secteur

Bild 2 / Fig. 2

! Deutsch

Anlage 1
Umstellung auf NetzanschluR 3AC 208V (120/208V)

‘{h. Warnung!

Alle Arbeiten an der elekrschen Anlage difen nur von
qualifizierten Elektrofachleuten durchgafithrt werden.

1. Umstellung der Anschliisse an der
Steckdose des Netzeingangs

Bild 1 EM-3, Originalbalagung an Steckdose Metzein-
gang ab Werk fir Anschiud 3N AC 400 V
(230/400V).

Bild2 EM-3, Belegung an Steckdose Nelzeingang
fir Anschiult 3AC 208Y (1200208W)

Zur Umstellung aul Anschliult 382 208W [120/208Y)
sind folgende Arbeiten durchzufihren:

= Kabel "M" (blau) entfermen und aul "L1" anschliefen,
§.5 Anschiui "N” bleibt unbelegt.

Ausgangsdose zum Hydrauhkaggregatl
Cutput connaclor for hydraulic servo unit
Enchufe de salida hacia grups Mdraulos
Connacieur dea sortie pour unité de pression
Fydrauliqus

Steckdose Melzeingang
Fernale electrical socket for maing inpul
Enchufe de alimeniacidn elécirica

Prige femela enfréa sectaur

[
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2. Changing the output
connector for hydraulic
SErvo unit

Fig. 3 Faclory-installed orginal
conneclions for 3N AC 400 V
(2304000 maing power supplhy.
Connections for JAC 208 V
{12208V mains power supply
EM-3, Faciory-installed original
connections of outpul conneclor for
hydraulic servo unit 34 AC 400V
(230/400W)

EM-3, Canneclions of oulput
conmector for hydraulic servo wnil
A0 208V (1200208V)

Fig. 4

Fig. &

Fig. &

Ter change to the 3AC 208V (120/208Y)
mains power supply, proceed as follows:
= Remove the bridges 5 - 6- 7.

= Connect 1 la 7.

= Connect 2 bo 5,

= Connect 3 to 6,

Captions for wiring diagrams;

F1 = Molor safety swilch

F& = Main fuse 10 A

K1 = Motor contactor

M1 =Pump mabor

51 = Micro switch URYDOWN

22 = Micro swilch INCLINE

23 =Mcro swilch amm

541 =Contrd pusher of pressure
cylinder FORWARDS

54.2 =Conrol pusher of pressure
oylinder BACKWARDS

X1 = Female electical conmeclor
(16 prles), on housing of contral
ungl

¥2  =CE electrcal plug 16 A

2, Modificacion del enchufe de
salida hacia el grupo
hidraulico

Ezquema 3

Cableads cnginal ex fibnca para 3N AC
400V [23004D00.

Esgquarma 4

Cableado para red aléctica de 3AC 208V
(120/208V).

Esquema 5

EM-3, Cableado orginal ex fabrica para
anchufla de salida hacla grupo hidréulico
W AG 400 W (23008000,

Ezquema &

EM-3, Cableado onginal ax fabhca para
enchufe de salida hacia grups hidrawlico
JAC 208 V (120/208V).

Para modificar la conexion de 38 208V
(120{208V) se deben Bavar a cabo los
siquienies pasos:

= Jacar log puenkes 5-6-7,

= Hecer un pugnbe de la congxidn
ialav

= Hacer un puente de la conexiin
2alas.

= Hacer un puenie de |a conexidn
dalat.

Leyenda - esquema de cableada:

F1 Fusible de prateccitn dal molor

F2 Fusible primario 10 &

K1 Rel para el molor

M1 Molor de bomba

31 Microintermuptor - amiba T abaje

42 Microinterrupbor - inclinaciin

&3  Microinterruptor - brazo [ciemrs
armazén)

54.1 Diztribuidor hidrdulico - cerrar
cilindro tensor

34.2  Distribuidor hidraulico - abir
cilindro bensar

¥1  Enchufe hembra de 16 polos - caja
da condrol

x2 Enchufe machs CE 164

2. Modifications du connecteur de
sortie pour l'unité de pression

hydraulique

Fig. 3

Connexions d'onging installées en usine
pour alimentation secteur 3M AC 400 V
{230/4000)

Fig. 4

Connexions pour alimentation secieur 3AC
208 (1H0208Y)

Fig. 5

Connawaans doniging installées conneclewr
de sortie pour unité de pression
hydraulique 3W AC 400V (23004000

Fig. &

Connexions d'onging installées connectaur
de sorfie pour unité de pression
hydraulique JAC 208 V' {1207208v).

Les modifications suivanies sond
nécassanes pour ke branchement sur
I'alimentation sectaur 340 208 Y (120
Hav.

= Enlever les ponls 5-&- 7,

= Connecter 147,

= Connecler 2a &,

= Connecler 38 6,

Ligende des schémas des connexions:

F1 Disjoncleur profectaur pour molbaur

F2  Fusible principal 10 &

K1 Contacteur pour moteur

M1 Pompe-moleur

51 Microrupbeur MONTEEDESCENTE

52 Microrupbeur INCLINAIZON

23 Microrupteur éléments du bati

4.1 Tirgir de distnbulion pour vénin de
pression EN AVANT

54,2 Tircir de dislribulion pour vérin de
pression EM ARRIERE

x1 Prige femels (12 piles], dans
boitar de commande

X2 Fiche dectrigue CE16 A
IAmpéras)

12



Anschlult INAC 400 Y (230 1 400V)
Connection IMNAC 400V (230 F 4004)
Conaxidn INAG 400 W (230 1 400 V)
Connexion INAC 400Y (Z30400V)
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CE-Stecker Zugang auf Anschluls gesehen
CE female electrical socket, maing inpud, top view
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Bitd 1/ Fig. 1

Anschlul JAC 208 V (120 / 208v), USA
Connection 3AC 208\ (1207 208V), USA
Conexién 2AC 208 Y (120 / 208 V), (EE L)
Connexion 3 AC 208V [120/208V) (U.S.A)
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CE-Stecker Zugang auf Anschlulk gesehen
CE female alectnizal sackel, mains inpul, 1op view

Intarior enchule hembra CE {alimeniacion eléctrica),

Prize femelle CE entréa sectaur

Bild 2 / Fig. 2
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Anlage 1
Umstellung auf Metzanschlul 3AC 208V [(120/208Y)

& Warnung!

Alle Arbeiten an der elakrischen Anlage diren nur von
qualifizierten Elektrofachleuten durchgefihrd werden.

1. Umstellung der Anschliisse an der
Steckdose des Netzeingangs

Bild1 EM-3, Originalbelegung an Steckdosa Metzein-
gang ab Werk fir Anschluf 3M AC 400 W
(23004000,

Bild2 EM-3, Balegung an Steckdose Melzeingang
fiir Anschiult 3AC 208V (120/208Y)

Zur Umstellung auf Anschluflt 3AC 208V (120/208V)
sind folgende Arbeiten durchzufilhren:

= Kabel "M” (blau) entfernen und auf "L1" anschlielen.
I Anschiuf “N° bleibt unbelegt.

Ausgangsdose zum Hydraulikaggragat
Dutput conmacior far hydraulic servo unil
Enchufe de salida hacia grups hedrauics
Connecteur de sortie pour unité de prassion
hydrauligue

Stackdasa Nelzaingang
Fernale electrical socket for maing input
Enchufe de alimenaciin eléclrica

Prize femelle entrée secteur

m
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2. Changing the output
connector for hydraulic
servo unit

Fig. 3 Factory-installad ariginal
connections for 3N AC 400 V
[30/400%) mains power supply.
Conneclions for JAC 208 V
(120/208V) mains pawar supgly
EM-3, Faclory-installed original

cannections of output connectar for
hydraulic sarvo unit 3N AC 400 V

(230400

EM-3, Conneclions of autput
connector for hydraulic sens unit
JAC 208V (12002084

Fig. 4

Fig. 5

To change to the 3AC 208V (1201208Y)
mains pawer supply, proceed as follows:
= Remove the bridges 5 - & 1.

= Connect 1to T,

=+ Connect 2 to 5.

= Connect 3 to 6.

Captions for wiring diagrams:
F1 = Molor safety swilch

F&  =Mainfuse 10 A

K1 = Molor contactor

M1 = Pump mobar

51 = Micra switch LIPDOWN
82  =Micro switch INCLINE

83 = Micro swilch arm

541 = Conbrol pusher of pressura
cylinder FORWARDS

54.2 =Contral pusher of pressura
cylinder BACKWARDS

x1 = Female electrical connecior
{16 poles), on houzing of condrol
unif

X2 =CE electrical plug 16 A

2. Modificacion del enchufe de
salida hacia el grupo
hidraulico

Esquema 3

Cableado original ex fabrica para 2W AC
400V (230/400V).

Esquema 4

Cableado para red elclrica de 3AC 208V
{120/208Y),

Esquema &

EM-3, Cableado onginal ex fabrica para
enchufe de salida hacia grupe hidraulico
3N AC 400 W (2300400V),

Esguema &

EM-3, Cableado original ex fabrica para
enchufe de salida hacia grupo hidriulico
SAC 208 V 1200208V,

Fara medificar la conexidn de 3AG 208V

(120/208V) 2o deben llevar a cabo os

siquienies pasas:

= Sacar las puenbes 5-6-T.

= Hacer un puente de ka conexidn
Tala?

=+ Hacer un puente da la conexion
2alas

= Hacer un puenie de |a conexidn
Jalag

Levenda - esquema de cableada:

F1 Fusible de prabeccién del modor
F2 Fusible primario 10 A

K1  Rela para el mofor

M1 Molor de bomba

31 Microintermuplor - amiba T abajs
82 Microinermuplor - inclinacidn
83 Microinermuptor - brazs [ciema
anmazin}

Distribuidor hidraulico - cemrar
cilindra tansor

Distribuidor hidraulica - abrir
cilindre tansor

94,1

54.2

X1 Enchufe hembra de 16 polos - caja |

de confrol
x2 Enchufe macho CE 164

72

2. Modifications du connecteur de
sortie pour I'unité de pression
hydraulique

Fig. 3

Connexions d'origine inslallées en using
pour alimentation sectewr 3N AC 400V
{2300400)

Fig. 4

Connexions pour alimentation seclaur 3AC
208y {1200208v)

Fig. 5

Conngxions d'oniging installées connectaur
de sortie pour unité da pression
hydraufique 3N AC 400V [230M400V)

Fig. 6

Connexions d ongine inslallées connecieur
da sorlie pour unité de pression
hydrauligue JAC 208 V (120/208V).

Las modifications suivanlas soni
nécessaires pour le branchament sur
I"alimentation secteur JAC 208 {120/
20avy:

= Enlever les panks 5-6- 7.

= Connecler 1a7.

= Connecler 2 4 5.

| = Connecler 336,

Légende des schémas des connexions:

F1 Diggoncleur protectaur pour moteur

FZ  Fuzible principal 10 A

K1 Contaclew pour molewr

M1 Pompe-madeur

a1 Micronuptaur MONTEEDESCENTE

g2 Micronupteur INCLINAIZON

33  MEcronupbeur élémends du baki

4.1 Tirgir de digiribution pour vérin de

prassion EN AVANT

Tirgir de distribulion pour vérin de

prassion EN ARRIERE

X1 Prise femalla {12 pdles), dans
baoitier de commande

X2  Fiche électrique CE 16 A
(Aemipéras)

54.2
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2. Umstellung der Ausgangsdose zum
Hydraulikaggregat

Bild 3 Originalschaltung ab Werk fir Netzanschiul

IN AC 400 V (230/400V).

Schaltung lr Metzanschiul 3AC 208V
(120/208V).

EM-3, Originalbelegung an Ausgangsdose Zum
Hydraulikaggregat fir Anschluld 3N AC 400V
(230/4000),

EM-3, Belegung an Ausgangsdose Zum
Hydraulikaggregat fiir Anschlut 3AC 208V
{120/208\).

Zur Umstallung auf Anschlult 3AC 208V (120/208V)
sind folgende Arbaiten durchzuflihren:

= Brilcken 5 - 6 - T entfernen.

= Anschlult 1 auf T briicken.

— Anschiulk 2 auf 5 bricken.

= Anschliul 3 auf & bricken,

Bild 4

Bild &

Bild &

Legende zu den Schaltplinen:

F1 Motorschutzschalter

Fz Hauplsichernng 10 A

KA1 Motarschitz

M1 Pumpenmotor

=1 Microschalter Auf ! Ab

52 Microschalter Meigung

53 Microschalter Armi

54.1 Steuerschieber Spannzylinder vor
542 Steusrschieber Spannzylinder zurick
X1 Steckdose 16 pol. im Schaltkasten
X2 CE-Stecker 164

3AC 208Y (120/208V) (U.5.A.)

Kontakisinaale Stackanmnantz
o] $ ] [ ] ' L]
£ 1| B DIT!.E-—
S | po O 0] 20—
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Bild &/ Fig. B
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